TECIRICENTRUM

Vztah mezi drsnosti povrchu Ra a zrnitosti brusného nastroje

Tato tabulka vam pomdze zvolit tu spravnou zrnitost nastroje s cilem dosahnout pozadovanou
drsnost povrchu. Variabilni parametry pfi broudeni (napt. zplisob brougeni) maji vyrazny vliv na to,
jakou drsnost opracovavané plochy Ize ziskat danou zrnitosti brusného nastroje.

Méli byste také vzit v Gvahu, Ze vétsi zrnitost brusného nastroje také snadnéji odstranuje z povr-
chu zbytky odbrouseného materialu. Neni vzdy nutné volit tu nejjemnéjsi zrnitost pro dany pfipad
pracovni operace.

Vztah mezi drsnosti povrchu Ra a zrnitosti brusného nastroje

Povrch Velikost zrna
micro palec CLA  pm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,1 *
32 0,8 * *
26 0,7 *
21 0,5 * *
16 0,4 *
14 0,35 * *
11 0,25 *
8 0,2 * *
7 0,17 *
6 0,14 * *
5 0,12 * *
4 0,1 * *
3 0,08 * *
2 0,05 *

Vztah mezi minimalnim profilovym radiusem a zrnitosti

Tabulka nize uvadi vztah mezi velikosti zrna a nejmensim moznym profilovym radiusem na kotouci.
Plati pfedpoklad, Ze pro ziskani a udrzeni minimalniho poloméru jsou potfebna tfi brusna zrna.
Nap¥. pro vytvoieni profilu o poloméru R = 0,3 mm jsou potiebné alespon tfi brusnd zrna o pri-
méru 0,1 mm.

Vzajemny vztah: drsnost povrchu/velikost zrna

Velikost zrna 36 46 60 80 100 120 150 180 220
Minimalni mm 1 08 06 |045| 03| 0,2 |0,15| 0,12 0,1
radius palce 0,04| 0,03 0,03| 0,02| 0,1 | 0,01| 0,01| 0,01| 0,00
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