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Obvyklé chyby pFi orovnavani kotouéu

Pokud je orovnavac veden pies pracovni plochu kotouce bez pfisuvu (ae = 0), povrch kotouce se otu-
puje a kotou¢ se mize ,, zalepit“ zbytky ubiraného materidlu, coz ma za nasledek zvySovani teploty
v misté fezu - popaly.

Prili$ dlouhé upinaci zafizeni orovnavaciho kotouc¢e zplsobuiji vibrace, které vytvofi nepravidelny
povrch aktivni brusné plochy kotouée. Tyto nerovnosti se pak nasledné& pfendseji pfi broudeni na
obrobek.

Pokud je zvoleny pfisuv orovnavaciho nastroje pfilis velky (ae > 0,03), zacnou praskat pojivové mistky
ve struktufe brusného kotouée a brusna zrna potom pfili$ rychle vypadnou. Nasledkem toho se na
opracovavaném povrchu zaénou vytvaret stopy po brouseni ve formé &ar.

Pozdni zapnuti chladiciho systému pro orovnavani: Nasledkem toho se pak pfehfaty diamant znidi
jeho rychlym ochlazenim nebo jesté dfive pfedtim jeho pFehfatim. Pfedchazeni této chyby: zapinat
chladici systém jesté div, nez orovnavaci nastroj pfijde do kontaktu s brusnym kotoucem.

Pfed€asné vypnuti chladiciho systému po orovndvani kotouce. Vysledkem této chyby je nedosta-

tecné oplachnuti brusného kotouce od zbytk( orovnaného pojiva a zrn. Takto znecistény kotouc
pii brouseni zplsobuje na obrobku, mimo jiné, vytvareni stop po brouseni ve formé &ar.

Pouziti jednokrystalového orovnavace s pfilis obrousenym diamantovym hrotem neni doporuceno
dale pouzivat.
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