TECIH CENTRUM 1YROLIY

ZNACENI TVARU, ROZMERU A SPECIFIKACE

Tvar dle EN 12413 Rozméry v mm Specifikace Maximalni povolena rychlost
Obvodova Otacky
T5 300 x 25 x 32 - 90 x 12 49C| | 802 K 9 v 40 2540 rpm
P | [
e —
w [ I
- Tvrdost Struktura Keramicky pojené kotouce
rychlost 32; 40 ms™
L " L . vys$si rychlost 50 ms™
< ‘o > TP o velmi hutna < vysoka rychlost 63 ms™
F,G velmi mékka |3 g ; 5 Yy y
£ = oy
= [0
H,1,J mékka 3 2 » Pryskyfici pojené kotouce
g hutn 5 rychlost 40; 50 ms™
Tvo zrna 23 8 utna 5 zvydena rychlost 63 ms™
yp K LM NO edni 52 & 3 g vy$8i rychlost 80 ms™
L, M, N, stredni 5% 3 = vysoka rychlost 100 ms™
=. @®
96A - hnady korund P,Q,R S tvrda 85 3 polohutng (2 _
N P 2o 5
98A - svétle rizovy korund T UV, WX Z velmituda gs 5 % §
99A - bily korund barveny Cervené ég 2 2
99BA - bily korund =2 oteviena o 2
98RA - rubinovy korund 7 % g=
99SA - mikrokrystalicky korund 8 g °
90MA - monokrystalicky korund 190 Z
97PA - polokiehky korund . e .
97EA - zirkonovy korund Zrnitost FEPA (Cista zrna) e 5
48C - €erny karbid kfemiku ' zvias eﬁorow . 3
jemné 5] -
8§ 30 70 290 13 & Typ pojiva
S . 10 36 80 240 2, I
canam smest . 12 40 90 280 V - keramické pojivo
3ENA - smés umélych korundu 97EA/9BA 14 46 100 320 - i . Mg - magnesftové pojivo
SRNA — smés umélych korundd 98A/96A ;g gg ]gg 400 Znak pro zrnitostni smési R - gumové pojivo
5RTNA - smés umélych korundl 98RA/96A 5o 180 L B - pryskyriéné pojivo
5BNA - smés umélych korundl 99BA/96A 24 1 2 3 4 5 6 7 8 9 BF - pryskyficné vyztuzené




Standardni znac¢eni brousicich nastroju

Certifikacni znak Ochranna znamka

TN 421424 '
Objednaci ¢Cislo

Cislo
vyrobni zakazky

T1250x25x76

Tvar a hlavni
rozmery

Zkouseno
dle normy

Stupen kvality Max. rychlost, otacky

|98RA60J9V340 l

40 m/s = 3050 ot./min




Standardni znaceni brousicich nastroju — moznost ¢.2

WROLD

Item No. (TN): 1 Ob]ednaCi éI'S|O
Obj. &is. (TN): 421424 ¢
Shape/Dimensions (mm)
Tvar a rozméry Tvar/Rozméry (mm)
®T1 250x25x76
Specm kace Specification Specifikace
©¢98RA60J9V3 40
Production batch (FA): \V/yrobni zakazka
Vyrobni $arze (FA): 8489763 e Y
SAFE OPERATING SPEED NOT TO EXCEED
MAXIMALNI PRACOVNI RYCHLOST
Revolution per minute (rpm) Peripheral speed (m/s)
Otacky za minutu (ot/min) Obvodova rychlost (m/s)
Max_ Hand off Machine Hand off Machine Max_
pracovnl’ Ota,.éky Rucni Strojni Ruéni Strojni pracovnl’ ryChIOSt
- - o 3050 40 e
Pocet kusu Javaii: Pos / Ks. Vyrobeno dle
evropské normy

Produced acc. standard
Vyrobeno dle normy EN 12413




Standardni znaceni brousicich nastroju — moznost ¢.3
89A60M5V217

|
Oznageni pojiva  Interni kod, ktery definuje druh pojiva
Pojivo
v keramické pojivo
B pryskyficné pojivo
E elasticke pojivo
G galvanické pojivo
Struktura Cim vy&8i &islo, tim oteviendj$i kotoud
Tvrdost Tvrdost se zvySuje v abecednim pofadi
G meékky
R tvrdy
Popis zrnitosti Oznaceni zrnitosti (velikost sita na palec)
14-36 hruba
46 - 60 stredni
80 - 220 jemna
800 -1 200 velmi jemna
Popis brusiva
10A Normaini korund
50A Smés 89A a 10A
52A Polokfehky korund
80A Smeés 88A a specidiniho korundu
87A Smés 89A a 88A
88A RGzovy korund
89A Bily korund
91A Rubinovy korund
92A Smeés 89A a specidlniho korundu
93A Smés 89A a 91A
97A Specialni korund
454A Smés mikrokrystalického korundu a 89A
455A Smés mikrokrystalického korundu a 89A
[ Zeleny karbid kfemiku
ic Cerny karbid kiemiku

50C Smés karbidu kfemiku Zeleny/Cerny




