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KWH Mirka Ltd je soucasti skupiny KWH a v soucasné dobé je nejvétsim
vyrobcem brusiva ve Skandinavii. Diky inovativnimu programu vyzkumu a vyvoje
se Mirka stala specialistou na flexibilni brusiva, stejné tak na revolu¢ni patentovana
brusiva, diky kterym si mdze zdkaznik dopiat skutecné bezprasny proces Upravy
povrchu.

Mirka investovala znac¢né prostiedky do vyvoje novych produkti a stala se tak
nejen pfednim vyrobcem brusiva, ale také vyvojafem a vyrobcem kompletnich
brusnych systém.

Divize Mirka Power Tools, ktera se v Mirce zabyva vyvojem brusného a lesticiho
naradi, navrhuje a vyrabi pokrokové brusky a lesti¢ky, jejichz vykon, spolehlivost
a inovativni provedeni ocenuji pfi kazdodenni praci zakaznici na celém svété. V
kombinaci s sSirokou skalou brusnych materiald tak Mirka predstavuje jedine¢né
feseni pro vétsinu typu povrchovych Gprav.

Mirka je celosvétové se rozristajici spolecnosti s pobockami v Evropé, Severni
a Jizni Americe a Asii. Sidlo spole¢nosti a vyroba jsou situovany ve Finsku. Vice nez
90 % vyrobku spole¢nosti Mirka je vyvazeno a prodava se ve vice nez 80 zemich
svéta.

Mirka je ve svém oboru prvni spolec¢nosti, kterd ziskala tfi nejdllezitéjsi
standardy kvality. PInéni systému fizeni jakosti ISO 9001 je zarukou spolehlivé
kvality. Systém fizeni zdravi a bezpecnosti prace OHSAS 18001 zajistuje vysokou
Uroven bezpecnosti prace. Systém environmentalniho fizeni ISO 14001 zajistuje, ze
spole¢nost Mirka pfi vSech svych aktivitach zvazuje otdzky Zivotniho prostiedi.

© 2014 KWH Mirka Ltd. VSechna préava vyhrazena.
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Naradi a rucni brouseni
Abranet®
Produkty pro
Abralon®
v Ve v QSilver®
Polarstar®
brouseni dreva
Mirlon®
Mirlon Total®
Coarse Cut
Ultimax®
Gold
Gold Soft Grip
Goldflex-Soft
Mékké brusné houbicky
Brusné houbicky

Caratflex
WPF

Brouseni Sirokymi pasy
Ultimax®
Unimax®
Avomax Plus

Sica Open
Jepuflex™ Plus
Sica Closed

Sica Fine

Sica Fine Stearate
Sica Coarse
Calitex

Symboly Stalit

‘ - Q Brouseni uzkymi pasy

Kotoucek Vysek Role Microstar®
Hiolit X
Hiolit J
S Hiolit F
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Abranet ranet HD
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Vyhodou Abranetu je vysoka Technické specifikace Abranet HD byl vyvinut tak, aby -
vykonn ISi Zivotn nez maji ni hoval vynikajicich vysledki pfi brouseni
y o. ostadels : otnost, neZz maji ostat Zrmo Umély korund dosahoval vynikaj c°c ys eool U pfi brouse Zrmo S
brusiva. Pfedstavuje tak usporné reseni nejnarocnéjsich typl povrcha.
.. . i . .. Pojivo Pryskyfice pres pryskyfici X . e Pojivo Pryskyfice pres pryskyfici
pro Sirokou skupinu aplikaci. Je uzivatelsky Abranet je velmi efektivni pfi Ubéru
. P VIR vros . . Podklad Polyamidova tkanina v s .z . p Podklad Polyamidova tkanina

pfijemny, at uz jej pouzivate v kombinaci s brouseného materialu a dosahnete s nim
ruéni bruskou, nebo jen na ruéni dobrusovani. Posyp Lrasan) optimalnich vysledk. Pevna konstrukce R Felleaitey 2
V kazdém pripadé vam zaruci komfort Barva Hnédoseda kotoucku navic vyrazné zvysuje jeho Zivotnost Barva Hnéda
bezprasného brouseni, které se projevi nejen ::nzlizl:ﬂ P8O_P180, P240, P320-P1000 pfedevsim v naro¢nych provozech. ZR::‘ziizI:ﬁ P40, P60, P8O, P120-P180
na prostredi, ve kterém pracujete, alei na
kvalitnéjsi povrchové upravé. Brouseni surovych drevin nebo

starych natérd. Abranet HD pouzijete tam, kde
normalni brusivo nestaci.

Vhodny k brouseni jak
mékkych, tak tvrdych drevin, k mezibrusu,
brouseni tmelt a plnicq.
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Abralon’ Q.Silver

Toto tfivrstvé multifunk¢ni brusivo Technické specifikace

je unikatni svou stavbou, ktera mu umoziuje

Q.Silver byl vyvinut tak, aby
odpovidal nejnarocnéjsim pozadavkim

Technické specifikace

Zrno Karbid kremiku . Lo . ; ) e Korund P80-P500

hladké, rovnomérné brouseni rovnych ploch a dievaiského pramyslu. Diky zrnu z tvrzeného Karbid kiemiku 600-1500

, . , , N Pojivo Specialni pryskyrice . . , . e
zahnutych profild. Diky tkanému podkladu je karbidu kfemiku dosahuje vynikajicich Pojivo Pryskyfice pies Pryskyfici
. .. . o Podklad  Tkani lit . oy w o P »

Abralon vhodny pro mokré i suché brouseni. odida anina ha motitanu vysledki predevsim pii brouseni tvrdsich Podklag  D-P2Pir PB0-P150, C-papir

Posyp Specialni metoda Abralon® druht dieva a véech typﬁ barev a laka. P180-P500, B-papir 600-1500
Brusivo lze vyuzit v Barva Seda Stearatovy posyp navic minimalizuje zanaseni SERL Palootevieny

kombinaci s excentrickou bruskou, nebo jen k Rozsah 180, 360, 500, 600, brusiva a maximalizuje tak jeho Zivotnost. Barva Modro3eda

. ) L L L zrnitosti 1000, 2000, 3000, 4000 Rozsah

jednoduchému rucnimu brouseni. Vhodny téz Rozsah  pgo-p320, P400-P500, 600-1500

pro upravu lakd pred lesténim. Brusivo lze vyuzit v

kombinaci s excentrickou bruskou, nebo jen k
] . jednoduchému ru¢nimu brouseni. Vhodny téz

pro upravu lakd. | ‘
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Polarstar

SRy

Diky podkladu z polyesterové
félie je brusivo Polarstar ve srovnani s
papirovymi brusivy jemnéjsi a flexibilnéjsi. S
Polarstarem tak béhem chvile docilite jemného,
konzistentniho brusu. Diky stearatovému
posypu je Polarstar navic odolny vUci
zanaseni prachem a nedistotami, coz vyrazné
prodluzuje jeho zivotnost. Pfi vyrobé brusiva
Polarstar spole¢nost Mirka pouziva typ posypu
neobsahujici rozpoustédla, ¢imz nezatézuje
Zivotni prostiedi.

Mokré i suché brouseni,
predevsim pak brouseni tvrdych laki pred
lesténim do vysokého lesku.

Technické specifikace

Umély korund P320-P600

AN Karbid kfemiku P800-P1500

Pojivo Pryskyfice pres pryskyrici

Podklad  Polyesterova folie

Posyp Polootevieny
Barva Zelenomodry
Rozsah 3,0 p1500
zrnitosti

PRODUKTY PRO NARADI A RUCNI BROUSEN| DREVA

Tento produkt s féliovym podkladem
byl vyvinut k matovani lakt, drobnym opravam
vrchnich laku a transparentnich lakd. Microstar
ma specidlni posyp a flexibilni polyesterovy
podklad. S Microstarem vzdy dosahnete
Spickového brusu. Diky inovativnimu posypu
je brusivo Microstar navic vysoce odolné proti
zanaseni a ma tak dlouhou Zivotnost. Microstar je
pro sv{j jemny brus vhodny pro brouseni ploch
uréenych k lesténi.

Suché brouseni, predevsim pak
brouseni tvrdych lak{ pred lesténim do vysokého
lesku.
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Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund

Low VOC resin system
Polyesterova folie
Polootevieny

Bila

P800-P1500
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Mirlon”

Mirlon je vysoce flexibilni netkané
brusivo vyvinuté predevsim k brouseni profild.
Profesionalnich vysledku s nim vsak dosahnete
i pii brouseni ploch. Brusivo je vhodné zejména
pro mezibrus pred aplikaci dalsi vrstvy laku.

Jemné brouseni dieva, barev a
lakd, at uz ru¢né ¢i mechanicky.

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp
Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund (GP, VF)
Karbid kiemiku (UF, MF)

Pryskyfice
Netkana textilie
Trojvrstvy

Zelena (GP), ¢ervena (VF),
tmavé seda (UF), hnéda (MF)

320 (GP), 360 (VF),
1500 (UF), 2000 (MF)

=~ Jo=N
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I\/\irln Total

Mirlon Total byl vyvinut s vyuzitim
jedinecné technologie posypu Mirka Total. Ma
flexibilni strukturu, diky které je idedlni pro
brouseni profilt a mist béznym brusivem tézko
dostupnych. Diky jeho oteviené struktuie a
inovativnimu posypu Total tak béhem kratké
doby docilite dokonalé povrchové tpravy.

Jemné, rucni brouseni dreva,
barev a laku.

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp
Barva

Rozsah
zrnitosti

Technické specifikace

Umély korund (VF)
Karbid kiemiku (UF, MF)

Pryskyfice
Netkana textilie

Trojvrstvy posyp Total™

Cervena (VF), $edd (UF),
bézova (MF)

360 (VF), 1500 (UF), 2500 (MF)

m Q@
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Coarse Cut Ultimax’

Diky ,technologii selektivniho
posypu” Ultimax disponuje fadou

Diky specialnimu vyztuzenému
podkladu a bezprasné technologii Progressive

Technické specifikace

Technické specifikace

Zrno Umély korund Zrno Umély korund
Bond je brusivo Coarse Cut vhodné pro o » mimofadnych vlastnosti. Jedine¢né ,dérovani” - o -
brouseni naro¢nych povrchi. Coarse Cut je Bollie ﬁ:ﬁ;'?ﬁifﬁf E;e;n%%kym' brusiva bylo navrzeno a optimalizovano tak, Polivo. - Prysiyice pres prysiyfic
vhodny predevsim pro hruby Gbér materialu, I — aby efektivné odstrarnovalo brusny prach z Podklad  Antistaticky F-papir
zaroven viak vykazuje jedine¢nou odolnost pfi Posyp Polootevieny povrchu a zaroven pfivadélo Cerstvy vzduch do | Pesyp  Uzavieny posyp Selective™
brouseni hran, dokonalou pfilnavost k povrchu Barva Cervens zény brouseni, coz zabranuje zanaseni brusiva.  Barva Hnéda
a minimalni zanaseni brousenym materialem. Rozsah Posyp z tvrzeného umélého korundu navic Rozsah  Pasy: P80-P180, P240-P320

zrnitosti  Kotoucky: P40, P60-P180, P240, P320

zritosti o0 140, P60-P150 zarucuje delsi zivotnost brusiva. Vysledkem
Hrubé brouseni jak tvrdych, je tak maximalni vykon spolu s dlouhou
tak mékkych dievin. Zivotnosti brusiva a tim i minimalni naklady.

Brouseni tvrdych drevin.
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Gold Gold Soft Grip

VYHODY: Tento odolny viestranny brusny
material je vhodny pro témér vSechny aplikace

VYHODY: Gold Soft je brusny kotou¢ek
na pénové podlozce, jejiz tloustka byla

o, L . ) i Zrno Umély korund . X ; T L Zrno Umély korund

spojené s brousenim dreva. Zaklad brusiva o ) optimalizovana pro idealni brusny vykon. oy )
., , e . - ryskyfice pres pryskyfici, . . e .. - ryskyfice pres pryskyfici

Gold tvofi pevny a flexibilni podklad, coz Pojivo Progressive Bond™ Polootevieny posyp brusivu zajistuje lepsi Pojivo Progressive Bond™
¢ini brusivo vhodnym jak pro ru¢ni, tak pro Podklag  P80-P150 latexovany D papir brusny vykon a sniZuje moznost zanaseni Podklad  C-papir s molitanem

N iani sl 2 . P180-P800 latexovany C-papir e Y 2lEand
strojni brouseni. Specialni stearatovy posyp — necistotami. Diky zmékéenému podkladu R
navic minimalizuje zanaseni a tim vyrazné Posyp RS brusiva Gold Soft docilite dokonalé upravy Barva  Zlats
prodluzuje Zivotnost brusiva. Barva Zlata povrchu pred lakovanim, a to s minimalnim Rozsah

Rozsah . rizikem probrusu na hranach. zmitosti 220, P00, P800
P80-P800

zrnitosti

VHODNY PRO: Brouseni mékkych i tvrdych
drevin, plnicd, barev a lakd, at uz rucni, ¢i VHODNY PRO: Mezibrus a jemné brouseni

mechanické. N ‘ Q_ zakladni i vrchni vrstvy lakd, ¢i barev. : I .

16 17
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Goldflex-Soft

Mékké a pruzné brusivo Goldflex-
Soft bylo vyvinuto pro rué¢ni brouseni
tvarovanych povrchu a ¢lenitych, ¢i tézko
dosazitelnych mist. Nosny molitanovy
material Softflex je snadno uchopitelny a tlak
vyvijeny na brouseny povrch je rovhomérné
rozlozen, coz snizuje riziko probrouseni, ¢i
nerovhomérného vybrouseni.

Jemné brouseni dieva a
brouseni zakladni vrstvy lakq, ¢i barev.

Technické specifikace

Zrno Umély korund

Pryskytice pres pryskyfici

Pojivo Progressive Bond™

Podklad Latexovany A-papir s molitanem
Posyp Polootevieny

Barva Zlata

Rozsah o154 p320,P400-P1000
zrnitosti

m Q@
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Mékkeé brusné houbic¢ky Mirka jsou
idedlni k ruénimu brouseni profilovanych i
rovnych povrchi. Mékky podklad brusiva je
pfizplsobivy, diky ¢emuz je tlak vyvijeny na
brouseny povrch rovhomérné rozlozen, a tim
se snizuje riziko probrouseni. Houbicky Mirka
Ize pouzit pro brouseni za sucha i za mokra.

Ru¢ni brouseni dieva, plnic,
lak( a barev.

Mekke brusné houbi

cky

Technické specifikace

Rozsah zrnitosti Medium 60
Fine 120
Super Fine 220
Ultra Fine 400

Micro Fine 600

115x140 mm

19
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ll Brusne houbicky " Brusné houbicky

Specialni flexibilni podklad Ctyihrannou brusnou houbi¢ku

brusnych houbicek Mirka byl vyvinut pro ruéni Mirka (brusivo je naneseno podél ¢tyr stran

Technické specifikace

. Rozsah zrnitosti Coarse/Coarse 36/36 - ) . . . L Rozsah zrnitosti Coarse/Coarse  36/36
brouseni tvarovanych povrchti a pro brouseni houbicky) ocenite predevsim pfi brouseni
. L . .. , , Medium/Medium 60/60 - .. . cev s o Medium/Medium 60/60
¢lenitych, tézko dosazitelnych mist a hran. tézko dosazitelnych vnitinich hran a profild.
Houbi¢ky Mirka Ize pouzit pro brouseni za Medium/Fine 607100 Stejné efektivni je viak i pfi brouseni rovnych Medium/Fine  60/100
sucha i za mokra. Fine/Fine 1007100 ploch. Houbi¢ky Mirka Ize pouzit pro brouseni Fine/Fine 1007100

Super Fine/Super Fine 180/180 za sucha i za mokra.
Ruéni brouseni dreva, plnic,
lakUi a barev. Ru¢éni brouseni dieva, plnicu, AR
. 100x70x28 mm
laktli a barev.
120x98x 13 mm A

20 21
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Caratflex

Caratflex je brusny vyrobek
obsahujici specialni vrstvu stearatu, uréeny
pro brouseni za sucha. Caratflex umoznuje
jemny Uubér materialu, pficemz zrna karbidu
kiemiku zajistuji rovhomérnou strukturu
brusu. Specidlni vrstva stearatu zarucuje

odolnost proti zanaseni a dlouhou Zivotnost.

Nosny material tvofi pruzny, latexem
impregnovany papir.

Ru¢ni brouseni
dreva, tmeld, barev a laka.

22

Technické specifikace

Zrno

Pojivo

Podklad

Posyp
Barva

Rozsah
zrnitosti

PRODUKTY PRO NARADI A RUCNI BROUSEN| DREVA

Mirka WPF je idealni pro matovani
barev a lakl pfed nanesenim vrchni vrstvy.
Brusivo ocenite také pfi odstranovani drobnych

Karbid kfemiku

Pryskyfice pres pryskyfici,

Progressive Bond™ defektd v laku ¢i zbrusovani necistot. Pro
B-papir P80-P120 dosazeni rovnomérného brusu je vhodné
A-papir P150-P400 brusivo WPF pouzivat spolu s brusnym
Polootevieny §pa|kem.

Seda

P80-P320, P400 Mokré brouseni barev a lakd.

mQ

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad

Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund P80-P360
Karbid kiemiku P400-P2000

Pryskyfice pres pryskyfici

C-papir P80-P120
B-papir P150-P2000

Uzavieny

Cerna

P80-P2000

23
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Ultimax’

Ultimax je vyroben za vyuziti

stechnologie selektivniho posypu”. Disponuje fadou

mimoradnych vlastnosti. Jedine¢né ,dérovani”
brusiva bylo navrzeno a optimalizovano tak, aby
efektivné odstranovalo brusny prach z povrchu a

zaroven privadélo ¢erstvy vzduch do zény brouseni,
coz zabranuje zanaseni brusiva. Posyp z tvrzeného

umélého korundu navic zarucuje delsi Zivotnost
brusiva. Vysledkem je tak maximalni vykon spolu
s dlouhou Zivotnosti brusiva, a tim i minimalni
naklady.

Brouseni tvrdych drevin
a naroc¢néjsich materiald.

Unimax

Diky svému polootevienému
posypu je Unimax vhodny pro brouseni viech
typu drevin. Jelikoz je Unimax plné antistaticky,
zatizeni pasu prachem je nizsi a bruska z(stava
Cistsi, coz zlepSuje bezpecnost prace a zvysuje
zivotnost pasu.

Brouseni mékkych i tvrdych
drevin.

24

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund
Pryskytice pres pryskyfici
Antistaticky F-papir

Uzavieny posyp
Selective Coating™

Hnéda

P80-P180, P240-P320

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund

Pryskytice pres pryskyrici,
antistatické pojivo

Antistaticky F-papir
Polootevieny

Cerna

P80-P220

PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Avomax Plus

Avomax je obecné vhodny na
vsechny druhy drevin bohatych na pryskyfice.
Diky optimalizovanému otevienému posypu v
kombinaci se zlepsenou vazbou jednotlivych
brusnych zrn vynika vyrobek dlouhou Zivotnosti
a vysokou ucinnosti, dokonce i pfi brouseni
material{, které brusivo velmi rychle zanaseji.

Brouseni mékkych drevin
bohatych na pryskyfice, jako napfiklad borovice.

Sica Open

Sica Open je vhodna pro brouseni
tvrdych i mékkych drevin. Zrno karbidu kiemiku
zajistuje jemné;si vybrus a nasledné i vyssi
stupen lesku povrchu nez brusné materidly
na bazi korundu. Mimoradné otevieny posyp
zabranuje zanaseni a zvysSuje zivotnost vyrobku.
Jelikoz je vyrobek zcela antistaticky, zatizeni
brouseného povrchu prachem je znatelné nizsi,
coz v konecném efektu zlepsuje celkovy vysledek
povrchové Upravy.

Brouseni mékkych i tvrdych
dfevin.

Technické specifikace

Zrno
Pojivo

Podklad

Posyp
Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund
Pryskytice pres pryskyfici

T-papir P40, P60, F-papir
P80-P320, antistaticky papir

Otevieny

Kastanova

P40, P60-P240, P320

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Karbid kiemiku

Pryskytice pres pryskytici,
antistatické pojivo

Antistaticky F-papir
Otevieny

Cerna

P80-P180

25
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Jepuflex™ Plus

Kvalitni brusivo Jepuflex Plus ma
velmi sirokou oblast vyuziti. Optimalni je
zejména pro agresivni brouseni tvrdych drevin,
jako jsou napf. buk, bfiza, ¢i dub.

Brouseni tvrdych dfevin, jako
napfiklad dub.

Sica Closed

Uzavieny posyp v kombinaci se zrny
z umélého korundu délaji zs Sica Closed idedlni
brusivo pro jemnou Upravu tvrdych materiald.
Vyrobek je pIné antistaticky, coz snizuje zatizeni
povrchu.

Tvrdé dieviny a MDF desky.
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S‘ F.
Technické specifikace Sica Fine J€ Verbek vyvinuty zejmena Technické specifikace

pro jemné brouseni laku. Sica Fine vytvari

Zrno Karbid kiremiku P36 Zrno Umeély korund
Umély korund P40-P400 prvottidni povrch pred dalsim lakovanim, proto Drvskviice of —
. , , ., , .o rys yrl.ce pres prys yrici,
Pojivo Pryskyfice pres pryskyfici i celkovy vysledek po lakovani bude perfektni. Pojivo antistaticky papir
Podklad  T-P2Pir P36-P6O, F-papir Vyrobek je pIné antistaticky, coz snizuje zatizeni Podklad  Antistaticky E-papir
PBO-P400, antistaticky papir povrchu prachem na minimum. R —
Posyp Uzavieny .
Barva Cerna
Barva Kastanova Mezibrus a jemné brouseni —
Rozsah b i lakd smitostj | P240-P320, P400-P800
>97  P36-320, P400 arev ci laku.
zrnitosti

Technické specifikace Sica Fine Stearate je vyrobek vyvinuty

m zejména pro jemné brouseni laku. Brusivo vytvafri
Zrno Umély korund
prvotfidni povrch pred dals$im lakovanim, proto

Zrno Umély korund

Pryskytice pres pryskyfici, Pryskyfice pres pryskyfici,

Pojivo antistaticky papir i celkovy vysledek po lakovani bude perfektni. Pojivo & tistaticky papir
Podklad  Antistaticky F-papir Vyrobek je plné antistaticky, coZ snizuje zatizeni Podklad  Antistaticky E-papir
Posyp Uzavieny povrchu prachem na minimum. (Niz$i naro¢nost Posyp Polootevieny
Barva Cerna naslednych oprav lakovaného povrchu). Sica Fine Barva Ceds
— Stearate obsahuje vrstvu stearatu, ktera zabranuje —
>afl - pgp-P220 v s . . >a%  P240-P320, P400-P1500
zrnitosti zanaseni a Zzmolkovani brusiva. zrnitosti
Mezibrus a jemné brouseni barev

L] — ilak _

== Ci laku. —

—— _



PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Sica Coarse

Sica Coarse je idedlni na hrubé
brouseni a kalibraci tvrdych podklad{. Zrna
umélého korundu jsou na podklad nanesena
otevienym posypem. Brusivo vam tak zajisti
dlouhotrvajici vykon i u ndro¢nych povrch(.
Vyrobek je pIné antistaticky, coz snizuje zatizeni
povrchu prachem a zandseni brusiva na
minimum.

:Hrubé brouseni a kalibraci
tvrdych drevin a MDF desek.
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Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad

Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund

Pryskyrice pres pryskyfici,
antistaticky papir

Antistaticky F-papir
Otevieny
Cerna

P40-P60

PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Calitex

Calitex je brusivo s polyesterovou
tkaninou a otevienym posypem. Je vhodny
pro brouseni, pfi kterém je tfeba zbrousit velké
mnozstvi materidlu - napfiklad pfi kalibrovani

desek nebo pii hrubém brouseni mékkého dreva.

Vyrobek ma dlouhou zivotnost a drzi si svij tvar,
dokonce i pfi naro¢nych brusnych operacich.

Hrubé brouseni a kalibraci
mékkych drevin.

Stalit

Tento pevny brusny material byl
vyvinut specidlné pro narocné brouseni.
Jeho prednostmi jsou vysoka vydrz a stabilita.
Stalit je navic diky polyesterové tkaniné odolny
vUci opotiebeni ¢i roztrzeni. Brusivo je vhodné
predevsim pro vysoky Ubér materialu pfi kalibraci
podkladu.

Hrubé brouseni a kalibraci
tvrdych drevin.

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Karbid ktemiku P16-P24
Umély korund P36-P80

Pryskyftice pres pryskyfici
Polyesterova tkanina
Polootevieny

Kastanova

P16-P40, P60, P80

Technické specifikace

Zrno
Pojivo
Podklad
Posyp

Barva

Rozsah
zrnitosti

Umély korund P40-P180, P240
Pryskyfice pres pryskyrici
Polyesterova tkanina

Uzavieny

Kastanova

P40, P60-P180, P240



PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Microstar

Tento novy produkt na félii byl vyvinut
pro matovani povrchu a drobné opravy vrchnich a
transparentnich lakd. Microstar ma specialni vrstvu
umélého korundu a jemny polyesterovy podklad.
Toto brusivo zanechava kvalitni povrch pred dalSim
lakovanim, proto i celkovy vysledek po lakovani
bude perfektni. Diky tomu, Ze se Microstar tolik
nezanasi necistotami, vydrzi déle nez jina obdobna
brusiva.

Brouseni za sucha, pfedevsim pro
Upravu lak( pred lesténim do vysokého lesku.

g @‘.‘ 4 "I,_'
vt > A b
* (':;") e :‘ 7

g B f

p1500

Zrno Umély korund

Pojivo Pryskyfice

Technické specifikace

Polyesterova félie s prilnavostni

Podklad vrstvou, polyesterova félie s
protiskluzovou vrstvou
Posyp Polootevieny
Barva Bila
Rozsah g4 py500
zrnitosti
!!

f/ﬂ 13u

/. WICROSTAR™

j/ P15
. '3
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PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Hiolit X

Hiolit X je diky specidlnimu tuhému
bavinénému podkladu idedlnim produktem na
brouseni naro¢nych povrcht. Diky jedine¢né
odolnosti proti opotiebeni na hranach se Hiolit
X vyznacuje dlouhou Zivotnosti. Hruba zrna z
umélého korundu navic zajistuji jeho vysokou
uc¢innost pii brouseni vsech typu drevin.

Brouseni mékkych i tvrdych drevin
a aplikace vyZzaduijici brusivo s tuhym podkladem.

Hiolit J

Hiolit J je pruzny brusny material uréeny
pro praci se vsemi druhy dfeva. Ve srovnani s
produkty Hiolit F a Hiolit X je agresivnéjsi, pficemz
zUstava stale velmi pruzny. Hiolit J je brusivo s
dlouhou Zivotnosti a velmi vysokou odolnosti proti
opotiebeni na hranach, diky ¢emuz je vhodné
pro houzevnaté;jsi a agresivnéjsi brouseni profilti a
drazek.

Brouseni hran, profild a drazek.

Technické specifikace

Zrno Umély korund

Pojivo Pryskyrice pres pryskyfici
Podklad BavInénd X-tkanina
Posyp Uzavieny

Barva Kastanova

ZR:nziizls‘tl, P36-P180, P240

Technické specifikace

Zrno Umély korund

Pojivo Pryskyfice pres pryskyrici
Podklad BavInéna J-tkanina
Posyp Uzavieny

Barva Kastanova

ffnziiz's‘ﬁ P60-P240, P320, P400
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PRODUKTY PRO BROUSENI SIROKYMI PASY

Hiolit F ) ,
Hiolit F je flexibilni brusivo s dlouhou Technické specifikace D rUVOC Ce ef-e kt | v n | m

zivotnosti vhodné zejména pro brouseni profild,
drazek a jinych mist, kde je pozadovana pruznost

\"4 V4 \"4
o ot . . Pojivo Pryskyrice pres pryskyfici
brusiva a prvotfidni kvalita brouseného povrchu. : >rOl lE e f ] | r T ] rev l
Podklad  Flexibilni bavinénad F-tkanina

Hiolit F je vykonné brusivo vhodné pro viechny

Zrno Umély korund

typy dreva. Posyp Uzavieny
Barva Kastanova
Brouseni hran, profil( a drazek ¢i Rozsah  P80-P320, P400 Hiolit F

zrnitosti P180, P240, P320 Hiolit F Stearate

jiné aplikace vyzaduijici flexibilni brusivo.

Oraflex

Oraflex je velmi pruzny brusny
material, ktery se dobfe hodi pro viechny druhy
brouseni profilt a ¢lenitych povrch(. Diky
Oraflexu, ktery ma mékkou bavinénou tkaninu,
je mozné vybrousit i velmi obtizné dosazitelna

Technické specifikace
Zrno Umély korund
Pojivo Pryskyfice pres pryskyfici

Podklad Extra flexibilni F-tkanina

mista. Posyp Polootevieny
Barva Kastanova
Brouseni hran a profild s Rozsah 5, 5130, P240, P320

A A - q . zrnitosti
maximalnim vyuzitim ohebnosti brusiva.
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Efektivni brouseni dreva

Pfi pasovém brouseni dieva ovliviuje konecny vysledek fada faktord, pficemz

vétsina téchto faktor( je Uzce spojena s typem pouzitého brusného materidlu.

Konecny vysledek pak zavisi na typu vybraného brusného materialu a v jaké

fazi procesu je pouzit. Pokud je zvolen spravny typ materialu a pokud je s nim

spravné manipulovano, mulzete si byt jisti tim, Ze dosahnete jak optimalniho

vysledku brousenti, tak i nejdelsi mozné Zivotnosti pasu jako takového. Cilem

tohoto prlvodce je usnadnit a zefektivnit brouseni.

Pokud je brouseni provedeno spravné, zajisti:

rovnomérny, hladky povrch po brouseni

presnou tloustku povrchu

minimalni problémy s vldkny a povrchovym prachem
minimalni pouziti ochrannych povrchovych natéra

optimalni dsporu nakladu

Stavba brusného
Materialu

RO Y NE b e b

1. Nosi¢ (Podklad) 2.Pojivo-1.vrstva 3.Zrno 4.Pojivo - 2.vrstva
5.Stearat 6. Suchy zip

Podkladovy material

Kromé toho, Ze podkladovy material nese pojivo, také prendsi vykon brusného
nastroje na povrch. To znamena, Ze nejvétsi zrna, kterd vyzaduji od brusného
nastroje vice vykonu, také pottebuiji silnéjsi podkladovy materidl. Pokud se
dobrusuje nebo se brousi profily, je dalezité pouzit flexibilni podkladovy ma-
terial. Flexibilita dava brusnému materidlu moznost kopirovat hrany a profily.
Podkladovy materidl vyrobeny z textilni tkaniny je ¢asto silnéjsi a stabilnéjsi
nez podkladovy material z papiru. S ohledem na konstrukci textilie mize byt
material tuhy nebo flexibilni. Pro papir plati, Ze vdha podkladového materidlu je
v pfimé proporci se silou a tuhosti.
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Tkanina

Pouziti Priklad produktu
FJJ)) Flexibilni textilie Brouseni profili Hiolit F/Oraflex
J Mékka textilie Brouseni hran Hiolit J
X Tuha textilie Hrubé brouseni Hiolit X
PES Polyesterova textilie Extra hrubé brouseni Stalit, Calitex

Pfi brouseni mezi jednotlivymi vrstvami nebo kolem profilti je dobré pouzit
materidl, ktery je jak lehky, tak flexibilni. Flexibilita umozni brusnému materialu
Iépe kopirovat zahyby a hrany, zatimco leh¢i podklad zaruci jemnéjsi brus a
tim padem hladsi povrchovou Upravu. Hmotnost podkladového materialu
naneseného na papir pfimo ovliviiuje jeho flexibilitu a pevnost.

Papir

Typ Vaha Pouziti Priklad produktu
A-papir 90 g/m? ru¢ni brouseni profil{i Gold Flex

B-papir 110 g/m? rucni ¢i lehké strojni brouseni Carat Flex P80-120
C-papir 125 g/m? brusné kotoucky pro ru¢ni brusky Q.Silver® P180—>
D-papir  150-180 g/m? hrubé brouseni kotoucky Deflex

E-papir  220-250 g/m? jemné brouseni brusnymi pasy Sica Fine

Jepuflex™ Plus P80-P400
Avomax Plus P80-P320
Ultimax®

hrubé brouseni brusnymi

_pail 2
FRER AU pasy a kotoucky

Antistaticky papir se jako podklad pouziva u Sirokych brusnych past v
pfipadé, ze je tfeba brousit s minimalnim mnozstvim prachu.

V piipadé potieby dokonale hladkého povrchu miize byt vhodnou
alternativou podklad z polyesterové félie. Folie ma pfi brouseni stejné prednosti
jako podklady z prémiového nizkogramazniho papiru - dokonale rovnou
strukturu brusného zrna.

Spolec¢nost Mirka investuje téz do vyvoje podkladl pro nekonven¢ni
produkty. Pfikladem jsou pasy se suchym zipem vyuzivajici revolué¢ni
technologii brusné mfizky umoznujici bezprasné brouseni.

Jiné produkty, jako tfeba Abralon nebo Goldflex-Soft, zase vyuzivaji
kombinaci podkladovych materiald. Dalsim pfikladem je Coarse Cut - brusivo
vyuzivajici specidlni papir vyztuzeny netkanou textilii.

Ostatni podkladové materialy

Zvlastni vlastnosti  Pouziti Priklad produktu

Vétsinu brusnych

Brusna mfizka Bezprasné brouseni s Abranet®
aplikaci

quyamldova Trojrozmérna Brouslenl prcv>ﬁll,,|, Mirlon®, Mirlon Total®

vldkna struktura jemné brouseni

Tkar)lna na va? m’o||tanu Pro proutenizamokra  Abralon®

molitanu brouseni do hladka

Papl.rs Ergonomicky Rucnlobrousenl Goldflex-Soft

molitanem profilt

Specwvllne’ - Vysoka vydrz HrUbf;' br,ousenl, Coarse Cut

vystuzeny papir brouseni hran

Folie Rovna strukturazrna Jemné brouseni Polarstar®
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Pojivo brusného zrna

Prvnia druhou vrstvu pojiva tvofi pryskyfice. Zatimco na prvni vrstvu se nanasi
brusnd zrna, druhd vrstva pojiva pevné drzi zrna na svém misté.

Vsechna brusiva pro dievare jsou vyrobena za pouziti syntetické pryskyfice
(P/P, pryskyfice pres pryskyrici). Vyhody umélé pryskytice v porovnani's
konvenénimi lepidly spocivaji predevsim v delsi Zivotnosti produktu a stélosti
kvality vyrobkd.

P¥i vyrobé brusiva je klicové pravé mnozstvi ndnosu pryskyfice. Brusivo se
slabou vrstvou pryskyfice je sice velmi agresivni, zna¢né se vsak zkracuje jeho
Zivotnost. Pfi vyvoji svych produktd se proto Mirka snazi najit optimalni pomér
nanosu jednotlivych podkladovych vrstev. Chce tak docilit produktt s vysokou
efektivitou brouseni a zaroven dlouhou Zivotnosti, ktera bude dostacovat

neustale se vyvijejici poptavce svych zédkaznika.

o (2]
]

1. Pojivo - 1. vrstva 2. Pojivo - 2. vrstva

Volba brusného zrna

U vsech typu brusnych materiald dosahneme nejlepsich vysledk tehdy, jsou-li
zrna dostatecné tvrda a ostra. Ve vétsiné pripadu je také zadouci, aby zrna
nebyla kiehka. Jelikoz viechny tyto vlastnosti nemohou byt kombinovany

u vech materidld, je dulezité najit optimalni kombinaci pro stanoveny ucel.
Minerdly dnes pouzivané k vyrobé brusnych zrn jsou syntetické, coz je Cini tvrdsi
a odolnéjsi v porovnanis tradi¢né pouzivanym brusivem.

Umeély korund

Nejpouzivanéjsim nerostem pii vyrobé brusiva je umély korund. Jeho zrna jsou
dostatecné tvrdd a ostra pro vétsinu aplikaci.

Karbid kfemiku

Ve srovnani's umélym korundem ma kiemik pravidelnégjsi tvar a neni tak kiehky.
Diky tomu dosahuje skvélych vysledk( na velmi odolnych povrsich. Karbid
kfemiku tak vyuzijeme napfiklad pfi brouseni dubu ¢i MDF desek. Pravidelny
tvar zrn navic z karbidu kiemiku ¢ini vhodny material pro mezibrus a jemné

vrchni brouseni.

«F
9%
e O ¢ .
Zrna umélého korundu zaryta do Zrna z karbidu kiemiku profezavajici
mékkého dieva. tvrdé dievo.

e |

Povrch dieva po brouseni umélym Povrch dieva po brouseni karbidem
korundem. kiemiku.
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Zrna umélého korundu Zrna karbidu kifemiku

Standardni zrna: vlastnosti a pouziti

Umély korund

 Bily Barvy, laky, dfevo
» Polokiehky  Univerzalni (dfevo, lehké kovy, viechny typy brousicich strojd) kov
o Modry Tvrdé barvy
Karbid kiemiku Pbarvy, laky, lesténi, MDF, dyha, tvrdé dfevo
Zirkon Néroc¢né/agresivni brouseni kovu
A
2
karbid kiemiku @) S
2
bily umély korund modry umély
. . korund
o @ zirkon
polokiehky
umeély korund
" Kiehkost Pevnost

Pouzivani standardizovanych zrn pii vyrobé brusnych material( garantuje
rovhomérnou strukturu povrchu pfi brouseni. U brusnych material(i z
nestandardizovanych zrn neni povoleno pouzivani oznaceni P a broudeni
takovym materidlem zvysuje nebezpeci nerovhomérného vysledku brouseni.

Riziko probrouseni je tak vyssi.

Otevieny posyp

Hustota posypu

Hustota brusiva rozhoduje o vysledku brouseni. Zakladnim pravidlem je, Ze hustsi
posyp zajisti lepsi brusny ubér materidlu a lepsi strukturu povrchu. S ohledem na
co nejdelsi zivotnost brusiva mize byt optimalnéjsi, zejména pfi brouseni mékkych
material( a dfevin, pouZiti vice otevieného posypu. Polootevieny posyp Ize pouzit
také tehdy, brousime-li mnoho rliznych typt materidlu.

Velikost zrna

RUzné zrnitosti jsou pouzivany pro rdzné ucely. Proto jsou velikosti zrn tiidény jiz pfi
vyrobé. Toto tfidéni se déje v souladu s FEPA standardy. Velikost zrna je definovana
mnozstvim vlaken na palec sita, jimz maji zrna projit. Pokud jde o mikro-zrna, je
mnozstvi vlaken teoretické. Cim vy$si ma brusivo ¢islo, tim jemnéj$i zrna obsahuje.

Vsechny produkty oznacené ,P” (jako napfiklad P80) jsou vyrobeny dle
standard( FEPA, Federace evropskych vyrobct brusiva. Tento standard striktné
definuje nejen velikost zrna, ale také jeho rozdéleni. Standard FEPA pouziva i Mirka.
Dal$imi existujicimi standardy jsou ANSI, ¢i GOST (viz tabulku na str. 42).
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Standardy zrn
FEPA ANSI GOST

FEPA P Velikost zrna (mikrony)

P12 1815 12 160
P16 1324 16 125
P20 1000 20 100
P24 764 24 80
P30 642 30 63
P36 538 36 50
P40 425 40 40
P50 336 50 32
P60 269 60 25
P80 201 80 16
P100 162 100 12
P120 125 120 10
P150 100 150 8
P180 82 180 6
P220 68 220 5
P240 585+2,0 M63
P280 522+20 240 M50
P320 462+ 1,5 M40
P360 40,5+1,5 280

P400 350£1,5 320 M28
P500 302%1,5 M20
P600 258+1,0 360 M10
P800 21,8+1,0 400 M7
P1000 183+1,0 500 M5
P1200 153+1,0 600

P1500 126+1,0 800

P2000 103+0,8 1000

P2500 84%0,5 1200

Standardy nejsou pfimo vzdjemné srovnatelné mezi sebou.

Mezibrouseni pasem
S vrstvou stearatu

Pokud pfi povrchové Upravé pfisné pozadavky volaji po vysoké kvalité
mezibrouseni, je vhodné pouzit pasy s vrstvou stearatu. Pasy s vrstvou stearatu
skytaji mnoho vyhod:

* brousenije naza¢dtku méné agresivni, coz poskytuje po celou dobu

Zivotnosti pasu konstantné;jsi kvalitu povrchu

* rovnomérnéjsi vysledek brouseni

* pas ma povrch odpuzujici brusny prach

* je omezeno zandseni pasu, coz znamena delsi zivotnost

Vezméte v Gvahu, Ze teplota téni steardtu je pomérné nizka. To vysvétluje,
pro¢ by se mély pasy s vrstvou steardtu pouzivat u vyrobnich linek s t¢innymi
chladicimi zénami. Rychlost pasu by méla byt také relativné nizka. Typicka
teplota tani steardtu je 110 °C-140 °C. V zavislosti na aplikaci tak vrstva stearatu
nemusi vzdy pfinést vyhody.

pasy s vrstvou steardtu

Ubér maetrialu g/m?

bézné pasy

»
>

Zivotnost
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Antistaticky podklad
Statické zatizeni mUGze pfi brouseni Sirokymi pasy zpUsobit vazné problémy s
brusnym prachem, zejména v zimé. Pouziti antistatickych pasti tomuto pro-
blému pfedchazi a zajistuje lepsi pracovni prostiedi. Existuje mnoho pozitivnich
efektd, pokud dojde k redukci statického zatizeni v brusném nastroji:

* (isté bezprasné brousené povrchy poskytuji lepsi vysledky povrchovych

Uprav
* stroje zUstdvaji ¢isté, coz usnadnuje udrzbu

* nizsi prachova zatéz zajistuje lepsi pracovni prostiedi

Témto problém{im se Ize rovnéz vyhnout pravidelnymi kontrolami Gc¢innosti
odsavani prachu. Vezméte v Gvahu, Ze brusivo mize mit r(izné stupné anti-
statického efektu. Material muize mit antistaticky podklad a také antistaticky
systém pojiva. Existuji ale také produkty, které maji pouze antistaticky podklad.

Suché zipy

Obecné feceno existuji dva typy uchytnych systému - ,PSA” a ,Grip”.

Systém PSA vyuziva materidlu, ktery je za sucha permanentné pfilnavy. K
upevnéni tak stac¢i pouhy letmy kontakt nebo tlak. PSA je schopné se snadno
uchytit na celé skale rGznych povrchi a je tak idealni pro upevnéni kotoucktli a
jinych brusnych produktl k podlozce.

Systém Grip je klasicky suchy zip pfipevnény k podkladu brusiva.
Mikroskopicka ,oka” na spodni ¢asti brusiva se zahdknou do hackd suchého

zipu na podlozce. Tento systém vyuzivaji napfiklad viechny brusné mrizky od
Mirky.
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Rucni brouseni

UZivatelské tipy

Hrubé brouseni. V piipadé, Ze potiebujete ubrat velké mnozstvi materidlu,

je dobré brousit hrubostmi od P24 do P80. Takto hrubé brusivo je obvykle
naneseno na zesileném papirovém podkladu. Vyjimkou je napfiklad brusivo
Coarse Cut, které nese papir vyztuzeny netkanou textilii, ¢i Abranet HD - brusivo
na unikatni, vysoce odolné brusné miizce. Brusné kotoucky je nejlepsi pouzit v
kombinaci s excentrickou bruskou.

Priprava podkladu pfed lakovanim. Hrubosti P100-P220 jsou idedIni pro
zjemnéni a srovnani povrchu a zaroven otevieni péru dieva pro lepsi pfilnavost
prvnivrstvy laku. Pro tyto Ucely jsou nejpopularngjsimi typy brusiva zejména Q.
Silver a Abranet. Pfi tomto kroku nema smysl nasadit jemnéjsi brusivo. Vétsina
lakli se aplikuje jiz po brouseni P150-P180. V pfipadé volby jemnéjsiho brusiva
se snizuje pfilnavost laku a zbytecné se prodluzuje doba brouseni, nemluvé o
vys3i spotiebé brusiva.

Mezibrus mezi vrstvami barvy/laku. Po aplikaci zakladni vrstvy barvy ¢i laku
je vhodné pro mezibrus zvolit hrubosti P240-P600. Pfi volbé hrubsiho brusiva
se zvysuje riziko probrouseni prvni vrstvy laku. V ptipadé volby pfilis jemného
brusiva naopak nedokazete dokonale srovnat povrch a brouseni vam bude trvat
zbytec¢né dlouho. Tento krok brouseni hravé zvladnete s produkty na flexibilnim
papirovém podkladu nebo brusné mfizce. Pokud potiebujete ru¢né dobrusovat
tézko dostupna mista a profily, mlzete pouzit specialni produkty, jako naptiklad
Mirlon Total, Goldflex-Soft, ¢i brusné houbicky.

Brouseni vrchni vrstvy pied lesténim (P800-P4000). Zakladem je zbrousit
drobné defekty a srovnat vrchni vrstvu laku. VSechny dalsi kroky pomoci
lesticich produkt(l pouze odstranuji skrabance po pfedchozim brouseni za
ucelem dosazeni dokonale hladkého a lesklého povrchu.

Priprava podkladu pied lakovanim.

Brouseni vrchni vrstvy pied lesténim.

Mezibrus mezi vrstvami barvy/laku.
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Brouseni s mrizkou

Vyhody

Pfi prmyslovém brouseni
predstavuje prach jedno z nejvétsich
zdravotnich rizik. Barvy, laky, ale i
samotné dievo obsahuji spoustu
nebezpecnych &astic, které se
uvolnuji pravé pfi brouseni. Pi
vyvoji své patentované technologie
brusnych mfizek Mirka jednou
provzdy vyiesila problém s prachem,
a to diky jednoduchému, aviak
chytrému patentu. Diky tomu

je nynimozné vyuzivat systému
zcela bezprasného brouseni, coz
minimalizuje riziko vdechnuti
nebezpecnych ¢astic a prachu
vznikajiciho pfi brouseni.

To v3ak neni vie. Absence
brusného prachu vam zaruci Cistsi
pracovni prostiedi a kvalitnéjsi
vysledek brouseného povrchu.

Je jedno, zda pouzivéte na hoblik
kotoucky ¢i vyseky. Brusna mfizka ma
vzdy delsi zivotnost nez konven¢ni

brusiva.

Vyuziti
U mékkych drevin bude mit produkt diky unikatni mfizkové konstrukci
zabranujici zanaseni necistotami mimofradné vysokou zZivotnost.

Na druhou stranu je vak brusna mfizka dostate¢né agresivnii pfi brouseni
tvrdych dfevin. Jako idedIni se pak produkty s brusnou mfizkou jevi pfi upravé
MDF desek a podobnych material(, které pii brouseni uvolriuji velké mnozstvi
prachu. Technologie brusné mfizky tento problém fesi unikatnim systémem
efektivniho odsavani brusného prachu z opracovavané plochy. Produkty s
brusnou miizkou zaroven dosahuji vynikajicich vysledkd pfi brouseni plnicd,
barev ilaka.

Kvili vysoké agresivité produktd s brusnou mfizkou ve vétsiné pripadd
doporucujeme zvolit o trochu jemnéjsi stupen hrubosti, nez jakou byste
aplikovali s béznym brusivem.

Naradi a doplnky pro bezprasné brouseni

Aby Mirka dovedla koncept bezprasného brouseni k dokonalosti, vyvinula
spolu s brusivy i fadu ru¢niho naradi a doplnkd. Na vybér mate z elektrickych

a pneumatickych brusek specidlné navrzenych pro maximalni odsavani, které
vam v kombinaci s brusnou mfizkou zaruci bezprasné brouseni. Aby byl systém

bezprasného brouseni plné funkéni, je zapotiebi néfadi napojit bud'na centralni

odsavani, nebo vykonny priimyslovy vysavac.
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Brusné a lestici naradi Mirka

Elektrické naradi
KOMPAKTNI RUCNi ORBITALNI ELEKTRICKA BRUSKA (CEROS)
VYHODY: Elektrické brusky Mirka jsou unikatni, lehké a v kompaktnim

provedeni. Diky optimalizovanému ergonomickému tvaru se bruska dobre
drzi a jednoduse pouziva, zatimco nizkoprofilovy design nabizi velmi dobrou

ovladatelnost a pomahd k dosazeni presného a efektivniho brusného vykonu.

Inovativni stfidavy elektromotor je dostate¢né vykonny k udrzeni konstantni
rychlosti i pfi zatizeni. Elektrické brusky Mirka jsou velmi tiché, jejich provoz je
levny a vyZaduji minimalni udrzbu. Kompaktni elektrickd excentricka bruska,
MIRKA® CEROS je viestrannym pomocnikem pro brouseni témér viech druht

povrcha.

VHODNY PRO: Vétsinu brusnych operaci od Upravy surového dreva az po

brouseni lak{l a barev. Idedlni v kombinaci s brusivy Mirka s brusnou mfizkou.

RUCNIi ORBITALNi ELEKTRICKA BRUSKA (DEROS)

VYHODY: Svého druhu prvni elektricka bruska s bezkarta¢ovym motorem a
bez externiho zdroje je zaroven nejlehdi elektrickou bruskou na trhu. Bruska je
vybavena funkci “soft start”, vestavénou elektronickou brzdou a jednoduchymi
ovladacimi prvky pro elektronickou regulaci otacek. Diky vysokému vykonu
patentovaného bezkartd¢ového motoru disponuje bruska MIRKA® DEROS
dostate¢nou silou pro rychlé zvladnuti pracovnich ukol(. Jeji vykon je skute¢né
srovnatelny i s 500 W konvenénimi elektrickymi bruskami a zajistuje udrzeni
konstantnich otacek i pfi velkém zatizeni. Unikatni symetricky design umoznuje
optimalni tchop pravakdm i levakiim. Dlouhé télo navic umoznuje i drzeni
obouruc. Bruska MIRKA®DEROS je vybavena novym typem podlozeného talife.
Ten je vybaven centrdlnim pfivodem vzduchu, coz vede ke zlepseni pritoku
vzduchu a pomaha odstranovat prach pryc od centra podlozného talife jesté
ucinnéji.

VYUZITI: Idealni pro vétsinu brusnych operaci od hrubého brouseni dieva
az po brouseni zdkladnich a vrchnich vrstev barev a laka. Nejlepsich vysledkd
dosédhnete v kombinaci s brusivy Mirka s brusnou mfizkou.
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Pneumatické naradi

PNEUMATICKA ORBITALNIi BRUSKA (ROS, PROS)

VYHODY: Nova pneumaticka orbitalni bruska MIRKA® PROS byla vyvinuta
prednim vyvojovym tymem spolec¢nosti Mirka. Je vybavena chytrymi funkcemi
a prijejim vyvoji byla zvlastni pozornost vénovana detailiim. Vznikla tak uc¢inna
bruska idealni pro profesionalni uzivatele. MIRKA® PROS byla zkonstruovana s

ohledem na maximalni miru odsavani prachu.

VYUZITI: Idealni pro vétsinu brusnych operaci od hrubého brouseni dieva
az po brouseni zékladnich a vrchnich vrstev barev a lak(. Nejlepsich vysledk
dosadhnete v kombinaci s produkty Mirka s brusnou miizkou.

Modely:
K dostani v nékolika variantach zdvihu.

OBOURUCNI PNEUMATICKA ORBITALNIi BRUSKA (ROS2)

VYHODY: Obouru¢ni pneumaticka bruska je idealni kombinaci vysokého
vykonu a odolnosti a jedine¢ného ergonomického a odlehéeného designu,
diky kterému se snadno ovlada. Toto naradi je vhodné pro celodenni pouziti pfi
zachovani konstantnich $pickovych vlastnosti.

VYUZITI: Zejména pti naro¢nych
aplikacich, idealné s brusivem Abranet (

.
HD nebo Coarse Cut. : \ \"
Modely: K dosténi v nékolika variantach
zdvihu a velikostech talite.

PNEUMATICKE BRUSNE HOBLIKY (OS)

VYHODY: Hobliky Mirka jsou efektivni
nastroje pro profesiondlni brouseni.

Tyto ergonomicky navrzené brusky jsou
konstruované pro maximalni odsavani prachu,
coz zvysSuje ucinnost i Zivotnost jak brusiva, tak také
brusky samotné. Pfi jejich vyrobé se pouzivaji lehké,
technologicky vyspélé materidly, které pfedstavuji optimalni
spojeni pevnosti a pohodli uzivatele. Pneumatické brusné hobliky
byly vyvinuty zejména pro brouseni s brusnou mfizkou.

VYUZITI: Vétsina béznych aplikaci od brouseni dfeva a pli¢e az po vrchni
vrstvy barev a laka

Modely: Dostupné v nékolika rdiznych velikostech.

PNEUMATICKE EXCENTRICKE A ROTACNI LESTICKY (ROP2 A RP2)
VYHODY: Vysoky vykon a jedine¢ny ergonomicky design, ktery uzivateli
dovoli dostat se i na tézko dostupna mista a dosahnout tak rychle a efektivné

profesionalniho vysledku. S ohledem na aplikaci mate na vybér ze dvou variant.

VYUZITI: Profesionalni nafadi, které ocenite pti riznych typech lesténi. Idealniv
kombinaci s lesticimi molitany a berdnky Mirka.

Modely: K dostani v nékolika variantach zdvihu a velikostech talite.




Elektrické lesticky a vysavac Lestici p\rII'SIngenStVI'

LESTICKY

VYHODY: Tyto vysoce kvalitni
elektrické lesticky se vyrabive

dvou rdznych velikostech a jsou tak
vhodné pro vétsinu aplikaci. Diky své
nizké hmotnosti a ergonomickému
tvarovani je mensi z lesticek vhodna
pro lesténi mensich ploch. Pokud viak
potiebujete dostatek vykonu pro

Himiggaans ol UL

lesténi velkych ploch, bude vétsi

zlesticek vhodnym ndstrojem.

VYUZITisTMensi lesticka byla
navrzena pro lesténi mensich ploch a

vertikalni lesténi. Vétsi lesticku naopak Stupné hrubosti
ocenite pfi lesténi velkych ploch.

Modely:Kd h Hrubé pasty 10 Jemné pasty
odely: K dostani ve 2 variantach: ,—l ,_l
150 mm PS1437 and 180 mm PS1524 E 15 ‘ 3
8

VYSAVAC

VYHODY: Tento priimyslovy vysavac¢

je uréeny pro bezprasné brouseniv
kombinaci s bruskami a ru¢nimi hobliky.
Vysavac Ize pouzit také na vlastni cisténi

provozoven. Soucasti je ovladaniintenzity
sani a elektrickd automatika.

VYUZITI: Navrzen pro fadu aplikaci
véetné odsavani béhem suchého

i mokrého brouseni.

Modely: Mirka® Vysavac 915 a 915M
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Brouseni pasy

Pro dosazeni pozadovaného vysledku brouseni a co nejlepsi celkové
hospodarnosti pfi brouseni Sirokymi brusnymi pasy je tfeba zvazit mnoho
faktord. Jak jiz bylo uvedeno dfive, velmi dllezita je volba brusiva. Kromé
toho jsou vyznamnymi faktory nastaveni brusnych jednotek, volba rychlosti

brouseni a manipulace.

Optimalizace zivotnosti pasu

Zivotnost pasu miizeme snadno optimalizovat spravnym brusnym vybavenim
ajeho radnym vyuzivanim.
» pro kazdou operaci brouseni zvolte spravny typ brusky, kotouce, nebo
brusné podlozky

o zvolte spravnou tvrdost a prdmér valce

spravné seridte brusku
o zvolte spravnou hrubost

zvolte optimalni posyp

vyberte vhodnou rychlost brouseni

zkontrolujte funkci odsavani brusného prachu

zajistéte udrzbu nastroje

Po urcité dobé brouseni se zacind stupriovat problém zanaseni, a tim roste
i riziko vzniku geometrickych chyb v brouseném materialu. Dalsi zanaseni
povede ke vzniceni brouseného materidlu, coz je nasledek velkého tieni
zpUsobeného tim, Ze pas se natolik zanesl, ze pro Ubér materidlu je tieba
vyvinout vétsi silu. Tim, Ze se pas pfi pouzivani zvolna zanasi, dochazi ke
snizeni jeho brusného vykonu.

Doporucené pouziti zrnitosti

Vseobecné plati, ze prvni brusna jednotka slouzi k hrubému ubéru materidlu.
Proto je vhodné ji v zavislosti na typu brouseného materidlu vybavit pasem s
hrubosti od P36 do P100.
Pokud se jednd o srovnani brouseného povrchu, je zapotfebi mit na druhém
agregatu gumovy valec/ patku osazené pasem s hrubosti od P120 do P320.
Pokud chceme pomoci brusky docilit tzv. mezibrusu mezi jednotlivymi
vrstvami laku ¢i barvy, zvolime v zavislosti na podkladu zrnitost od P320
do P800. Pés by pfitom mél byt navle¢en na mékéeny gumovy vélec/patku
agregatu brusky. Ve chvili, kdy si zvolite hrubost brusiva pro prvni valec je dobré
dalsi 2 agregdty osadit pasy vzdy jen o jednu hrubost jemnéjsimi. (Napfiklad
P80-P120-P180) Pokud bychom se jednotlivé brusné kroky snazili vynechat
a zvolili naptiklad kombinaci P60-P120-P220, hrozi problémy s povrchovou

Doporucené pouziti zrnitosti

P24-P80 Pro velky Uubér materialu, kalibraci
P100-P320 Pro brouseni povrchu, brouseni dieva a mezibrus
P320-P1200 Jemné brouseni a brouseni laku
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Ubér materidlu na jednotku Doporucené nastaveni rychlosti

U pasové brusky se tremi jednotkami Ize pomér ibéru materialu rozdélit Obecné pravidlo je, Ze vyssi rychlost pasu vede k vétsimu ubéru materidlu.
nasledovné: Rychlost pasu také zvysuje frikéni teplo a zatizeni pasu, coz naopak redukuje
e Jednotka 1 ~60% jeho Zivotnost. Rzné druhy materiald pozaduji rizné rychlosti brouseni.

¢ Jednotka 2 ~30%
e Jednotka 3 ~10%

Materidly a doporucené rychlosti brouseni

U pasové brusky se dvéma jednotkami rozdéleni maze vypadat

nasledovné: Material Nejvyssi brusna rychlost
e Jednotka 1 ~75%

Tvrdé dievo 15m/s 24 m/s

* Jednotka 2~ 25% MDF 15 m/s 21 m/s
Mékké drevo 12 m/s 18 m/s

Dobrou metodou kontroly spravného nastaveni je ovéreni, jak jsou pasy Lak (vysoky lesk) 2 m/s 8mis
opotiebeny v porovnani mezi sebou. Pokud je nastaveni provedeno v souladu Synteticky materisl E— s
s pozadavkem danym posloupnosti zrnitosti, jsou pasy opotrebeny stejnym Dyha — —

zpUsobem.
P Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.

Maximalni ubér brouseného materialu

Brusny valec Brusna patka
Zrnitost Ubér (mm) Zrnitost Ubér (mm)
P36 Kovovy/ tvrdy <1.00 P36 -
P40 Kovovy/ tvrdy <0.80 P40 -
P60 Kovovy/ tvrdy <0.60 P60 -
P80 Stredné tvrdy <0.50 P80 <0.30
P100 Stiedné tvrdy <0.30 P100 <0.20
P120 Mékky gumovy vélec <0.20 P120 <0.15
P150 Mékky gumovy vélec <0.10 P150 <0.08
P180 - P180 <0.05
P220 - P220 <0.03

jemnéjsi - jemnéjsi <0.03
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Spoje pasu
Pozadavky na spoje pasu jsou velké: spoje musi byt tak silné, jako je brusivo a

zaroven nesmi byt vyssi. Proto je dUlezité, aby mél pas spravny vélcovity tvar a
béhal v brusce rovné

Typy spojll past

A-spoj

A-spoj se vétsinou pouziva pro brusné pasy z papiru. A-spoj je prekryvajicim
spojem bez kompenzace na brusné strané, napt. bez preruseni v pojivu. A-spoj
poskytuje rovnomérné vysoky brusny pds i v misté spoje. Tim se vyhnete
narazdm spoje a brouseny povrch ma tak rovnomérnou strukturu.

B-spoj

B-spoj je nejcastéjsim spojem u brusnych pasl s platnovym podkladem. B-spoj
je prekryvajicim se spojem s kompenzaci na brusné strané. To znamen4, ze
oblast spoje nebrousi, takze platno mize presahovat, aniz by byl spoj silnéjsi

nez zbytek pasu.

Pfi T-spoji je brusny pas bez prekryti roziiznut a spoj je pfichycen lepici paskou
na zadni strané pasu.

TS-spoj

TS-spoj je vinkovity spoj, kde jsou spojené konce pasu roziezany fezackou tvaru
S ve vinovkovitém tvaru. U TS-spoje je zamezeno vzniku tzv. zavésného efektu,

ktery zplsobuje T-spoj. To znamena, Ze pas se snaz ohne podél spoje. TS-spoj je
nejpouzivanéjsi u pasu s podkladem z platna, ackoliv jej Ize nalézt také u pasu s

papirovym podkladem. Tento typ spoje je nejvhodnéjsi pro pasy nizsi a stredni

zrnitosti.

TT-spoj

TT-spoj je spoj s paskou nalepenou na brusné strané pasu. Je to specialni spoj
pro brouseni profilli a pfi pouziti brusné patky.

61



62

Mozné problemy
a jejich reseni
Problémy, které mohou nastat

pfi ru¢nim brouseni

Nyni se podivame na nejcastéjsi problémy, které mohou nastat pii brouseni
naradim Mirka ¢i ru¢nim dobrusovani. K efektivnimu odstranéni problému je

klicové znat jeho plvod.

Potencidlni problémy

ZANASENIiBRUSIVA
* Pfesvédcte se, zda je brouseny zaklad/lak/barva dostate¢né vytvrzena
* Pfibrousenibarev a laku je nejlepsi volbou brusivo se stearatem
* Pouzivejte nastroje s odsavanim vzduchu a ujistéte se, ze jste zvolili
vhodnou kombinaci dérovani podlozky a brusiva

* Zvolte spravnou hrubost brusiva. Pfilis jemné brusivo se sndz zandsi

VIDITELNE OTISKY RUKOU
* Pfiru¢nim brouseni rovnych povrcht vzdy pouzivejte brusné naradi
a prislusenstvi
* Pfi brouseni profilti uzivejte specidlni produkty jako Goldflex-Soft,

které rovnomérné rozvrstvi brusnou silu

VIDITELNE SKRABANCE
* Rozdil mezi hrubostmi brusiva v jednotlivych krocich nesmi byt veliky
e Lepsistrukturu brouseného povrchu zanechavaiji brusiva s karbidem
kfemiku
e Pouzivejte excentrickou brusku

NEDOSTATECNY UBER MATERIALU
* Jetfeba pouzivat produkty s umélym korundem
* Pfibrousenivzdy zacinejte od hrubsich zrnitosti

BRUSIVO SE TRHA
* Pouzijte brusivo s pevnym podkladem (napf. Mirlon nebo Goldflex-Soft)
* Ujistéte se, zda je brusivo vhodné zkombinovano s brusnym naradim

* Nejcastéjsi pficinou byva opotiebeny podlozny talit

PROBLEMY PRI BROUSENI PROFILU
¢ Pouzivejte flexibilni brusivo (napt. Carat Flex)
* Pouzivejte specélni produkty (napt. Mirlon nebo Softflex)
e Zkuste misto excentrické brusky pouzit rotacni
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Problémy, které mohou nastat
pfi brouseni pasy
Nize mUzete nalézt nejcastéjsi problémy, ke kterym mize dojit pfi brouseni se

sirokopasovou bruskou a jejich mozné pficiny.

Potencionalni problémy

VRYPY KOLMO KE SMERU BROUSENI

* PresvédcCte se, vjakém stavu je spoj
pasu.

* Funguje bruska tak, jak ma?
zévadou na brusném valci.

e Zvolili jste sprdvnou brusnou jednotku?
Tvrdy brusny valec s malou kontaktni plochou byvé nachylnéjsi na
zanechdvani vrypud nez mékka brusnd patka.

VRYPY VE SMERU BROUSENI
* Vrypy ve sméru brouseni? Vétsinou
byva pricinou ostry pfedmét na povrchu
brousené plochy, ktery na brusném pasu
jejichz dGsledkem je nepravidelny brus.
Zkontrolujte pas a brouseny podklad.
* Vrypy daleko od sebe? Nejspis mate zaneseny valec, nebo patku. Vycistéte

patku, zkalibrujte vélec a pokracujte v brouseni.

ROVNE VRYPY VE SMERU BROUSENI

* Rovnobézné vrypy daleko od sebe?
Nejcastéjsi pricinou byva prach
na brusné patce. Vycistéte patku,
popfipadé vyménte grafitovy povlak.

* Rovnobézné vrypy blizko u sebe?
Dost mozna se vam malymi kousky dieva zanes| pfitlak brusnych valct.
Vycistéte brusku.

PAS SE TRHA
¢ Zkontrolujte oscilaci brusky a stroj dikladné vycistéte.
* PresvédcCte se, ze mate pasy spravné uskladnéné (vice v kapitole
‘Uskladnéni Sirokych pas(’).

Dejte si pozor na ubirani pfilis velkého mnozstvi materidlu. Nepouzivejte

zanesené pasy.

Zkontrolujte spoj pasu.

KRATKA ZIVOTNOST PASU
* Dejte si pozor na ubirani pfilis velkého mnozstvi materidlu na jednu
brusnou jednotku - zkontrolujte nastaveni brusky.
* Ujistéte se, ze pouzivate vhodné brusivo a postoupnost hrubosti.
 Zkontrolujte, zda odsavani necistot a cistici systém funguji spravné.

* Pfibrouseni vyuzivejte celou sifi pasu.

NEROVNY POVRCH
o P¥ili$ velké rozdily mezi jednotlivymi zrnitostmi brusiva.

* Brouseni jednotkou s pfilis mékkym podkladem.
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Uskladneni
Sirokych pasu

Pokud se budete fidit nékterymi ze zakladnich pravidel uskladnéni Sirokych

pasU, pasy zGstanou neposkozené a zachova se jejich plny funkéni potencial.

e Pasy skladujte az do doby, kdy maji byt pouzity v originalnich
neotevienych obalech

¢ Pokud jsou pasy vynaty ze svych obald, vyndejte je zcela z pytlG tak, abyste
zabranili jejich vystaveni nerovhomérné vlihkosti vzduchu

¢ Byly-li pasy vynaty ze svych oball, povéste je horizontalné.
Pokud stoji na zemi, mohou byt rozdily ve vihkosti mezi vrchnim a
spodnim koncem pfili$ vysoké.

* Pasy musi mit pfi zavéseni dostatek prostoru, aby se zabranilo jejich
vzéjemnému odirani

* Nezavésujte pasy blizko chladné vnéjsi stény nebo topeni,
kde dochézi ke kondenzaci

¢ Vhodna teplota skladovéni je 15-25 °C

¢ Relativni vihkost vzduchu by méla byt 35-60%, aby si pasy
udrzely svQj tvar

¢ Nikdy pasy nevystavujte na pfimé slunecni svétlo
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