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Prehled vyrobkd

Skupiny produktu
v pirehledu

Firma Klingspor Vam dava timto katalogem moznost rychlého a nekomplikovaného vybéru
zadaného vyrobku ze Siroké vyrobni palety. Pfehledné rozdéleni do jedenacti skupin vyrobk

Vam napoma

ha k rychlé orientaci.

Kvalitni vyrobky firmy Klingspor jsou vyrobeny podle posledniho stavu techniky a spliiuji
ky na kvalitu povrchu, Zivotnost a obrdhéni.

v’ ’

nejvyssi naro

L )BuD

Role

Kotouce firmy Klingspor pro ruc-
ni brouseni a pouZiti na rucné
vedenych strojich jsou k dispozici
ve specidlnim provedeni pro rizné
materidly pocinaje dievem pres
kov az po lak.

T

Pasy

Pasy firmy Klingspor jsou
dodavany v riiznych rozmérech
pro veskeré zplisoby brouseni
v mnoha druzich provedeni pro
rozdilné materidly a zplsoby
pouziti.

Vulkanfibrové kotouce
Vulkdnfibrové kotouce firmy
Klingspor se znamenité hodi
pro hrubé brusné prace, odstra-
novani rezu z kovovych dilt,
odhrotovani a opracovani svart.

Brusné listy

Brusné listy firmy Klingspor jsou
k dostani jako pasky, archy a
kotouce v nejrliznéjsich kvalitach
a provedenich.

Lamelovy kotoué

Lamelovy kotouc je vhodny
obzvlasté pro jemny, pruzny
brus povrchovych ploch. Vytecné
se prizplisobi kazdému obrobku.
Firma Klingspor ma vhodné la-
melové kotouce pro fadu oblasti,
od rovinnych az po konkavni a
konvexni povrchy a pro témér
vsechny opracovdvané materialy.



Véeobhecné
Prehled vyrobk{

Brusné lamelové talife
Brusny lamelovy taliF Klingspor
dociluje pomoci svého véjifovitého
sestaveni brusnych lamel z platna
nékolikanasobného vykonu
oproti jinym nastrojdm.

Elastické brusné nastroje
Elastické brusné nastroje
Klingspor byly vyvinuty pro nej-
jemnéjsi obrabéni povrchovych
ploch v3eho druhu a dopliuji
nas Siroky program vyrobk.

Brusné a Fezné

kotouce Kronenflex®
Trvalym inovativnim vyzkumem
a vyvojem specialnich vyrobkd
pro nejriiznéjsi oblasti pouZiti
nabizi firma Klingspor svymi
brusnymi a Feznymi kotouci
Kronenflex program, ktery vy-
chazi vstric vSem pozadavkim.

Frézy z tvrdokovu

P¥i vyrobé fréz z tvrdokovu v
programu Klingspor se uplatiuji
nejprisnéjsi kvalitativni standardy
a maximalni pfesnost. Riizné
druhy ozubeni se mohou pruzné
prizplisobovat pozadavkdm na
opracovani rliznych materiald.

SB - baleni

Firma Klingspor reaguje svym
aktualizovanym programem
baleni zboZi na prani uZivateld,
ktefi poZadovali strukturované
baleni, v némz budou nejddlezi-
téj3i informace zfetelné na prvni
pohled.

Diamantové nastroje

Diky Siroké skale diamantovych
nastrojii umoznuje Klingspor
svym uZivatellm rychlejsi, pres-
néjsi a vytrvalejsi prace. PouZiti
kvalitnich a peclivé testovanych
materidlt zarucuje Sirokou skalu
pouZziti produktovych fad a nej-
vyssi bezpec€nostni standardy.

’Q’NGSPO‘{
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Prehled vyrobkd

SN

rucni broudeni

rucni pasovy pilnik

dlouhopdsova
bruska

&

brusnd kostka

54

stojanova bruska

Sirokopdsova
bruska

vibracni bruska

centerless

vrtacka

excentricka bruska

pasova rovinna
bruska

vybruSovacka

trojuhelnikova
bruska /tzv. delta
bruska

hranova bruska

satinovaci bruska

rucni pasova bruska

O
A/
&

profilova bruska

o

(¢

y
l(?\\\‘\u,,p/

stojanova bruska



Vseobecné
Prehled vyrobkd

X1y GspO%

& & &

thlova bruska

uhlova bruska s
brusnym lamelovym
talifem

bruska na brouseni
koutovych svart

stolni bruska

thlova bruska s
brusnym hrncem

zdvizny nosnik s
mramorovacimi
télisky

profezdvaci fréza

benzinova bruska

Ejsa

bruska s Ghlovym
prevodem
(dynafile)

stacionarni bruska

stacionarni bruska

ohebny hFidel

bruska na parkety

benzinova bruska s
upinacim zafizenim

stojanova vrtacka

Vieobecné



Pfehled vyrobkii

Brusiva na podloZkach

Brusny papir

Suchy zip

Brusné plitno

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna

PS8A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS8C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11A vodovzdorny A-papir SiC (siliciumkarbid)
PS11C vodovzdorny C-papir SiC (siliciumkarbid)
PS20F F-papir korund

PS21F F-papir zirkonkorund

PS 22 FACT ANTISTATIC F-papir korund

PS22 N E-papir korund

PS 24 F ACT ANTISTATIC F-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 27 DW s aktivni prisadou, ANTISTATIC D-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 28 F ANTISTATIC F-papir korund

PS 29 F ACT ANTISTATIC F-papir korund

PS30D D-papir korund

PL31B B-papir korund

PS33B B-papir korund

PS33C C-papir korund

PS 38 G ACT ANTISTATIC G-papir SiC (siliciumkarbid)
PS61F F-papir keramicky korund
PS729F F-papir aglomeraty korund
FP73 W s aktivni pFisadou Film korund

PS 73 BW s aktivni prisadou B-papir korund

PS 73 BWF s aktivni pfisadou B-papir + pénova hmota (molitan) korund

PS 73 CWF s aktivni pFisadou C-papir + pénova hmota (molitan) korund

PS 19 EK E-papir SiC (siliciumkarbid)
PS 21 FK F-papir zirkonkorund

PS 22K E-papir korund

PS 33 BK B-papir korund

PS 33 CK C-papir korund

CS 411 XK X-bavina zirkonkorund

PS 61 FK F-papir keramicky korund
FP 73 WK s aktivni prisadou Film korund

PS 73 BWK s aktivni pFisadou B-papir korund

PS 73 CWK s aktivni pFisadou C-papir korund

s 308Y Y-polyester korund

LS 309J J-bavina korund

LS 309 JF JF-bavina korund

LS 309 X X-bavina korund

LS 309 XH X-bavina korund

CS310X X-bavina korund

CS 310 XF XF-bavina korund

CS 311 YACT ANTISTATIC Y-polyester korund

LS 312 JF s aktivni pFisadou JF-bavina korund

LS 313 JF multipojivo JF-bavina korund

LS 318 JF ACT ANTISTATIC JF-bavina, SUPERFLEX korund

cs320Y vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS321X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS322X vodovzdorny X-bavina korek

Tkanina Papir
X Tkanina, t&zkd A ca. 95 g/m?
] Tkanina, lehkd B ca. 105 g/m?
XF  Tkanina, téZka, flexibilni C ca. 110 g/m?
JF Tkanina, lehka, vysoce flexibilni D ca. 130 g/m?
Y polyesterova tkanina E ca. 250 g/m?
z polyesterové platno, tézké, segmentované F ca. 300 g/m?
G ca. 400 g/m?



Pfehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach e
Strana
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PS8A ® K v 180-2500 114
PS8C ® K v 60-150 115
PS11A [ ] K v 220-2000 115
PS11C ® K v 60-400, 600, 1000 116 138
PS20F o X 60-240, 320, 400 50 80
PS21F o X 40, 60-320, 400 50 80
PS 22 FACT ® K 40, 60-400 18 50 81 120
PS22N ® K 40, 60-240, 320, 400 19
PS24F ACT e « 80, 120-800 51 81
_ Ps270W o K 180-600 51 82
2 ps28F o K 40-220 51 82
; PS 29 FACT o K 40-320, 400 22 52 83
w
2 ps30D ® K 40, 60-240, 320 19 120 117
PL31B o L 40-320, 400 20 121 117
PS33B o K 150-320, 400-600 21 118
PS33C o X 40, 60-120 22 119
PS 38 G ACT ® K 60-180 84
PS61F ® K 60, 80, 120-280 53 84
PS729F K 120, 180, 240, 320, 400 53 85
FP73 W o K 80-180, 240, 320, 400, 600-1500 54
PS 73 BW ® K 150-1500 119
PS 73 BWF ® K 180, 240, 320, 400, 600, 800 23
PS 73 CWF o K 120 24
"~ PSI9EK "® K 36,40, 60-120, 220, 400 122 139
PS 21 FK o X 40, 60-180, 240, 320, 400 139
PS22K ® K 24, 40, 60-240, 320, 400 122 140
. PS33BK ® K 150-320, 400-600 123 145
N ps3zc o K 40, 60-120 124 144
S 5411 XK ® K 40, 60, 80 152
“ Pse61FK ® « 40, 60, 80, 120-180, 240, 280 147
FP 73 WK ® K 80-180, 240, 320, 400, 600-1500 125 148
PS 73 BWK o K 150-1500 149
PS 73 CWK o K 40, 60-120 150
"~ cs308Y "® K 60-180, 240 55 86
15309 J o X 60-500 56
LS 309 JF ® K 60-400, 600 25 57
LS 309 X ® K 40-360 25 44 55
LS 309 XH e K 40-180, 240 48
2 cs310x o X 16-24, 36-320, 400-600 57 73 86
= 5310 XF ® « 40-280 a4
2 (S311YACT o K 36-220 58 87
& LS3120F e « 60-320, 400 59
LS 313 JF o X 80-240, 320 59
LS 318 JFACT o K 80-180, 240, 320, 400 60
cs320Y ® K v 24,40, 60-120, 180 60 87
€5321X ® K v 80-320, 400, 500, 800 60 88
cS322X [ ] K v Jemnost lesténi 61

@ =husty @ = polootevieny O = otevieny

Pojivo

K uméla pryskyfice
L klih

Vieobecné



Pfehled vyrobkii

Brusiva na podloZkach

Brusné plitno

Brusny fibr

Brusny vlies

10

Typ Charakteristika PodloZka Druh zrna
C5325Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester SiC (siliciumkarbid)-Agglomerat
CS326Y KULEX, vodovzdorny Y-polyester aglomeraty korund
CS 329 JF KULEX JF-bavina aglomeraty korund
C5329Y KULEX Y-polyester aglomeraty korund
C5330X vodovzdorny X-bavina SiC (siliciumkarbid) / korek
CS 333 JF JF-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS333X X-bavina SiC (siliciumkarbid)
CS 333 XF XF-bavina SiC (siliciumkarbid)
C5336Y ANTISTATIC Y-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS341X vodovzdorny X-bavina korund

KL 361 JF JF-bavina korund

KL 371 X X-bavina korund

KL 385 JF JF-bavina korund

CS409Y multipojivo Y-polyester zirkonkorund
CS5410X multipojivo X-bavina korund

5411 X X-bavina zirkonkorund
C5411Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cs412Y vodovzdorny Y-polyester korund

CS416Y vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
cS420Y vodovzdorny, NOPPEX Y-polyester korund

CS451 X multipojivo X-bavina zirkonkorund

GX 533 JF JF-kombinace SiC (siliciumkarbid)
CS 538 ZACT ANTISTATIC Z-polyester SiC (siliciumkarbid)
CS 631 XF multipojivo XF-bavina keramicky korund
GX 712 JF JF-kombinace korund

CS 811 YACT vodovzdorny Y-polyester zirkonkorund
C5910YACT multipojivo Y-polyester keramicky korund
€5 912 YACT vodovzdorny Y-polyester keramicky korund
CS 931 JF multipojivo JF-bavina keramicky korund
GX 931 JF multipojivo JF-kombinace keramicky korund
(5 561 fibr korund

FS 764 ACT fibr korund

CS 565 fibr zirkonkorund

CS 570 multipojivo fibr zirkonkorund

FS 964 ACT fibr keramicky korund
FS 966 ACT multipojivo fibr keramicky korund
NRO 400 vlies korund

NRO 500 vlies SiC (siliciumkarbid)
NPA 400 vlies korund

NPA 500 vlies SiC (siliciumkarbid)
SV 484 vliesové viakno s polyesterovou podlozkou korund

NDS 800 vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

NBF 800 vodovzdorny vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

NBS 800 vodovzdorny vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

NBS 850 vodovzdorny vliesové vlakno s polyesterovou podlozkou korund

SK 500 brusna kostka, flexibel, vodovzdornd houba korund

SW 501 brusna kostka, vodovzdorna houba korund

SW 502 brusnd kostka, vodovzdorna houba SiC (siliciumkarbid)

Tkanina

X Tkanina, t&zkd

] Tkanina, lehka

XF  Tkanina, téZka, flexibilni

JF Tkanina, lehka, vysoce flexibilni
Y polyesterova tkanina

Papir
A ca. 95 g/m?
B ca. 105 g/m?
C ca. 110 g/m?
D ca 130 g/m?
E  ca. 250 g/m?
z polyesterové platno, tézké, segmentované F ca. 300 g/m?
G ca. 400 g/m?



Pfehled vyrobkii

Brusiva na podlozkach e
Strana
o <
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5325Y K v/ 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800, 1200 61
(S326Y K v/ 60, 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800 61 88
CS 329 JF K 120, 180, 240 62
5329Y K 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 62 89
S330X [ ] K v/ 220, 280, 400, 600, 800 62 89
CS333JF [ ] K 100-180, 240-320 63
(5333X [ ] K 24, 36, 40, 60-150, 240 63
CS 333 XF [ J K 60-100, 240, 280 63
(S336Y o K 36, 40, 50 20
5341 X [ ] K v/ 60-320, 400, 500, 600 64 920
KL 361 JF [ ] K 30, 40-600 26 130 127
KL 371X [ ] L 30-400 128
KL 385 JF [ ] K 40-320, 400, 600 29 129
g CS409Y [ ] K 36-120 64 91
= (S410X ® X 40, 60-180 65
8 (S411X ® K 24, 36-80, 120 65
S CS411Y (] K v 24,36-120 45 66 91
cSs412Y [ ] K v 24,36-180, 240 67 92
cS416Y o K v 24,36-120 67
s420Y K v/ 120, 180, 240, 320, 400 68
(5451 X [ J K 40, 60, 80 74
GX 533 JF [} K 80-180, 240-400 68
CS 538 ZACT o K 36-180 92
CS 631 XF o K 60-120 68
GX 712 JF [ J K 60-320, 400 69
CS5 811 YACT [} K v 24,36-80 69
CS910YACT [ J K 24, 36-80 70
CS912 YACT [ ] K v 36-180 46 70 93
CS 931 JF o K 80-120, 180, 240-320, 400 71
GX 931 JF o K 60-150 71
- (S 561 TT_ 16-240, 320 98
5 FS 764 ACT [ J K 24, 36, 40-80, 120 100
:; CS 565 [ J K 24, 36-100 101
=
g Cs 570 [ ] K 24, 36-120 102
@ Fs 964 ACT [ ] K 24, 36-80, 120 103
FS 966 ACT [ J K 24, 36-60, 80, 120 104
T NRO 400 —T_ medium, fine, very fine 33
NRO 500 K medium, ultra fine 34
NPA 400 K coarse, medium, very fine 131
é NPA 500 K medium, ultra fine, bez zrna 131
= SV 484 K coarse, medium, very fine 154
§ NDS 800 K coarse, medium, very fine 155
NBF 800 K v/ coarse, medium, very fine 46
NBS 800 K v/ coarse, medium, very fine 72
NBS 850 K v coarse, medium, fine, very fine 72
~ sk500 "® K v 60,80,100, 120, 180, 220, 280 134
Sw 501 ® K v 120,220 134
SW 502 [ ] K v' 120, 220 135

@®=husty @ = polootevieny O =otevieny

Pojivo
K uméla pryskyfice
L klih
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Brusiva na podloZkach
Pokyny pro pouZiti

Brusiva na podlozkach jsou brusné nastroje, které jsou tvoreny jednim
nebo nékolika vice ¢i méné flexibilnimi nosnymi materialy,

na nichZ jsou pomoci pojiva ukotvena brusna zrna. Do skupiny pro-
duktl “brusiva na podlozkdch” pat¥i brusné pasy, role, archy, pasky
a kotouce. Skladaji se ze CtyF, popF. také z péti nasledujicich kom-
ponentt (viz také obr. vpravo):

» 1. Podlozka

» 2. Zakladni pojivo

» 3. Brusné zrno

» 4. Kryci pojivo

» 5. Dodatecna vrstva (volitelné)

SloZeni

1. Podlozka brusiva

PodloZka nese brusné zrno a prendsi fezné sily na obrobek. PFi vy-
robé brusiv na podloZce se pouZivaji v zdsadé nasledujici typy pod-
loZek :

» Papir
» Bavinéna tkanina
» Polyesterova tkanina

JF-tkanina

Flexibilita

J-tkanina

XF-tkanina

Vedle toho Klingspor pouziva u jednotlivych produktd a / nebo pfi
specidlnich poZadavcich jesté nasledujici podlozky:

» Fibr (pouZiva se pouze na fibrové kotouce pro pouZiti na thlovych
bruskach)

» Film (pouziva se vyhradné pro vyrobky FP 73 W a FP 73 WK)

» GX-kombinace (specidlni smésova tkanina, tvorena bavinénou a
polyesterovou tkaninou pro flexibilni pasy, které vSak maji vysokou
odolnost proti roztrzeni)

Film

O GX-kombinace O

Fibr

X-tkanina

Y- /Z-tkanina

G-papir

Odolnost proti roztrZeni

Klasifikace papirovych a tkaninovych podloZek s ohledem na jejich odolnost proti roztrzeni a flexibilitu

12



Brusiva na podloZkach
Pokyny pro pouZiti

’Q’NGSPO‘{

PodloZka Popis PFiklady pouZiti

A - papir cca 95 g/m? Profilové + rovinné brouseni (ru¢ni brouseni)

B - papir cca 105 g/m? Profilové + rovinné brouseni (ru¢ni brousent)

C-papir cca 110 g/m? Rovinné broudeni (ru¢ni brousent)

D - papir cca 130 g/m? Rovinné brouseni (rucni a strojni brousent)

E - papir cca 250 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

F - papir cca 300 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

G - papir cca 400 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

JF - tkanina Lehka, vysoce flexibilni Silné profilované obrobky (runi a strojni brousent)

GX —kombinace Lehka, flexibilni Profilované obrobky (strojni brousent)

] -tkanina Lehka, flexibilni Profilované obrobky (ruéni a strojni brousenf)

XF - tkanina Tézka, flexibilni Pésové pilnikové brusky

X -tkanina Tézkd, pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brousent)

Y - tkanina Tézka, vysoce pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brouseni)

Z - tkanina Tézka, vysoce pevna, segmentovana Rovinné brouseni (strojni brouseni)

Film Polyesterovy film Jemné brouseni

Fibr Vulkanfibr Hrubé az jemné brouseni

2. Zakladni pojivo
V zdkladnim pojivu je ukotveno brusné zrno a tvori spojovaci
¢lanek mezi brusnym zrnem a podlozkou. Zakladni pojivo se vyrabi
prevazné z umélé pryskyrice, coz umoziuje, aby si zachovalo
konstantni, vysoce kvalitni vlastnosti. Lepidlo se pouziva jen u
nékolika malo typt brusného papiru pro manualni pouZiti.

I 4
3. Brusne zrno
SiC
Brusné zrno odpovida za tbér materidlu. Pfi volbé spravného g O
brusného zrna jsou zvlasté dllezZité dvé vlastnosti: E o
Korund Zirkon- Keramicky
K korund korund
» Tvrdost O
» HouZevnatost i % O, : o
cel Uslechtild ocel
Superslitiny
Vekeré druhy brusného zrna, které spole¢nost Klingspor pouzi- gt Noion e it
va, jsou vyrabény synteticky, coZ zaruCuje konstantné vysokou ke G
kvalitu produktl. U brusiva na podloZce se pouzivaji Ctyfi rlizné Laky Dfevo Ocel
druhy brusného zrna:
Kiize

» Siliciumkarbid

» Korund (aluminiumoxid)
» Zirkonkorund

» Keramicky korund

HouZevnatost

Klasifikace druht zrna z hlediska tvrdosti, houZevnatosti a jejich podstatné oblasti

pouZiti
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Brusiva na podloZkach
Pokyny pro pouziti

Zevnatost

Druh zrna Tvrdost / houZevnatost  SloZeni Vlastnosti / zanaseni
Ostrohranné a krehké zrno, nachylné k lomu / mikroopottebeni
Siliciumkarbid (SiC) Velmi turdy / niZsi hou- oy ‘ ‘\ " .‘

Korund (aluminiumoxid) Tvrdy / houZevnaty

Krystalicky, nerovnomérny

Klinovité, hranaté zrno, makroopotiebeni

AN

Zirkonkorund Tvrdy / velmi houZevnaty

Klinovité, hranaté, zrno ve tvaru kapky / mikroopotiebeni, samoostFici

Krystalicky, rovnomérny

Keramicky korund Tvrdy / velmi houZevnaty  Mikrokrystalicky

Ostrohranné, Spicaté zrno / mikroopotiebeni, samoostfici
» < O o =

<
a3
3
Ve

Vlastnosti jednotlivych druhl zrna a jeho specifické chovani pfi opotiebeni

Vedle toho existuje jesté tzv. aglomerované zrno. Nejde o samo-
statny druh brusného zrna, nybrZ o shlukovani zrna, které se diky
pojivu z umélé pryskyfice sklada z mnoha jednotlivych korundovych
zrn nebo zrn siliciumkarbid (SiC) do vétSiho zrna. Aglomeraty se
pouzivaji témér vyhradné na brusnych pasech.

Vyhoda aglomeratl spociva v tom, Ze dosahuji od pocatku brouse-

ni aZ do ukonceni své pouZitelnosti rovnomérného brusného dcinku.

Tupé zrno se vylamuije z pojiva a uvoliiuje misto pro nové, ostré
zrno. Cilem je rovnomérny vzhled brouseného povrchu pfi kontinu-
alnim Ubéru a extrémné vysoké Zivotnosti.

Druh posypu

Kromé toho se brusnd zrna u brusiv na podloZce nanaseji s riiznou
hustotou. Viyraz , hustota posypu” popisuje, s jakou hustotou jsou
brusna zrna rozdélena na podloZce.
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Oznaéeni Vysvétleni

Husty posyp PodloZka je po celé plose posypana brusnym zrnem

Polootevieny posyp PodloZka je posypana brusnym zrnem ze 75 %

Otevieny posyp PodloZka je posypana brusnym zrnem z 50%

Rozliduje se:

» Husty posyp
» Polootevieny posyp
» Otevieny posyp

Brusivo s otevienym posypem ma mezi jednotlivymi zrny vétsi prostor
pro t¥isky, coz umoziuje lepsi odvod ubéru a brusného prachu z
brusné plochy. Tim se u houZevnatych materidlQ, jako napf. u die-
va, zabrafuje predcasnému zanaseni brusiva.

Rozhodnuti, jakou hustotu posypu pro ten ktery material zvolit, zavisi
v prvé fadé na tom, jak vysoka je pravdépodobnost, Ze se mezi
brusnymi zrny bude usazovat brusny prach.



Brusiva na podloZkach
Pokyny pro pouZiti

4. Kryci pojivo

Kryci pojivo podporuje zdkladni pojivo pfi ukotveni brusného zrna
na nosici brusiva a proti silam, které pfi brouseni piisobi na zrno.
Kryci pojiva se vyrabéji vylucné z umélé pryskyfice, ktera propdjcuje
produktu typickou barvu (vyjimku tvori brusiva s dodate¢nou Ucin-
nou vrstvou).

5. U&inné vrstvy

U&inné vrstvy s pomocnymi brusnymi 1atkami propdjcuji brusnému
nastroji vlastnosti, které na jedné strané podporuji proces brouseni
a na strané druhé prodluZuiji Zivotnost brusiva. U&inné vrstvy se na-
naseji dodatecné.

Stearatova vrstva:

Stearat na brusivu na podloZce zabraiuje zanaseni brusného pasu a
je vhodny specidlné pro pouziti na vysoce kvalitnich lakovanych po-
vrdich. PFi opracovdni mékkych substanci, které pfi vyvijeni tepla
lepi, jako jsou barvy, laky a umélé hmoty, miiZe brusny prach vést k
predcasnému ,,ucpani* brusného pasu, kdy se prach usazuje v prostorech
mezi brusnymi zrny, a vytvari tak dodatecné ,,negativni pojivo”.
Tak brusna zrna obali natolik, Ze jejich ostré hrany ztrati (¢innost.
Pro zabranéni tomuto efektu, respektive k jeho zpomaleni, se mohou
brusiva na podloZce doplnit protiadhezivni vrstvou, tzv. steardtem.

11N GspOS

- A o, X
] B&Zné brusivo
=
=== Brusivo s technologii ACT
O Vylamovéni zrma
AC7
Advanced Coating Technology
Cas
Multipojivo:

Multipojivo se stejné jako stearatova vrstva nandsi v ndsledném vy-
robnim kroku na kryci pojivo. PFi pouZiti na uslechtilé oceli a na vy-

soce legovanych ocelich se diky nému dosahuje chladnéjsiho brusu,
ktery opét zvySuje ubérovy vykon a Zivotnost.

ACT - Advanced Coating Technology:

Tuto technologii vyuziva Klingspor pro optimalizaci vlastnosti
brusiv na podlozce. ACT garantuje vyrazné vy3si soudrznost brusného
zrna pri opracovani kovd, napr. pri agresivnéjsim brouseni pasem

v oblasti hran vysekavanych a litych dild. Vyrazné prodluzuje Zivot-
nost brusného pasu. U pas(, které se pouZivaji pti brouseni dreva

a laku, zabrafuje ACT predcasnému zanaseni brusiva, a prodluZuje
tak znacné jeho Zivotnost.

Antistaticka uprava:

Z diivodu tfeni riiznych materidldl dochdzi pfi brouseni nutné k pre-
sunu elektrod, a tudiZ k rozdélovani naboju, ktera u nevodivych
materialt jako napf. u dfeva vedou k tomu, Ze se rozdily nabojli
nemohou vyrovndvat. V takovych pripadech se brusivo vybavuje
antistatickou Upravou, kterd vede k tomu, Ze se elektricky ndboj
odvadi pres brusivo a poté pres pristroj. Tim se zabraiiuje ulpivani
brusného prachu na obrobku, pasu i pristroji.
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Role s papirovou podloZkou - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu  Charakteristika Strana
Husty posyp vede ke zvy3eni brusného vykonu a homogenni kreshé po broudeni pfi opracovani
PS 22 FACT korund F-papir o povrchd tvrdych dfev s nizkym obsahem pryskyFice. ACT a antistatickd Gprava zabrafiuji 18
pred¢asnému zanaseni brusnym prachem
PS22N korund E-papir Qo Brusny papis s polootevienym posypem pro maximalni ibér pFi opracovani dreva 19
Dievo Brusny pas s vynikajici Zivotnosti. Otevieny posyp, antistaticka tprava a ACT zabrafiuji
Ll PS 29 FACT korund F-papir (@) pred€asnému zanaseni brusnym prachem. Brusny papir je zvlast vhodny pro zpracovani 22
mékkych drev bohatych na pryskyfici
PS 30D korund D-papir (] Cenové vyhodny brusny papir pro mnohostranné poufiti pfi opracovani deva a barev 19
, Flexibilni dokoncovaci papir s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro 3iroké spektrum pfi
PL31B korund B-papir o o SEELE I RIS it D x 20
opracovani dfeva,barev a laki. UmoZiiuje jemny vzhled povrchu
PS 30D korund D-papir o Cenové vyhodny brusny papir pro mnohostranné poufiti pfi opracovani dreva a barev 19
; Flexibilni dokoncovaci papir s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro Siroké spektrum pfi
PL31B korund B-papir [ P~ SR Vel p . 20
opracovani dfeva,barev a lakii. UmoZiiuje jemny vzhled povrchu
PS 33B korund B-papir Qo Kvalitni brusny papir,obzvla3t& vhodny k opracovani barev,laki a tmelti 21
Barva PS33C korund C-papir Qo Kvalitni brusny papir,obzvlasté vhodny k opracovani barev,lakii a tmeld 22
Bt e Brusné archy u role pro zdrsnéni a jemné brouseni povrchu, vyliskd a obryst. Rubova strana s
PS 73 BWF  korund h P tp p]'t () vrstvou z p&nové hmoty (molitanu) pro lep3i rozloZeni tlaku a dosaZeni velmi jemného vybrusu. 23
ot (mo U an) PohodIné zachazeni diky predperforovani a zasobniku.
CeropTifte < Brusné archy u role pro zdrsnéni a jemné brouseni povrchu, vyliskd a obryst. Rubova strana s
PS 73 CWF  korund h P F pl't (] vrstvou z p&nové hmoty (molitanu) pro lepsi rozloZeni tlaku a dosaZeni velmi jemného vybrusu. 24
mota (molitan) PohodIné zachazeni diky predperforovéni a zasobniku.
Role s tkaninovou podloZkou - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu  Charakteristika Strana
Mnohostranné pouZitelné brusné pldtno pro opracovani kovu a dfeva,dobry pomér mezi cenou
LS309X  korund X-bavina ° ; P piatno pro op ve 25
a vykonem
« Kvalitni,vysoce flexibilni brusné platno pro mnohostranné pouZiti v kovozpracujicim pramyslu,
Kovy obecné KL 361 JF korund JF-bavina [ ) s i ¥ > S 26
vhodné také pro nerezovu ocel
Vysoce flexibilni univerzalni produkt pro kovozpracujici primysl, dobry pomér mezi cenou a
KL 385 JF korund JF-bavina [ ] i > - et Ut 29
vykonem
Mnohostranné pouZitelné brusné pldtno pro opracovani kovu a dfeva,dobry pomér mezi cenou
LS309X  korund X-bavina ° ; P piatio pro op e 25
a vykonem
Vysoce flexibilni brusné platno pro silné profilované obrobky pro jemny povrch pf¥i opracovani
Dfevo LS309JF  korund JF-bavina ° ysoce piatno prosTnEp Y PrC JEMNY POVTCh prt op 25
kovu a dieva
LS 309 JF Perforované,vysoce flexibilni brusné platno pro silné profilované obrobky, pro povrchy ze
q korund JF-bavina ([ ] . 2 SOLIILIEE[ CUID 2 Lo 26
geschhtzt dreva, lehké odhrotovani pfi obrabéni kovil
Vliesové role - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna Podlozka Druh posypu  Charakteristika Strana
- . Velmi vhodny k lehkému odhrotovani, docistovani a zuslechtovani povrchi, také u nerezové
Kovy obecné  NRO 400 korund Vlies - oceli v : 33
Drevo / lak NRO 500 SiC Vlies - Velmi vhodny pro hlazeni, &i$téni a zuslechtovani povrchli 34
@®=husty @ =polootevieny O = otevieny
. . ’ ’ v ’ ve r v v’
Minimalni mnozstvi pfi vyrobé zbozi
Typ Zrnitosti Papir Sitka mm  Minimalni mnoZstvi Sitka mm  Minimalni mnoZstvi
PS 22 F ACT 40-150 B ca. 105 g/m? 10 mm 29 ks 80 mm 3ks
PS 28 F 60-150 C ca. 110 g/m? 15 mm 19 ks 95 mm 3 ks
PS 29 F ACT 60-150 D ca. 130 g/m? 20 mm 14 ks 100 mm 3 ks
CS308Y 40-80, 120 E ca. 250 g/m? 25 mm 12 ks 120 mm 2 ks
LS 309 X 40-360 F ca. 300 g/m? 28 mm 10 ks 125 mm 2ks
LS 309J 60-320 30 mm 10 ks 140 mm 2 ks
LS 309 JF 60-400 35 mm 8ks 150 mm 2ks
5310 X 24-400 Tkanina 40 mm 7ks 250 mm 1ks
CS 310 XF 40-280 X Tkanina, tézka 50 mm 6 ks 300 mm 1ks
LS 312 JF 60-320, 400 ] Tkanina, lehka 60 mm 5ks
5321 X 80-400 JF Tkanina, lehka, vysoce flexibilni
C5333X 60, 80, 120, 150 Y  Tkanina, tézka, vysoce pevnd
CS341X 50-320 XF  Tkanina, tézkd, flexibilni
KL 361 JF 40-600
KL 385 JF 40-600
Cs410X 60-120
CS5411X 24-120
CS411Y 36-80
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS 22 F ACT & &S
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @® Ocel (@)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné O  NeZelezné kovy @]
Druh posypu  husty Barva/Lak/Tmel O
Podlozka F-papir Uméla hmota O

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Homogenni a jemna kresha po brouseni - Prémiovy produkt pro
tvrda dfeva, lakované povrchy a tmely - Dlouha Zivotnost a nizké zanaseni diky recepture ACT -
Vlysoka stabilita na hrandch

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sifka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ke

95 x 50000 60 1 20822 1.802,00 K¢
95 x 50000 80 1 20850 1.579,00 K&
95 x 50000 100 1 20884 1.438,00 K&
95 x 50000 120 1 20916 1.438,00 K&
95 x 50000 150 1 20940 1.438,00 K&
95 x 50000 180 1 20960 1.438,00 K¢
110 x 50000 40 1 2969 2.638,00 K&
110 x 50000 60 1 2971 2.087,00 K&
110 x 50000 80 1 2972 1.828,00 K&
110 x 50000 100 1 2973 1.665,00 K&
110 x 50000 120 1 2974 1.665,00 K&
110 x 50000 150 1 2975 1.665,00 K&
110 x 50000 180 1 2976 1.665,00 K&
110 x 50000 240 1 2978 1.682,00 K&
115 x 50000 40 1 2983 2.758,00 K&
115 x 50000 60 1 2985 2.182,00 K&
115 x 50000 80 1 2986 1.910,00 K&
115 x 50000 100 1 2987 1.741,00 K&
115 x 50000 120 1 2988 1.741,00 K&
115 x 50000 150 1 2989 1.741,00 K&
115 x 50000 180 1 2990 1.741,00 K&
115 x 50000 220 1 2991 1.758,00 K¢
115 x 50000 240 1 2992 1.758,00 K&
150 x 50000 80 1 3014 2.492,00 K&
150 x 50000 100 1 3015 2.271,00 K&
150 x 50000 120 1 3016 2.271,00 K&
200 x 50000 40 1 3053 4.797,00 K&
200 x 50000 60 1 3055 3.794,00 K&
200 x 50000 80 1 3056 3.323,00 K&
200 x 50000 120 1 3058 3.027,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS22 N

Rozmezi zrnitosti:

’(LINGS‘»OV*
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Ocel @]
Druh zrna Korund Kovy univerzalné O
Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel (@]
Podlozka E-papir Uméla hmota (@]

Vyhody: Univerzalni produkt pro ru¢ni brouseni a ru¢né vedenou brusku k opracovani téméf viech
materidlli - Diky velkému zrnu pouZitelny pro brouseni na hrubo aZ po dokoncovani

.

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
115 x 50000 40 1 244611 1.692,00 K&
115 x 50000 60 1 244612 1.341,00 K&
115 x 50000 80 1 244613 1.176,00 K&
115 x 50000 100 1 244614 1.073,00 K¢
115 x 50000 120 1 244615 1.073,00 K&
115 x 50000 150 1 244616 1.073,00 K&
115 x 50000 180 1 244599 1.073,00 K&
115 x 50000 240 1 244597 1.083,00 K&
Brusny papir
PS30D & &S
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné (@]
Podlozka D-papir

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoka ostrost zrna a agresivita pfi opracovani dfeva, lakd, tmeld - Flexibilni a odolny
proti roztrZeni - Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sika x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
115 x 4500 40 10 174094 114,00 K&
115 x 4500 60 10 174095 96,00 K&
115 x 4500 80 10 174096 83,00 K¢
115 x 4500 100 10 174097 74,00 Ké
115 x 4500 120 10 174098 74,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZad
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.

1y

ani.

Pokracovani -
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 30 D, Brusny papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
115 x 4500 150 10 174099 74,00 K&
115 x 4500 180 10 174100 74,00 K&
115 x 50000 40 1 174086 1.087,00 K¢
115 x 50000 60 1 174088 886,00 K&
115 x 50000 80 1 174089 792,00 K&
115 x 50000 100 1 174090 732,00 Ké
115 x 50000 120 1 174091 732,00 K&
115 x 50000 150 1 174092 732,00 K&
115 x 50000 180 1 174093 732,00 K&
115 x 50000 240 1 182418 738,00 K&
115 x 50000 320 1 182419 738,00 K&
Dokoncovaci papir
PL31B ZR7S
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Drevo [ J
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné O

Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s optimdlnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovani pfi opotiebent,
produkt pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
95 x 50000 40 1 3279 925,00 K¢
95 x 50000 60 1 3281 752,00 K¢
95 x 50000 80 1 3282 671,00 K&
95 x 50000 100 1 3191 619,00 K&
95 x 50000 120 1 3192 619,00 K&
95 x 50000 180 1 3194 619,00 K&
95 x 50000 240 1 3196 625,00 K&
110 x 50000 40 1 3287 1.071,00 K&
110 x 50000 60 1 3289 870,00 K&
110 x 50000 80 1 3290 776,00 K¢
110 x 50000 100 1 3213 717,00 K&
110 x 50000 120 1 3214 717,00 K&
110 x 50000 150 1 3215 717,00 K&
110 x 50000 180 1 3216 717,00 K&
110 x 50000 220 1 3217 723,00 K&
110 x 50000 240 1 3218 723,00 K&
110 x 50000 280 1 3219 723,00 K&
110 x 50000 320 1 3220 723,00 K&
110 x 50000 400 1 3222 723,00 K¢
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGSpO"‘
-> POZOR: Pokragovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir
SiFka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
115 x 50000 40 1 3291 1.119,00 K&
115 x 50000 60 1 3293 910,00 K&
115 x 50000 80 1 3294 812,00 K&
115 x 50000 100 1 3224 750,00 K&
115 x 50000 120 1 3225 750,00 K&
115 x 50000 150 1 3226 750,00 Ké
115 x 50000 180 1 3227 750,00 K&
115 x 50000 220 1 3228 756,00 K&
115 x 50000 240 1 3229 756,00 K&
115 x 50000 280 1 3230 756,00 K&
115 x 50000 320 1 3231 756,00 K&
115 x 50000 400 1 3233 756,00 K&
Brusny papir
PS33 B ZR%
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([
Druh zrna Korund Dfevo ()
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O

Podlozka B-papir

Vyhody: Velmi dobry (bér - Malé zanaseni diky brusné aktivni pFisadé - ProdlouZena Zivotnost -
Vysoka odolnost vici roztrZeni pi vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi K&

110 x 50000 150 1 148494 944,00 K&
110 x 50000 180 1 147935 944,00 K&
110 x 50000 220 1 148495 953,00 K&
110 x 50000 240 1 147114 953,00 K&
110 x 50000 280 1 148496 953,00 K&
110 x 50000 320 1 147110 953,00 K&
110 x 50000 400 1 146387 953,00 K&
115 x 50000 150 1 153177 987,00 K&
115 x 50000 180 1 149480 987,00 K&
115 x 50000 220 1 149698 996,00 K&
115 x 50000 240 1 147055 996,00 K&
115 x 50000 280 1 165031 996,00 K&
115 x 50000 320 1 148891 996,00 K¢
115 x 50000 400 1 145520 996,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.



Role s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota O

Podlozka C-papir

Vyhody: Velmi dobry Ubér - Malé zana3eni diky brusné aktivni prisadé - ProdlouZend Zivotnost -
Vlysoka odolnost vUci roztrZeni pii vysoké pruznosti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké
110 x 50000 60 1 146981 1.370,00 K&
110 x 50000 80 1 146982 1.210,00 K&
110 x 50000 100 1 146983 1.111,00 K&
110 x 50000 120 1 146386 1.111,00 K&
115 x 50000 60 1 155815 1.432,00 K&
115 x 50000 80 1 147575 1.265,00 K&
115 x 50000 100 1 147576 1.161,00 K&
115 x 50000 120 1 153398 1.161,00 K&
Brusny papir ANTISTATIC
PS 29 F ACT g &G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  DFevo [ )
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel O

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysoka agresivita a Zivotnost diky ACT pfi obrabéni dfeva (specidlné mékkého dfeva) -
Velka stabilita na hranach - Prémiovy produkt pro dfevo obecné, laky a tmely

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
110 x 50000 80 1 307878 1.766,00 K&
110 x 50000 100 1 307879 1.610,00 K&
110 x 50000 120 1 307880 1.610,00 K&
110 x 50000 150 1 307881 1.610,00 K&
110 x 50000 180 1 307882 1.610,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

’QINGSpOV‘
-> POZOR: Pokracovani PS 29 F ACT, Brusny papir ANTISTATIC
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
115 x 50000 60 1 307884 2.108,00 K&
115 x 50000 80 1 302592 1.847,00 K&
115 x 50000 100 1 307885 1.684,00 K¢
115 x 50000 120 1 302591 1.684,00 K¢
115 x 50000 150 1 307886 1.684,00 K&
Brusny papir s molitanovou vrstvou
PS 73 BWF 2
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ J
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel [ J
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota [ ]

Rozmezi zrnitosti:

B-papir + pénovd

Podlozka hmota (molitan)

Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lepsiho rozloZeni tlaku bez prob-
rouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a pfizplsobivost v obrysech a
profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - PohodIné
davkovdni brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zasobniku

150 180 240 320 400 600 800
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi K&

115 x 25000 150 1 325711 1.418,00 K&
115 x 25000 180 1 321756 1.418,00 K&
115 x 25000 240 1 321757 1.418,00 K&
115 x 25000 320 1 321758 1.418,00 K&
115 x 25000 400 1 321760 1.418,00 K&
115 x 25000 600 1 325022 1.418,00 K&
115 x 25000 800 1 325423 1.418,00 K&

27

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir s molitanovou vrstvou

PS 73 CWF

«

Rozmezi zrnitosti:

24

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ J
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota [
Podloska C-papir + pénova

hmota (molitan)

Vyhody: Diky poddajné pénové vrstvé (molitanu) je dosaZeno lep3iho rozloZeni tlaku bez prob-
rouseni tenkych vrstev a velmi jemného vybrusu - Vysoka flexibilita a pFizpGsobivost v obrysech a
profilech - Diky dodatecné stearatové vrstvé a polootevienému posypu malé zanaseni - PohodIné
davkovani brusného papiru po jednotlivych utrZcich z predperforované role ze zasobniku

120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno ; “r v
vV mm baleni zhoZi Ke
115 x 25000 120 1 321755 1.547,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.



Role s tkaninovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
kLINGspOV*

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Dfevo [

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoce kvalitni univerzalni brusné platno pro mnohostranné vyuziti pi obrabéni kovu a
dreva - Dobry pomér mezi cenou a vykonem

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné o
Druh zrna Korund Dfevo ([

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vysoky brusny vykon - Jemny povrch po obrouseni - Velmi dobré pFizplisobeni obrysiim,
Uzkym radiustim a profildm diky vysoce flexibilnimu bavinénému platnu

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

1y

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF
perf Ooro Vané Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )

Ny

Druh zrna Korund Drevo [ J

Druh posypu  husty
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Vynikajici pFizp(isobeni pfi opracovani obrabénych, resp. soustruzenych dildi - Individudini
moznost pouZiti diky rliznym variantam perforace

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez @® Drievo ()
Druh zrna Korund Ocel ® Uméld hmota ©
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

[ )

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy
_z'-"._.‘
' ! , Vyhody: Kvalitni univerzané vyuZitelné brusné plétno - Optimdini pFizplisobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role
:.._,r:-"f"
&

Rozmezi zrnitosti:

30 40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké
25 x 50000 40 1 3769 799,00 K&
25 x 50000 60 1 3771 700,00 K&
25 x 50000 80 1 3772 655,00 K&
25 x 50000 100 1 3773 626,00 K&
25 x 50000 120 1 3774 626,00 K&
25 x 50000 150 1 3775 626,00 K&
25 x 50000 180 1 3776 626,00 K&
25 x 50000 220 1 3777 629,00 K&
25 x 50000 240 1 3778 629,00 K&
25 x 50000 320 1 3780 629,00 K&
25 x 50000 400 1 3782 629,00 K&
25 x 50000 600 1 64825 629,00 K&
30 x 50000 60 1 3787 840,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

’(L’NGSPO‘{
- POZOR: Pokrafovani KL 361 JF, Brusné platno, hnédé
Sifka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
30 x 50000 80 1 91286 786,00 K¢
30 x 50000 100 1 3789 752,00 K&
30 x 50000 120 1 3790 752,00 K&
30 x 50000 150 1 3791 752,00 K&
30 x 50000 180 1 3792 752,00 K&
30 x 50000 240 1 3794 758,00 K&
30 x 50000 320 1 3796 758,00 K¢
30 x 50000 400 1 3798 758,00 K&
40 x 25000 40 1 4201 649,00 K&
40 x 25000 50 1 4202 602,00 K&
40 x 25000 60 1 4203 565,00 K&
40 x 25000 80 1 4204 529,00 Ké
40 x 25000 100 1 4205 506,00 K¢
40 x 25000 120 1 4206 506,00 K&
40 x 25000 150 1 4207 506,00 K&
40 x 25000 180 1 4208 506,00 K&
40 x 25000 220 1 4209 510,00 K&
40 x 25000 240 1 4210 510,00 K&
40 x 25000 320 1 4212 510,00 K&
40 x 25000 400 1 4214 510,00 K&
40 x 50000 40 1 3833 1.234,00 K&
40 x 50000 60 1 3835 993,00 K&
40 x 50000 80 1 3836 924,00 K&
40 x 50000 100 1 3837 882,00 K¢
40 x 50000 120 1 3838 882,00 K&
40 x 50000 150 1 3839 882,00 K&
40 x 50000 180 1 3840 882,00 K&
40 x 50000 220 1 3841 889,00 K&
40 x 50000 240 1 3842 889,00 K¢
40 x 50000 280 1 3843 889,00 K¢
40 x 50000 320 1 3844 889,00 Ké
40 x 50000 360 1 3845 889,00 K&
40 x 50000 400 1 3846 889,00 K&
40 x 50000 600 1 64830 889,00 K&
50 x 25000 40 1 4217 780,00 K&
50 x 25000 60 1 4219 678,00 K&
50 x 25000 80 1 4220 634,00 K&
50 x 25000 100 1 4221 607,00 Ké
50 x 25000 120 1 4222 607,00 K&
50 x 25000 150 1 4223 607,00 K&
50 x 25000 180 1 4224 607,00 K&
50 x 25000 220 1 4225 558,00 K¢
50 x 25000 240 1 4226 620,00 K&
50 x 25000 320 1 4228 620,00 K&
50 x 25000 400 1 4230 620,00 K&
50 x 25000 600 1 64831 620,00 K&
50 x 50000 40 1 3849 1.418,00 K&
50 x 50000 50 1 3850 1.327,00 K¢
50 x 50000 60 1 3851 1.237,00 K&
50 x 50000 80 1 3852 1.155,00 K&
50 x 50000 100 1 3853 1.103,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.

Pokracovani -
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokradovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
50 x 50000 120 1 3854 1.103,00 K&
50 x 50000 150 1 3855 1.103,00 K&
50 x 50000 180 1 3856 1.103,00 K&
50 x 50000 220 1 3857 1.109,00 K&
50 x 50000 240 1 3858 1.109,00 K&
50 x 50000 280 1 3859 1.109,00 Ké
50 x 50000 320 1 3860 1.109,00 K&
50 x 50000 360 1 3861 1.109,00 K&
50 x 50000 400 1 3862 1.109,00 K&
50 x 50000 500 1 3863 1.109,00 K&
50 x 50000 600 1 64832 1.109,00 K&

Brusné pldtno, hnedé

KL 361 JF < &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez @® Drevo ()
Druh zrna Korund Ocel @® Uméla hmota (@)
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka JF-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Kvalitni univerzalné vyuZitelné brusné platno - Optimdlni pFizplsobeni obrysiim obrobku -
Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
80 x 50000 80 1 3900 1.649,00 K&
80 x 50000 120 1 3902 1.571,00 K&
80 x 50000 150 1 3903 1.571,00 K&
100 x 50000 40 1 3913 2.543,00 K&
100 x 50000 50 1 3914 2.369,00 K&
100 x 50000 60 1 3915 2.215,00 K&
100 x 50000 80 1 3916 2.060,00 K&
100 x 50000 100 1 3917 1.964,00 K&
100 x 50000 120 1 3918 1.964,00 K&
100 x 50000 150 1 3919 1.964,00 K&
100 x 50000 180 1 3920 1.964,00 K&
100 x 50000 220 1 3921 1.983,00 K&
100 x 50000 240 1 3922 1.983,00 K&
100 x 50000 320 1 3924 1.983,00 K&
100 x 50000 400 1 3926 1.983,00 K&
100 x 50000 600 1 64835 1.983,00 K&
110 x 50000 40 1 3929 2.798,00 K&
110 x 50000 60 1 3931 2.437,00 K&
110 x 50000 80 1 3932 2.266,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

{Lingspole
-> POZOR: Pokradovani KL 361 JF, Brusné plitno, hnédé
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
110 x 50000 100 1 3933 2.160,00 K&
110 x 50000 120 1 3934 2.160,00 K&
110 x 50000 180 1 3936 2.160,00 K¢
110 x 50000 240 1 3938 2.181,00 K¢
115 x 50000 40 1 3945 2.925,00 K&
115 x 50000 60 1 3947 2.547,00 K&
115 x 50000 80 1 3948 2.370,00 K&
115 x 50000 100 1 3949 2.259,00 K&
115 x 50000 120 1 3950 2.259,00 K&
115 x 50000 150 1 3951 2.259,00 K&
115 x 50000 180 1 3952 2.259,00 K¢
115 x 50000 240 1 3954 2.280,00 K¢
115 x 50000 320 1 3956 2.280,00 K&
120 x 50000 60 1 3963 2.658,00 K¢
120 x 50000 80 1 3964 2.473,00 K&
120 x 50000 100 1 3965 2.357,00 K¢
120 x 50000 120 1 3966 2.357,00 K¢
120 x 50000 180 1 3968 2.357,00 K¢
150 x 50000 40 1 3977 3.815,00 K&
150 x 50000 60 1 3979 3.322,00 K&
150 x 50000 80 1 3980 3.090,00 K&
150 x 50000 100 1 3981 2.946,00 K¢
150 x 50000 120 1 3982 2.946,00 K&
150 x 50000 150 1 3983 2.946,00 K&
Brusné pldtno, hnédé
KL 385 JF <
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice ~ Kovy univerzalné @® Drevo O
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ J
Druh posypu  husty Nerez @)
Podlozka JF-bavina Uméla hmota (@]

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdlni produkt pro profesiondlni brouSeni - Optimalni pFizplisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sivka x délka Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
25 x 50000 60 1 218196 587,00 K¢
25 x 50000 80 1 218197 547,00 K¢
25 x 50000 100 1 218198 525,00 K¢
25 x 50000 120 1 218199 525,00 K¢
40 x 50000 40 1 218077 1.009,00 K&
40 x 50000 60 1 218079 885,00 K¢
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.



Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani KL 385 JF, Brusné plitno, hnédé

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
40 x 50000 80 1 218080 827,00 K&
40 x 50000 100 1 218081 789,00 K&
40 x 50000 120 1 218082 789,00 K&
40 x 50000 150 1 218083 789,00 K¢
40 x 50000 180 1 218084 789,00 K&
40 x 50000 220 1 218085 799,00 Ké
40 x 50000 240 1 218086 799,00 K&
40 x 50000 320 1 218088 817,00 K&
40 x 50000 400 1 218090 817,00 K&
50 x 50000 40 1 218094 1.261,00 K&
50 x 50000 60 1 218096 1.106,00 K&
50 x 50000 80 1 218097 1.030,00 Ké
50 x 50000 100 1 218098 990,00 K&
50 x 50000 120 1 218099 990,00 K&
50 x 50000 150 1 218100 990,00 K&
50 x 50000 180 1 218101 990,00 K&
50 x 50000 220 1 218102 996,00 K&
50 x 50000 240 1 218103 996,00 K&
50 x 50000 320 1 218105 996,00 K&
50 x 50000 400 1 218107 996,00 K&

Brusné pldtno, hnédé

KL 385 JF <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Drievo O
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )

Druh posypu  husty Nerez O

Podlozka JF-bavina Uméla hmota @)

Vyhody: Cenové vyhodny univerzdini produkt pro profesiondini brouSeni - Optimalni pFizpiisobeni
povrchu obrobku - Cisté a jednoduché odtrZeni od role

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké

115 x 5000 60 1 278789 458,00 K&

115 x 5000 80 1 278790 462,00 K&

115 x 5000 120 1 278791 476,00 K&

115 x 5000 320 1 278792 469,00 K&
115 x 50000 40 1 224650 2.904,00 K&
115 x 50000 60 1 228151 2.538,00 K&
115 x 50000 80 1 228363 2.365,00 K&
115 x 50000 100 1 228364 2.258,00 K&
115 x 50000 120 1 228365 2.258,00 K&
115 x 50000 150 1 228370 2.258,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zboZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.
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Role s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

LN Gspo%y
-> POZOR: Pokradovani KL 385 JF, Brusné plitno, hnédé
Sifka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
115 x 50000 180 1 228366 2.258,00 K&
115 x 50000 240 1 228367 2.279,00 K&
115 x 50000 320 1 228368 2.279,00 K&
115 x 50000 400 1 228369 2.279,00 K&

ROLL-BOX

ROLL-BOX

jednoduchd vyména a dopliiovani
Box je doddvan bez vyobrazeného brusiva

j;,;i

@ Rﬂ"-an \

o

Vyhody: Praktické a bezpetné skladovani Gspornych roli - Snadné odtrZeni brusiva - Snadnd a

Rozméry Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi K&
362 x 332 x 266 1 76403 2.558,00 K&

Brusné pldtno, hnédé
CS 395X b7

Vlastnosti

Druh zrna Grafit

Druh posypu  Lamelarni
PodloZka X- platno

bé&hem procesu brouseni - Umoziuje klidné a rovnomérné brouseni

sy

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrobé zhoZi viz str. 17. PouZiti: viz str. 17.

Vyhody: SniZuje tfeni mezi zadni stranou pdsu a kontaktnim mistem a tim zamezuje rozvoji tepla
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Lepici vrstva, samolepici

Lepici vrstva, samolepici

(539%Y

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
/ prvek (hribova hlava)

Tloustka 1,5mm

Rozsah 30° a3 +80°

teplot

Vyhody: Lze individudiné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici pfilnavost u brusiva kaSirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni.
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Brusny vlies
Brusiva na podlozkach

Brusny vlies

NRO 400

’(LINGS‘»OV*
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez Barva/Lak/Tmel (@)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Drevo

Uméla hmota

[ ]
[
®
O

Vyhody: Velmi dobré pfizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedini pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné

Sifka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi K&

100 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258870 1.311,00 Ké
100 x 10000 Zelena general purpose 1 258871 873,00 K&
100 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258872 1.091,00 K&
100 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258873 1.005,00 K&
115 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258885 1.525,00 K&
115 x 10000 Zelend general purpose 1 258886 1.091,00 K&
115 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258887 1.262,00 Ké
115 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258888 1.132,00 Ké
150 x 10000 Cervenohnéda medium 1 258890 1.962,00 K¢
150 x 10000 Zelend general purpose 1 258891 1.311,00 K&
150 x 10000 Cervenohnéda fine 1 258892 1.607,00 K&
150 x 10000 Cervenohnéda very fine 1 258893 1.479,00 K&

Informace o obsaZenych velikostech zrnitosti viz tabulka str. 34.

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

PouZiti: viz str. 17.
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Brusny vlies
Brusiva na podlozkach

Brusny vlies

NRO 500 < &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez @® Drevo O
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )

Barva/Lak/Tmel o

Kovy univerzalné O

Vyhody: Velmi dobré pFizplisobeni povrchu obrobku - Bez zanaseni - Idedlni pro docistovani, hlazeni,
zdrsnéni povrchu a pro zuslechtovani povrchu obecné

Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Barva . . . o v
v mm jemnosti baleni zhozi Ke
100 x 10000 Cernd medium 1 260365 1.311,00 K¢&
100 x 10000 Seda ultra fine 1 258874 1.091,00 K&
115 x 10000 Cerna medium 1 260366 1.525,00 K¢
115 x 10000 Seda ultra fine 1 258889 1.262,00 K&
150 x 10000 Cerna medium 1 260367 1.962,00 K&
150 x 10000 Seda ultra fine 1 258894 1.607,00 K&
Zrno 120 180 320 800 - 1000
Stupeii jemnosti medium fine very fine ultra fine
medium A -
Cervenohnéda
medium C -
Cerna
" fein A -
52 S< Cervenohnédd
23 5=
oo > a8
£ 5 ¢a9
=g Y] general purpose A —
5 < Zelend
very fine A -
Cervenohnéda
\ ultra fine C -

Seda

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
PouZiti: viz str. 17.
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Brusne pasy
L4
Pokyny pro pouZiti
» pouzitelné pro vSechny technologie brouseni: brouseni na volném  » Siroké spektrum rozmérd
pasu, brouseni s kontaktni botkou, brouseni s kontaktnim kotoucem » PodloZka z papiru, tkaniny a filmu
» specidlni provedeni pro individudlni Gcely pouZiti, napf. v ndbyt- » Vysoka odolnost proti roztrzeni u vSech vyrobk
kdrském praimyslu, pro rychlé, cisté brouseni velkych ploch jako
priprava pro lakovani
Pasy s papirovou podloZkou - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Charakteristika Strana
PS 20 F rornd F—papir PY E:jl:y posyp a tézky, stabilni podklad zajistuji rychly (b&r a dlouhou Zivotnost pfi opracovéni 50, 80
PS21F g F-papir ° l:{ustv posy;zj stabilr'n' podkla('i a k\'/alitnl', samogstfl’ci zirkonk?rund zaji§.t'uj|’ prodlouZenou 50, 80
Ocel, nerez Zivotnost pri vysokém brusném vykonu, obzvlaté u nerezovych povrchii
korund / Pas s dlouhou Zivotnosti pro brouseni za sucha, extrémné dlouhd Zivotnost, konstantni kvalita
PS729F 5 F-papir povrchu pfi mezibrusu aZ jemném brouseni. Specidlng vyvinuto pro brouseni plechu a roli pfi 53, 85
aglomerat e 4
stfednim pritlaku.
i Husty posyp, stabilni podklad a plynule samoostfici keramicky korund; idedlni brusny pas pro
Nerez PS61F K d ¥ F-papir [ ] uZivatele s nejvy33imi poZzadavky na Zivotnost, velikost tibéru a bezpecny postupu pfi opraco- 53, 84
orln vani nerezovych povrchi
Husty posyp vede ke zvy3eni brusného vykonu a homogenni kresbé po brouseni pfi opracovani
PS 22 FACT korund F-papir [ ] povrchi tvrdych drev s nizkym obsahem pryskyFice. ACT a antistatickd dprava zabrafiuji pred- 50, 81
Casnému zanaseni brusnym prachem.
Otevieny posyp a antistatické provedeni zabrafiuji pfed¢asnému zanaseni prachem, robustni,
PS 28F korund F—papl'r (@) zatiZitelny podklad, pro viechny druhy dFev, zvla3té mékké a bohaté na pryskyfici, napt. smrk, 51, 82
Drevo borovice atd.
Brusny pas s vynikajici Zivotnosti. Otevieny posyp, antistaticka tprava a ACT zabrafuji pred-
PS 29 FACT korund F-papir (@) ¢asnému zanadeni brusnym prachem. Brusny papir je zvlast vhodny pro zpracovani mékkych 52, 83
drev bohatych na pryskyfici
q p Specidlni produkt s velmi stabilni G-papirovou podlozkou,vynikajici antistaticka dprava a ostré
PS38GACT SiC G-papir L zrno siliciumkarbid pro jemny brus drevotfiskovych a drevovidknitych desek 84
PS 24 FACT SiC F-papir ° Hus:q? posyp, s‘t,aEJiIni p?dklaqu t\y/rdym. siliciovym zrnem pro lakované a tmelené povrchy 51, 81
v dievozpracujicim a nabytkafském primyslu
Barva, lak, tmel PS 27 DW SiC D-papir (@) OtevFeny posyp a dodate¢nd Gcinnd vrstva zabrafiuji zanaseni brusného pasu 51, 82
P73 W Y] il 1) Spe:cia'lm' pr.odukt s filmvo'vou pod}oikou velmi odolnou proti roztrZeni pro opracovani barev, 54
lakdi a tmeld s dlouhou Zivotnosti
Pdsy s tkaninovou podloZkou - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu  Charakteristika Strana
1S 309 ] orire J-bavina P Flfxibilm' br‘us'né pldtno pro opracovani lehkych kontur pfi soucasné vysokém ubéru, obzvlasté 56
pfi opracovani kovu
Vysoce flexibilni brusné platno pro silné profilované kusy, pro vytvoreni jemnych povrchd pfi
LS 309 JF korund JF-bavina ([ ] ( 57
opracovani kovu
LS 309 X korund X-bavina [ ] Univerzalni brusné platno pro opracovani kovu a dfeva, dobry pomér cena-kvalita 44, 55
LS 309 XH e sl ° Sfandardni kvalita pro brusné pdsy pro nasazeni na ruéni pasové brusky pro opracovani kovu, 48
dreva, barvy a laku
Ocel CS 310X korund X-bavina ° Brusné p‘Ia"tno s.e stabilnim podkladem pro vysoké namahani s obzvla$té dobrou Zivotnosti pFi 57,73,
opracovani kovl 74, 86
€S 410 X T sdsevilie ° Brusné Vpla‘itno sevstabil‘nini podl:ladem, prf) szoké na'méhérni s obzvlasté dobrou Zivotnosti diky 65
dodatecné vrstvé multipojiva pri opracovani nerezové oceli
CS 341X o X-bavina . P Vod(‘)v‘zdorné brusné plf'itno, Prolbr0u§er1i Ofleli a nerezové oceli zamokra obzvlasté dobfe se 64, 90
vodovzdorna hodici pro centerlesové brouseni a brouseni ploch
cS308Y orine Y-polyester P Polyt'astertivé brusné platno s hustym posypem zrna pro opracovani kovt a brouseni ploch u 55, 86
tvrdého dreva
CS412Y T Y-polyester ° Robustm" a‘proti roztrZzeni vysoce odolny polyesterovy podklad pro hruby brus a mezibrus pfi 67, 92
opracovani kovu
el Flexibilni brusné plat il é ki é vylisky,standardni kvalit Ziti
exibilni brusné platno pro profilované kovové vylisky,standardni kvalita pro pouZiti na
C5310XF  korund XF-bavina [ ] - L g LBOL 44

@ =husty @ = polootevieny O = otevieny
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Brusné pasy
Pokyny pro pouziti

Pasy s tkaninovou podloZkou - pouZiti

Pouziti Typ Druh zrna Podlozka Druh posypu Charakteristika Strana
q Brusny pas s vysokym vykonem pfi velkém tbé&ru pro hruby brus a odjehlovani oceli a nerezové
C5411X  zirkonkorund X-bavina [ ] oceli UEEEE L b — U ] 65
. Brusny pas s vysokym vykonem pfi velkém Gb&ru pro hruby brus a odjehlovéni oceli a nerezové 45, 66,
€S411Y  zirkonkorund Y-polyester () oceli 91
3 Brusny pds obzvlasté odolny proti roztrZeni s velkym vykonem tbéru pfi brouseni oceli a
Ocel/Nerez S416Y zirkonkorund Y-polyester o R, A TS 67
q X-bavina Specidlni pas pro brouseni oceli a uslechtilé oceli na rovinnych a kruhovych brusnych automa-
(5330 X SiC/korek vodovzdorna L4 tech, vyborné se hodi pro saténovy a konecny brus, se schopnosti lestit 62, 89
cS811Y Vynikajici soudrznost zrn, stabilni polyesterova podlozka vysoce odolna proti roztrZeni pro
ACT zirkonkorund Y-polyester [ ] zvIa3té vysoké namahani pfi hrubém broudeni a odhrotovani oceli a nerezové oceli. Vysoce 69
kvalitni zirkonkorund pro nejvy33i agresivitu po celou dobu Zivotnosti
Vysoce flexibilni pickovy produkt, opatfeny tcinnou latkou pro nerezové vylisky jako napr.
LS 312 JF korund JF-bavina L armatury, kovani a chirurgické nastroje 59
Vysoce flexibilni Spickovy produkt pro nerezové vylisky s dodatecnou vrstvou multipojiva pro
LS313JF  korund JF-bavina ° ysoe. pRKOLY procuitp YIS v mutipoliva p 59
chladny brus a vysokou Zivotnost
i Specialni produkt s vysoce flexibilni podloZkou pro opracovéni nerezové oceli a vysoce lego-va-
CS 931 JF K d ¥ JF-bavina o nych oceli. Diky samoost¥icimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule agresivni 71
olil prib&h brougeni s dlouhou Zivotnosti. Multipojivo pro chladny brus bez nabéhovych barev.
it Specialni produkt pro nerezovou ocel a vysoce legované oceli; obzvlasté vhodny pro pouZiti na
GX 931 JF K d Y JF-kombinace o robotech. Mikrokrystalické keramické zrno s multipojivem pro chladny brus a plynule agresivni 71
oIl prabéh brouseni.
q Vysoce vykonny brusny pas s velmi flexibilni, ale presto extrémné odolnou podlozkou proti
GX 712 JF  korund JF-kombinace [ ] avesly e e . RO L p 69
roztrZeni, se zuslechténym korundovym zrnem a brusnymi Gcinnymi latkami
korund / Brusny pas s obzvlasté dlouhou Zivotnosti pfi stdle stejné jakosti povrchu. Specidlni produkt
€5 329 JF aglomerét JF-bavina pro suché brouseni lehce a silné profilovanych dilii z nerezové oceli 62
e Flexibilni vysoce vykonny brusny pas pro ten nejlepsi brusny vykon, vysoka Zivotnost diky
CS 631 XF korund Y XF-bavina ) samoostficimu keramickému korundu pro pfedbrouseni a mezibrus obryst, profild armatur a 68
o kovani, s dodatecnou vrstvou multipojiva pro chladny brus
q Brusny pas s vysokym vykonem pfi velkém tbéru pro hruby brus a odjehlovani oceli a nerezové
C5411X  zirkonkorund X-bavina [ ] oceli YEESE UL b — U ] 65
q Vysoce vykonny brusny pds, obzvlasté odolny proti roztrZeni s velkym Ubérem pro hruby brusa 45, 66,
5411y zirkonkorund Y—polyester L odjehlovani oceli a nerezové oceli 91
. Brusny pds obzvlasté odolny proti roztrZeni s velkym vykonem tbéru pfi brouseni oceli a
Nerez CS416Y zirkonkorund Y-polyester o g b S 67
Brusny pas s vysokym vykonem, obzvlasté odolny proti roztrZeni, s velkou schopnosti tibéru a
CS409Y zirkonkorund Y-polyester o s velkou Zivotnosti diky dodate€né vrstvé multipojiva, pro nerezovou ocel a legovanou ocel, 64, 91
chladny brus
cs912Y keramicky Yopolvester P Brusny pas s vysokym vykonem, obzvl&té odolny proti roztrzeni, s enormni schopnosti ibérua 46, 70,
ACT korund poly s velkou Zivotnosti diky samoostFicimu keramickému korundu pro brouseni legované oceli 93
8410 Brusny pas s vysokym vykonem, obzvlasté odolny proti roztrZeni, s enormni schopnosti tibéru
gi.’?lo Y teram&(:ky Y-polyester [ ) a s velkou Zivotnosti diky samoostficimu keramickému korundu pro brou3eni legované oceli, 70
ol dodatecna vrstva multipojiva pro chladny brus
g X-bavina Specidlni pas pro brou3eni oceli a uslechtilé oceli na rovinnych a kruhovych brusnych automa-
(5350 X SiC/korek vodovzdorna L tech, vyborné se hodi pro saténovy a kone&ny brus, se schopnosti lestit 62, 89
korund / Brusny pas s obzvlasté vysokou Zivotnosti pro mokry brus, pfi rovnomérném povrchu, pro
5326 Y aglomerat Y-polyester bezhroté brouseni valcovych ploch a rovinné brouseni 61, 88
korund / Brusny pas s obzvlasté vysokou Zivotnosti pfi rovnomérném povrchu, pro bezhroté brouseni
€s329Y aglomerét Y_pO]yeSter valcovych ploch a rovinné brouseni. Agresivni brus pfi malém pfitlaku 62, 89
korund / Specialni produkt s nopkovou strukturou pro bezhroté brouseni valcovych ploch u nerezové
€s420Y aglomerét Y-polyester oceli. Obzvlasté dlouhd Zivotnost s rovnomé&rnym brusem 68
cS325Y SiC/agIomerét Y-polyester Brusny plés s ObZV'Iégté vysokou iivotnos}i p'Fi rovno'mérném povrchu pro koneény brus na 61
bezhrotém brusném automatu pro brouseni valcovych ploch
cS811Y Vynikajici soudrZnost zrn, stabilni polyesterova podloZka vysoce odolna proti roztrZeni pro
ACT zirkonkorund Y—polyester [ ) 2zv1asté vysoké namdhani pri hrubém brouseni a odhrotovéni oceli a nerezové oceli. Vysoce 69
kvalitni zirkonkorund pro nejvy33i agresivitu po celou dobu Zivotnosti
CS333JF SiC JF-bavina o Vysoce flexibilni brusny pés pro kovové vylisky, obzvla3t& v oblasti neZeleznych kovii 63
CS 333 XF SiC XF-bavlna [ ] Flexibilni brusny pds pro kovové vylisky, obzvlasté v oblasti neZeleznych kov(i 63
NeZelezné kovy . . Flexibilni pas s agresivnim zrnem siliciumkarbid a flexibilni kombinovanou podlozkou pro
GX 533 JF  SiC JF-kombinace L brou3eni profilti,obryst a vyliskd, napf. v oblasti vyroby armatur 68
q Vysoce vykonny brusny pas s velmi flexibilni, ale pFesto extrémné odolnou podlozkou proti
GX 712 JF  korund JF-kombinace [ ] y R v 2 : G 69

@ =husty @ =polootevieny O = otevieny
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Brusné pasy
Pokyny pro pouZiti

LN G5pO%
Pasy s tkaninovou podloZkou - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna Podlozka Druh posypu  Charakteristika Strana
LS 309 X korund X-bavina [ ] Univerzalni brusné platno pro opracovani kovu a dfeva, dobry pomér cena-kvalita 44, 45
Standardni kvalita pro brusné pasy pro nasazeni na rucni pasové brusky pro opracovani kovu,
LS309XH  korund X-bavina ° b | Kyeltla PrOBIUSIE ESY PO Nasazefl Na FLEAT pASOVEBILSKY PO opracovant Kovt 48
dreva, barvy a laku
CS311Y Otevieny posyp korundového zrna na polyesterovém podkladu odolném proti roztrZeni, pro
ACT korund Y—po]yester (@) kalibraci a mezibrus u opracovani dreva. ACT a antistatické provedeni zabraiiuji pfed¢asnému 58, 87
zanaseni
. Polyesterové brusné platno s hustym posypem zrna pro opracovani kovi a brouseni ploch u
D¥evo CS308Y korund Y-polyester [ J o 55, 86
tvrdého dreva
LS 318 JF Vysoce flexibilni podlozka JF pro mezibrus a jemny brus silné profilovanych a tvarovanych dilt
korund JF-bavina O = [P e e o o 60
ACT ze dieva. ACT a antistaticka Uprava zabrafiuji pred¢asnému zand3eni brusnym prachem.
cS5382 . Z-polyester Specidlni 'produvkvt .pyl‘O prﬁvmy?lové 'oe.racovénli dFevér\th rnateriéllﬁ. HliISI'\; posyp a a'ntistatické
ACT SiC (k - mentova’m’) [ J provedeni umoZiiuji dosazeni velké Zivotnosti. Ostry siliciumkarbid vnikd bez problému do 92
8! velmi hutného povrchu.
CS336Y SiC Y-polyester (] Specidlni produkt pro kalibrovani a brouseni dfevot¥iskovych a dfevovldknitych desek 90
1t c g Flexibilni pds s agresivni em siliciumkarbid a flexibilni kombinovanou podlozkou pro
Um&ldhmota  GX533JF  SiC JF-kombinace ° s et vl ot ettt e 68
brouseni profildi,obryst a vyliskd, napf. v oblasti vyroby armatur
q Brusné pldtno se stabilnim podkladem pro vysoké namahani pfi obzvlasté vysoké Zivotnosti na
€S333X  SiC X-bavina ° e 2 LM e Mt 63
litinu, keramiku, gumu, umélou hmotu a okuje (brouseni za sucha)
Uméla hmota / N ;o . . e ey .
q Specidlni pas vysoce odolny proti roztrZeni pro zvy3ené zatizeni pfi brouseni skla, keramiky a
sklo cs320Y SiC Y-polyester [ J l DA ot [OEt G y 60, 87
plastu za mokra i za sucha
CS321X SiC X-bavina [ ] Specidlni brusny pas pro broudeni skla,keramiky a plastu za mokra i za sucha 60, 88
Sklo CS322X (Kork) HeBavina s Specialni pas pro lesténi skla 61
vodovzdornd
Vliesové pasy - pouZiti
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Druh posypu Charakteristika Strana
Vliesové vidkno s polyes- Speidlni produkt pro opracovani povrchii z kovu a nerezové oceli pasovymi bruskami.Velmi
NBF800  korund o5pay FEE TR PG G G AL V€ ocell pasowymi brusiami.Veimt - g
terovou podlozkou dlouhd Zivotnost, malé zanaseni ,vysoka stabilita na hrandch, pasovy spoj odolny proti roztrzeni
Vliesové vidkno s polyes-
Nerez NBS 800 korund . I Stavba jako NBF 800,avsak pro ru¢ni brusky s vétsimi vratnymi kladkami a pro pasové brusky 72
terovou podlozkou
NBS 850 korund Vliesové vlékn? s polyes- Spieciélni prgduykt pro oprc:icova‘ml:vp?vrchﬁ p'rofilovan\‘/ch cfbfobkﬂ.z kovtf a nerezov.é oceli. 72
terovou podlozkou Mékké, flexibilni provedeni, obzvlasté vhodné pro opracovani profilovanych povrchi
@ =husty @ = polootevieny O = otevieny

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi

Minimalni odbé&r NBF 800 / NBS 800 / NBS 850

Sife v mm Minimalni odbé&r Site v mm Minimalni odbér
3-50mm 30 ks 3-6mm 40 ks

51-60mm 25ks 7-13 mm 20 ks

61-75mm 20 ks 14-30mm 10 ks

76-100mm 15 ks 31-75mm 5ks

101-150 mm 10 ks 276 mm 2ks

151-300 mm 10 ks

301-400mm 30 ks

401 mm a vice 10 ks

ReZou se v zdsadé& pasové polotovary $ife 300 mm. Proto
musi byt vétsi, event. mensi pocet akceptovan.
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Kratkeé a dlouhé pasy
Pokyny pro pouziti

Formy pasovych spojii pro dlouhé
a kratke pasy

Firma Klingspor nabizi pasy s riznymi formami spoj. Jaké formy
spojui potrebujete, zavisi na pouziti a stroji. Dole uvedena zobrazeni
Vam ukazuji nejpouzivanéjsi pasove spoje.

Na ndsledujicich strankach popisu vyrobk( naleznete nabidnuté formy
spojll v tabulkach vyrobk.

JestliZe Vami pouZivany vyrobek neni na skladé, radi jej
pro Vas zhotovime pFi dodrZeni odpovidajiciho minimalniho
mnozstvi.

Forma 1
Sikmy fez,slepeno s pfesahem.

Q.

Forma 2

Sikmy Fez,slepeno s presahem, hroty
zrn obrouseny pro dosaZeni klidného
chodu pasu.

i booan. ot

Forma 3 G

Klikaté spojeni podlepeno fdlii zesilenou
vlaknem, prace zcela bez razd na
materidlech nachylnych k rozloment,
obzviasté na skle.

Forma 4 G

Sikmy Fez. Tupy spoj podlepeny folif
zesilenou vlaknem. Vhodné pro prace na
V2 volném pasu, pro vysoké poZadavky.

s’

Vedlejsi

N 24

tabulka obsahuje nejpouZivanéjsi typy brusek. Pokud

zde Vami pouZivanou brusku nenaleznete, obratte se prosim na

nds. My Vam rddi pomiZeme.

40

B e AT

/1

Forma 5

Sikmy Fez,slepeno s presahem. Zéna
zrn plné zbrousena. Spojeni pouZiva-
né prednostné pro brouseni dfev s
kontaktnimi elementy.

Forma 6 G

Sikmy Fez. Tupé spojeni, slepené félif
zesilenou vlaknem na strané zrna.
Zona zrna plné zbrousena. PouZiti na
bruskdch s plochou kontaktni botkou.

Forma 7 G

Sinusoidni spoj podlepeny félii
zesilenou vlaknem, prace piné bez
rdza u velmi citlivych dild, pro vysoké
poZadavky.

Forma 3 W

Specidlni spoj pro vliesové pasy. Tupé
spojeni podlepené folii s dodatecnym
Celnim slepenim.

Forma 4 W

Sikmy ez, tupy spoj s folii zesilenou
vldknem a Celnim slepenim. Specialni
spoj pro brusné vliesové pasy a pasy
pro pasové pilniky, typ vyrobku NBF
800



Kratkeé a dlouhé pasy

Pokyny pro pouZiti

Brusky pro dlouhopdsové, hranové a profilové brouseni

’(L’NGSPO‘{

Rozméry brusného pasu

Rozméry brusného pasu

Vyrohce Typ Sitka v mm Délka v mm Vyrohce Typ Sivka v mm Délka v mm
Biitfering  E-Line 113 370 1900 MSM 75 75 2000
KL 150 150 2250 DSM 1002008 100 915
Me KL 150 05 150 2400 MSM 100 L 100 1220
(L 260 120/150 7050 MSM 150, KS 2000 150 2000
(L 300 120/150 7850 BT 1220 150 1220
GX 75/75 2H, GXC, Gl 75/75 KOS 2260 150 2260
2H, GIS 75 75 2000 D¥
: revomann s 510 150 2510
GXR 75 2250
KOS 2600P, KOS 2600 C 150 2600
GICS 75 3000
Fein KOS 2740 150 2740
GIM, GIC 75/150 2000
BS 2000 XL, BS 2400 XL 150 6000
oD 100 1000 PB 2400, PBVN 2400, BS 2400, ., 6800
Gl 150/150 2 H, GIL, GIS 150 150 2000 BKS 2400 XL, BSM 2600 P
GIR 150 2250 KOS 3000 P 200 3000
TBSM 75 75 1000 BTS 200 152 1219
BSM 75, BSM E1, BSM 75 A, i
o 75 2000 Unilev 150 150 2170
BSM 150, BSM 150 A. BSM 150 KSM 801, KSO 150 150 2200
Flott 50, 50A, 5
A/pol 150 2000 KSO 81 150 2250
KSM 150, KSM 250, KOS 150 150 2250 KS0 1500 150 2280
KOS 250 250 2250 DFevokraft LBSM 2505 150 6400
S 40 max. 100 3500 LBSM 2505 ESE 150 7000
D30 HFS 100 max. 100 2000 LBSM LS 2500 150 7100
D30 HFS 100/150 100/150 2500 LBSM 3005 ESE 150 8000
Greif R 40 HFS 150/200 200 3500 LBSM LS 3000 150 8100
D 20-2-2 30-50 1250 KS0 200 200 2200
D 30-2-2 50-100 2500 T47 max. 150 2800
D 40-2-2 50-100 3500 T48 200 3000
SZ2 60 2300 ohanneen T 93 Start 150 7400
UKP 20 80 2300 T 94 Standard, T 94 Super,
T 85, T 95 Profi, T 95 Exclusiv L=0 00
HG-U 220 2000
T98 150 8200
FPA 8 130 1900 — . : ;
Heesemann Kiindig Uniq, Basig, Unig S 150/200 2000
KFA, MFA 10 150 5400
ZBS 2, PBM 3 100 9000
MFA 10 150 7000
ZBS3 100 11200
MFA 10 1400 2620/3250
PBM 4 100 11000
BA 2-2300 150 8500
7BS 4 100 13200
HWS 200 20 1810
GS 2 -6000 300 16300
KB 202 20 2040
Kuhlmeyer GS 2 - 9000 300 22300
BB 315/5+P 25 2220
GS 2 - 12000 300 28300
BB 315/3+3P 25 3150
BKK 1/2, BKK 2 120 2240
Hema SR 400 25 3320
FF 1, UKF 1.1, FF 3.1 120 2300
SR 500 25 4080
UKF 2 120 2500
SR 600/UH 630 25 4500
KFS 150 2500
TBS 3000 120 1200
BS 75/-A/-W 100 950
PSM 300 25/50 2360 .
Loser HSF/HSDSF 100-200 500-5500
Junior, Expert 200 1850
Hess BS 200/-W 200 1500
Gloria 200 1600
BS 300/-W 300 2000

Pokradovani >
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Kratkeé a dlouhé pasy

Pokyny pro pouziti

Ruéni brusky

Rozméry brusného pasu

Sitka v mm

Délka v mm

Rozméry brusného

Vyrohce Typ Vyrobce Typ pasu v mm
RPS 336, RP+S 377, SP 377,
e e 150 3500 HBS 65, HBSE 65 65x410
HBSE 600, HBS 1000 E 75x533
RP+S 374 150 2500/3500
RBSE 75 AE, RBSE 75 S 75x533
TP 80/TP 80S 30 740
AEG powertools HBS 100 100 x 560
KS 100 5-100 3500/4000
HBSE 100 100 x 560
KS 360 5-75 2500
BBS 1100 100 x 560
KS 350 5-75 3500/4000
Loser BBSE 1100 100 x 560
KS 363 6-50 2500
HBSE 75 S 75x533
EB 2 50 2000
HBSE 75 75x533
EB 3-S max. 100 3500
Atlas Copco MBSE 705 75x 533
FS 384/150-G1, SP 337, 150 2500
SP 374, HSD BBS 100 100x620
SP 352 150 3000 BBSE 100 100x620
SP 380, RPS 376 150 3500 KA 290, KA 900 E 13x451
KS 225 150 2250 KA 292 13x451
KSM 1 150 2580 KA 293 E 13x451
KSM 2 150 2630 KA 83 65x410
SmartGrinder SG 150/300 150/300 3000 KA 83 E 65x410
LS 200, DSM 1000 200 1600 BS650 65x410
Lwer DSM 2000, DSM 2004 200 1800 BD 83 65x410
DSM 3000, DSM 3004, HBS BD 83 E 65x410
300, HBS 302, LS 300, Multi 300 1800
300, HBS VR Black & Decker DN83 65x410
HBS 400/HBS 400u/HBS 4000, , 1800 DN83E 65x410
Multi 400, HBS 4000 BB KA 85 EK 75x457
Combi Queen 500 1800 KA 85, KA 86 75 x 457
P2/P5 50-200 2500 P 61-03 75x 508
Nieder-
b P4 100-420 2500 BD 75 75%508
P6 320-420 2500 BD 85 75%508
Quick Wood Elicoid 40 1780 SR 500 E 75x 508
BGS 700 50 686 KA 75, KA 75 E, KA 88, XTA80EK ~ 75x 533
(SM 405 71 2400 GVS 350 AE 40x303
BTS 900x 100 915 PVS 300 AE 40x303
Scheppach  ISE 600 150 1500 PBS 60 60 x 400
BSM 2010, KSM 2000 150 2000 PBS 60 E 60 %400
KSM 2500 150 2515 GBS 75 AE 75%533
SLIK 7 150 2740 PBS 75 75%533
scm TecnoMax UNILEV 150 150 2170 Bosch PBS 75 A 75%533
TecnoMax LS 150 7100 PBS 75 AE 75x 533
Saturn E, Saturn Quattro 200 1800 PBS 75 E 75%533
Stéhle
Saturn Duo Comfort 200-320 1800 PBS 7 A, PBS 7 AE 75 x 457
ERS 25, EFS25, VFS 25 250 2500 GBS 100 A 100x620
VFS 42, DSM 42 420 2500 GBS 100 AE 100x 620
Vobhag DSM 46 460 2500 D26480 64 x356
VFS 52 520 2500 MHB158 75x 480
DSM 46/600 600 2500 MHB158 E 75 x 480
KS2250/P 150 2250 paalt MHB 157 75x 480
Wegoma KS2400 150 2400 MHB 157 E 75x 480
KS2600, KS2600FU 200 2600 DWA430, DW431 75%533
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Kratkeé a dlouhé pasy
Pokyny pro pouZiti

’(L’NGSPO‘{

Rozméry brusného

Rozméry brusného

Vyrobhce Typ pasu v mm Vyrohce Typ pasu v mm
DW 432/ DW 433 75x533 9032 9x533
MHB90 100 x 560 9031 30533
MHB90 E 100 x 560 9910/9911 75 x 457
DeWalt
MHB9OK 100x 560 9901 75x533
DW650 100 x 560 9902/9903 75x 533
DW650E 100 x 560 9900 75%533
Makita
BBS 240, BBS 240/1 50x686 9924 DB 75x610
. ggg ézo, BBS 850 E, BT-BS T 9920 75x610
Einhell 9402 100x610
RT-BS 75, BT - BS 850/1 E 75x 533
9403 100x 610
BBS 1200 100x 610
9404 100x 610
BF1 6/12/16/19x520
9924 DB 100x 610
Festool BS 75, BS 75E, BS 75E-Set 75x533
BFE 9-90 SET 6-19x 457
BS 105, BS 105E, BS 105E-Set  105x620
12-180 SET 40x760
RS 12-70 E 20x815
Fein Metaho Ba 0775, BAE 75, Ba E 1075 75%533
RS 1070 E 30x533 .
Ba E 0876 Signal 75%533
TP 411, BSF 76/900 75x533, 76x 533
Felisatti Ba 6100 100x620
BSF 100/1200E 100x 610
. HBSE 75 S 75%533
LBS 1105 VE 4/9/30x520/533 Milwaukee
BS 100 LE 100x 620
LBS 1105 VE Set 4/9/30x520/533
PB 600 75 x 457
Flex LBR 1506 VRA 40x618 Peugeot
PAB 75 75x 533
LRP 1503 VR 40x675
B 850 F 75x 533
LRP 1503 VRA 40/20x760
BE-321 75x 533
SB-75, SB8V2 75x533
' x EBS 9576V, EBS 8021 V, EBS T
9924 DB 75x610 800V *
Hitachi SB10T,SB10V 100x 610 Ryobi B-7075, B-7076, BE-7075 75x 533
SB10V2, SB 1052 100x 610 B-7100 75x 610
SB 110 110x620 B 422, BE 422, BE-1056 100 x 560
2405 65x410 B-7200 A, BE-422, B/BE 424 100x 610
2406 65x410 BE-4240, EBS 1310 VF HG 100x 610
2410, 2411, 2420 75x 533 1100, 1200, 1205, 1200 H, 1205
Dfevo HER H, 1210, 1210 AA 7600, 7610
2422 105x620 AD, 7610 AA, 7620 AA, 7675, 047
2423 105x620 1220 MA, 7630
2424 105x620 S 5903 75%508
Kress (BS 6800 E 65x410 594 U, 595 U, 7640MA 75x 533
15003 3,6/13x305 7650 AA, 7650 AE, 4640 MA 75% 533
1400 100552
3/6,5/13x 610/
14000, 14021, 14021 F 863/1118 7660 MA 100x610/620
40320 6/12x305/457 2N75 75x457
LEN 751 E 75x 533
Loser s 7 TR e ey Stayer
86, 1148 LEN 610 100x 610
éim' 11477 EL, 11450, 11450 - LEN 690 FRam
3/6/12/16/
14300, 14303 50x 863 UBC 10-R =
14306 50x 1143 Subner UBK 6-R 35 % 450
220 eEtls UTC 7-R 30533
UTG 9-R 30x610

43

Pdsy



Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 X &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty DFevo [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a dreva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zbozi Ke
28 x 533 40 F4G 20 36755 35,00 K¢
28 x 533 60 F4G 20 37945 31,00 K¢
28 x 533 80 F4AG 20 39236 31,00 K&
28 x 533 100 F4AG 20 40702 31,00 K&
28 x 533 120 F4G 20 41900 31,00 K&
28 x 533 150 F4G 20 42794 31,00 K¢

Jiné pasy pro pasové pilniky viz Brusné pasy

Brusné pldtno

CS 310 XF &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka XF-bavina Ocel [ J

Vyhody: Univerzalni typ pro opracovani rddiust a obrysti pasovou bruskou v riiznych oblastech
opracovani kovu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi K¢
6 x610 40 FAG 25 4644 18,00 K&
6 x610 60 FAG 25 4645 18,00 K&
6 x 610 80 FAG 25 4646 17,00 K&
6 x 610 120 FAG 25 70595 17,00 K&
9 x 533 40 FAG 25 286879 21,00 Ké
9 x 533 60 FAG 25 156968 21,00 Ké
9 x 533 80 FAG 25 286880 19,00 K&
9 x 533 120 F4G 25 286881 19,00 K&
10 x 330 40 F4G 25 86104 16,00 K&
10 x 330 60 FAG 25 71110 16,00 K&
10 x 330 80 FAG 25 71111 16,00 K&
10 x 330 100 FAG 25 71112 15,00 Ké
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

’(L’NGSPO‘{
- POZOR: Pokraovani CS 310 XF, Brusné platno
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi Ké
10 x 330 120 FAG 25 71957 15,00 K&
12 x 520 40 FAG 25 160139 18,00 K&
12 x 520 60 F4G 25 160201 17,00 K&
12 x 520 80 FAG 25 159040 17,00 K&
12 x 520 120 FAG 25 160140 16,00 K&
13 x 450 40 FAG 25 90914 17,00 Ké
13 x 450 60 FAG 25 75505 17,00 K&
13 x 450 80 FAG 25 97081 16,00 K&
13 x 450 120 FAG 25 105794 16,00 K&
13 x 455 40 FAG 25 72895 17,00 K&
13 x 455 60 FAG 25 73099 17,00 K&
13 x 455 80 FAG 25 149565 16,00 Ké
13 x 455 100 FAG 25 73176 16,00 K&
13 x 455 120 FAG 25 74086 16,00 K&
13x610 40 FAG 25 4652 18,00 K&
13 x 610 60 FAG 25 4653 18,00 K&
13x 610 80 FAG 25 4654 18,00 K&
13 x 610 120 F4G 25 70591 17,00 K&
13 x 610 240 FAG 25 99182 17,00 Ké
20 x 520 40 FAG 25 71959 21,00 Ké
20 x 520 60 FAG 25 71960 19,00 K&
20 x 520 80 FAG 25 71961 18,00 K&
20 x 520 120 FAG 25 71963 18,00 K&
40 x 303 60 FAG 10 184719 26,00 K&
40 x 303 80 FAG 10 188885 26,00 Ké

Jiné pasy pro pasové pilniky viz Brusné pasy

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y 5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ J
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pas odolny proti roztrZeni a pro pouZiti na pasovych pilnicich - Obzvlasté vysoka agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vseobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 3 40 50 60 8 100 120
Sika x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus

Zrno iy : o v

v mm spojeni pasu baleni zhoZi Ké
9 x 533 40 FAG 25 286886 27,00 Ké
9x 533 60 FAG 25 286887 24,00 Ké
9 x 533 80 FAG 25 286888 24,00 K&
10 x 330 40 FAG 25 325250 25,00 K&
10 x 330 60 F4G 25 302797 22,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Pasy pro pasové pilniky
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani CS 411 Y, Brusné platno, vodovzdorné

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi Ké
10 x 330 80 FAG 25 302798 22,00 K&
13 x610 40 FAG 25 322530 30,00 K&
13x610 60 F4G 25 302784 26,00 K&
13 x610 80 F4G 25 302785 26,00 K&
20 x 520 36 FaG 25 322531 36,00 K&
20 x 520 40 FAG 25 322532 33,00 Ké
20 x 520 60 FAG 25 302791 29,00 K&
20 x 520 80 FAG 25 302792 28,00 K&
Jiné pasy pro pasové pilniky viz Brusné pasy
Brusné pldtno, vodovzdorné
CS912 YACT &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Eg;ﬁnmJCky fee) bt
Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Rozmezi zrnitosti:

36

40

50

60

Dodavané rozméry a minimalni mnozstvi pro objedndni na vyzadani

80

Jiné pasy pro pasové pilniky viz Brusné pasy

Brusny vlies

NBF 800

*— o —

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pas pro brouseni povrchti z oceli a nerezové oceli

100 120 150 180

&

T

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ([ )

Druh zrna Korund NeZelezné kovy [
Kovy univerzalné O

Vyhody: Specidlni produkt pro zuslechtovani povrch( ruénimi pilniky - Idedlni pro odstranéni
nabéhovych barev, pro lehké odhrotovani, vyrovnavani, matovani, zdrsiiovani - Malé zanaseni,

dlouha Zivotnost

Sika x délka Forma pro Stupeii Jednotka €islo druhu Cena/kus

v mm spojeni pdsu Barva jemnosti baleni zhoZi Ke

6 x 520 F4W Hnéda coarse 10 258646 66,00 K¢
6x 520 Faw Cervenohnéda medium 10 258647 66,00 K&
6 x 520 F4W Modrd very fine 10 258648 66,00 K&
9x 533 F4W Hnéda coarse 10 258652 93,00 K&
9x533 Faw Cervenohnéda medium 10 258653 92,00 K&
9x 533 F4W Modra very fine 10 258654 92,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Pasy pro pasové pilniky

Brusiva na podlozkach

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani NBF 800, Brusny vlies
Sitka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi K¢
10 x 330 F4W Hnéda coarse 10 258655 66,00 K&
10 x 330 F4W Cervenohnéda medium 10 258656 66,00 K&
10 x 330 Faw Modra very fine 10 258657 66,00 K&
12 x 520 Faw Hnéda coarse 10 258658 92,00 K¢
12 x 520 Faw Cervenohn&dd medium 10 258659 92,00 K&
12 x 520 F4W Modra very fine 10 258660 92,00 K&
12 x 533 F4W Hnéda coarse 10 258661 92,00 K&
12 x 533 F4W Cervenohnéda medium 10 258662 92,00 K¢
12 x 533 F4W Modra very fine 10 258663 92,00 K¢
13 x 457 Faw Hnéda coarse 10 258664 92,00 K¢
13 x 457 Faw Cervenohn&da medium 10 258665 92,00 K&
13 x 457 F4W Modra very fine 10 258666 92,00 K&
13x610 Faw Hnéda coarse 10 258667 129,00 Ké
13 x610 F4W Cervenohnéda medium 10 258668 129,00 Ké
13x610 Faw Modra very fine 10 258669 129,00 Ké
20 x 520 Faw Hnéda coarse 10 258671 159,00 K&
20 x 520 FAW Cervenohn&da medium 10 258672 159,00 K&
20 x 520 F4W Modra very fine 10 258673 159,00 K&
28 x 533 F4W Hnéda coarse 10 258674 191,00 K&
28 x 533 F4W Cervenohnéda medium 10 258695 191,00 Ké
28 x 533 Faw Modra very fine 10 258696 191,00 K¢
30 x 533 F4W Hnéda coarse 5 258699 191,00 K&
30 x 533 Faw Cervenohnédd medium 5 258700 191,00 K¢
30 x 533 FAW Modra very fine 5 258701 191,00 K&
30x 610 F4W Cervenohnéda medium 5 258703 223,00 Ké
30 x 610 FAW Modra very fine 5 258704 223,00 K¢

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Kratke pasy pro rucni pasove brusky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
A

LS 309 XH 5@
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ J
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Specidini typ pro rucni pasové brusky - Univerzalné pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
Siroka nabidka pasti skladem pro viechny bézné brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 8 100 120 150 180 240
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi Ké
60 x 400 60 F5 10 4100 30,00 K&
60 x 400 80 F5 10 4104 29,00 K&
60 x 400 120 F5 10 4097 29,00 K&
65 x 410 40 F5 10 4106 32,00 K&
65 x 410 60 F5 10 4114 31,00 Ké
65 x 410 80 F5 10 4120 30,00 Ké
65 x 410 100 F5 10 4124 29,00 K&
65 x 410 120 F5 10 4128 29,00 K&
75 x 457 40 F5 10 37269 36,00 K&
75 x 457 60 F5 10 38825 35,00 K&
75 x 457 80 F5 10 40345 33,00 K&
75 x 457 100 F5 10 41560 32,00 K&
75 x 457 120 F5 10 42627 32,00 Ké
75 x 457 150 F5 10 43020 32,00 K&
75 x 480 40 F5 10 4098 37,00 K&
75 x 480 60 F5 10 4107 35,00 K&
75 x 480 80 F5 10 4115 33,00 K&
75 x 480 100 F5 10 4121 33,00 K&
75 x 480 120 F5 10 4125 33,00 K&
75 x 508 40 F5 10 4099 38,00 K&
75 x 508 60 F5 10 4103 36,00 K&
75 x 508 80 F5 10 4117 35,00 K&
75 x 508 100 F5 10 4118 33,00 K&
75 x 533 40 F5 10 4137 39,00 K&
75 x 533 60 F5 10 4139 37,00 Ké
75 x 533 80 F5 10 4140 36,00 K&
75 x 533 100 F5 10 4141 35,00 K&
75 x 533 120 F5 10 4142 35,00 K&
75 x 533 150 F5 10 4143 35,00 K&
75 x 533 180 F5 10 4144 35,00 K&
75 x 533 240 F5 10 43614 35,00 K&
75x 610 40 F5 10 37285 42,00 K¢
75x 610 60 F5 10 38842 39,00 K&
75x 610 80 F5 10 40365 37,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Kratkeé pasy pro rucni pasove brusky
Brusiva na podlozkach

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani LS 309 XH, Brusné plitno
Sivka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrno spojeni pasu baleni zhoZi K¢
75x610 100 F5 10 41576 37,00 K&
75x 610 120 F5 10 42642 37,00 K&
100 x 560 40 F5 10 4151 49,00 K&
100 x 560 60 F5 10 4473 46,00 K¢
100 x 560 80 F5 10 4474 44,00 K&
100 x 560 100 F5 10 4475 42,00 K¢
100 x 560 120 F5 10 4476 42,00 K&
100 x 560 150 F5 10 4477 42,00 K&
100 x 610 40 F5 10 4478 52,00 K&
100 x 610 60 F5 10 4480 49,00 K¢
100 x 610 80 F5 10 4481 48,00 K¢
100 x 610 100 F5 10 4482 46,00 K¢
100 x 610 120 F5 10 4483 46,00 K&
100 x 610 150 F5 10 4484 46,00 K&
100 x 610 180 F5 10 43302 46,00 K&
100 x 620 40 F5 10 6272 52,00 K&
100 x 620 60 F5 10 6278 48,00 K¢
100 x 620 80 F5 10 6283 46,00 K&
100 x 620 100 F5 10 6284 45,00 K&
100 x 620 120 F5 10 6286 45,00 K&
100 x 620 150 F5 10 6288 45,00 K&
105 x 620 40 F5 10 4485 54,00 K&
105 x 620 60 F5 10 4487 51,00 K&
105 x 620 80 F5 10 4489 49,00 K¢
105 x 620 100 F5 10 4490 48,00 K¢
105 x 620 120 F5 10 4491 48,00 K&
105 x 620 150 F5 10 4492 48,00 K&
110 x 620 40 F5 10 6290 56,00 K&
110 x 620 60 F5 10 6292 52,00 K&
110 x 620 80 F5 10 6294 50,00 K&
110 x 620 100 F5 10 6295 49,00 K¢
110 x 620 120 F5 10 6296 49,00 K&

Jiné pasy pro runi pasové brusky viz Brusné pasy

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS 20 F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerez [
Podlozka F-papir Ocel O

Vyhody: Univerzalni typ pro rovinné brouseni oceli, nerezové oceli a jinych kov - Rychly tbér

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez ()
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Vysokd agresivita a Zivotnost diky samost¥icimu zirkonkorundu - Specidné vyvinuto pro
hrubé aZ jemné brouseni nerezovych povrchi

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 F ACT Z &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Dfevo ® Uméld hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné O

Druh posypu  husty NeZelezné kovy ©)

Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel @]

Vyhody: Vysoky (bér, jemny brus - Specidlné vyvinuto pro rovinné brou3eni tvrdych drev - SniZené
zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
kLINGspOV*

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT = &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna SiC Uméld hmota [
Druh posypu  husty Dfevo O

Podlozka F-papir

Vyhody: Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Cist& vybrousené a jemné lakované povrchy v dfevoz-
pracujicim a nabytkarském priimyslu - Dlouha Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW —

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna SiC Hlinik [ ]

Druh posypu  otevieny

Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni produkt pro kvalitni lakované povrchy, predeviim UV laky - Silné sniZené zand-
Seni,vyrazné prodlouZena Zivotnost diky dodatecné vrstvé - Velmi jemny brus

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F Z &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini brusny pds pro opracovani dfeva obecné, obzvlasté mékkého dieva - Velmi
dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220
Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT L &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ J
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Kvalitni univezalni brusny pas pro opracovani dfeva obecng, obzvlasté mékkého dreva -
SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké
150 x 2000 80 F5 10 307797 159,00 K¢
150 x 2000 100 F5 10 307798 149,00 K¢
150 x 2000 120 F5 10 307799 149,00 K&
150 x 2170 80 F5 10 307800 187,00 K¢
150 x 2170 120 F5 10 307801 177,00 K&
150 x 2250 60 F5 10 307802 207,00 Ké
150 x 2250 80 F5 10 307803 191,00 K¢
150 x 2250 100 F5 10 307804 180,00 K¢
150 x 2250 120 F5 10 307805 180,00 K&
150 x 2250 150 F5 10 307806 180,00 K&
150 x 2280 80 F5 10 307807 192,00 K&
150 x 2280 100 F5 10 307808 182,00 K¢
150 x 2280 120 F5 10 307809 182,00 K¢
150 x 2600 80 F5 10 307811 208,00 K&
150 x 2600 100 F5 10 307812 196,00 K&
150 x 2600 120 F5 10 307813 196,00 K&
150 x 3000 80 F5 10 307814 227,00 K&
150 x 3000 100 F5 10 307815 213,00 K&
150 x 3000 120 F5 10 307816 213,00 K&
150 x 6800 80 F2 10 307821 432,00 K&
150 x 6800 100 F2 10 307822 401,00 K&
150 x 6800 120 F2 10 307823 401,00 K&
150 x 6880 80 F2 10 307824 438,00 K&
150 x 6880 100 F2 10 307825 405,00 K&
150 x 6880 120 F2 10 307826 405,00 K&
150 x 7100 60 F2 10 307828 500,00 K&
150 x 7100 80 F2 10 307829 447,00 K&
150 x 7100 100 F2 10 307830 414,00 K&
150 x 7100 120 F2 10 307831 414,00 K&
150 x 7100 150 F2 10 307832 414,00 K&
150 x 7200 80 F2 10 307833 452,00 K&
150 x 7200 100 F2 10 307834 419,00 K&
150 x 7200 120 F2 10 307835 419,00 K&
150 x 7500 80 F2 10 307837 467,00 K&
150 x 7500 100 F2 10 307838 432,00 K&
150 x 7500 120 F2 10 307839 432,00 K&
150 x 7800 80 F2 10 307840 482,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGS‘»OV*
-> POZOR: Pokracovani PS 29 F ACT, Brusny papir ANTISTATIC
Sivka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké
150 x 7800 100 F2 10 307841 445,00 K&
150 x 7800 120 F2 10 307842 445,00 K&
150 x 7800 150 F2 10 307843 445,00 K&
200 x 1600 80 F5 10 307844 171,00 K&
200 x 1600 100 F5 10 307845 161,00 K&
200 x 1600 120 F5 10 307846 161,00 K¢
200 x 3000 80 F5 10 307847 303,00 K&
200 x 3000 100 F5 10 307848 284,00 K&
200 x 3000 120 F5 10 307849 284,00 K¢
200 x 3000 150 F5 10 307850 284,00 K&
Brusny papir
PS 61 F &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerez [ )
Druh zrna Eg:i;n(}d(y Ofe] hd
Dfevo O

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pds pro brouseni nerezovych povrchii

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 150 180 220 240 280

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Diiif e Korund/ : Ocel [ )
aglomeraty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi

Rozmezi zrnitosti: stfednim pitlaku

120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s podloZkou na filmu
Brusiva na podlozkach

Brusny film s aktivni pFisadou

FP73 W i

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
@' iy Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
:__..is_'-_; R —g‘-:ig-,h“ =
#= 8% Druhzma Korund Uméld hmota [ )

= Druh posypu  polootevieny
G _ .| Podlozka Film

Vyhody: Specidlni produkt pro opracovani lakd, plastti a kompozitnich materidlti - Podlozka na
filmu velmi odolna proti roztrZeni - Brusny pas s velmi dobrou pFizpUsobivosti, hladkym brusnym
povrchem a vynikajici prilnavosti zrna - Vyrazné sniZené zand3eni, znacné prodlouZena Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(S 308Y

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno

LS 309 X

Rozmezi zrnitosti:

60

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzad

80

’(LINGS‘»OV*
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  husty Ocel [
[ )

Podlozka Y-polyester

NeZelezné kovy

Vyhody: Univezdlni brusné platno, odolné proti roztrZeni pro opracovani kovu a pro rovinné brou-
Seni tvrdého dFeva - Velmi dobry (bér pfi vysokém namahani

100 120 150 180 240

2

1y

ani

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy ([
Druh posypu  husty Drevo [

Podlozka X-bavina

Vyhody: Univerzalni brusny pas pro opracovani kovu a dreva - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360
Sika x délka Forma pro Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké
50 x 1020 40 F5 10 36837 63,00 K&
50 x 1020 60 F5 25 38075 59,00 K&
50 x 1020 80 F5 25 39401 55,00 K&
50 x 1020 100 F5 25 40832 52,00 K&
50 x 1020 120 F5 25 42020 52,00 Ké
50 x 2000 40 FAG 10 4502 100,00 Ké
50 x 2000 60 FAG 25 4531 89,00 K&
50 x 2000 80 F4G 25 4548 83,00 K¢
75 x 2000 40 F4G 10 36923 144,00 K&
75 x 2000 60 FAG 10 38198 132,00 K&
75 x 2000 80 FAG 10 39556 125,00 Ké
100 x 800 60 F5 10 38286 80,00 K&
100 x 800 80 F5 10 39659 77,00 K&
100 x 800 120 F5 10 137024 74,00 K&
100 x 860 60 F5 10 38895 84,00 K¢
100 x 860 80 F5 10 40425 80,00 K¢
100 x 860 100 F5 10 41621 78,00 Ké
100 x 860 120 F5 10 42678 78,00 Ké

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.

Pokracovani -

55

Pdsy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani LS 309 X, Brusné plitno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi Ké
100 x 900 60 F5 10 38898 86,00 K&
100 x 900 80 F5 10 40428 80,00 K&
100 x 900 100 F5 10 41623 80,00 K&
100 x 900 120 F5 10 42679 80,00 K¢
100 x 915 40 F5 10 37324 92,00 K&
100 x 915 60 F5 10 38900 86,00 K&
100 x 915 80 F5 10 40430 84,00 K&
100 x 915 100 F5 10 41625 81,00 K&
100 x 915 120 F5 10 42681 81,00 K&
100 x 915 150 F5 10 43054 81,00 K&
100 x 915 180 F5 10 43308 81,00 K&
100 x 915 240 F5 10 128755 80,00 K¢
100 x 950 40 F5 10 37328 96,00 K&
100 x 950 60 F5 10 38904 86,00 K&
100 x 950 80 F5 10 40435 83,00 K&
100 x 950 100 F5 10 41627 80,00 K¢
100 x 950 120 F5 10 42684 80,00 K&
100 x 1000 40 F5 10 36999 100,00 K&
100 x 1000 60 F5 10 38304 89,00 K&
100 x 1000 80 F5 10 39679 86,00 K&
100 x 1000 100 F5 10 41019 83,00 K&
100 x 1000 120 F5 10 42199 83,00 K&
150 x 1220 60 F5 10 38428 159,00 K&
150 x 1220 80 F5 10 39852 148,00 K&
150 x 2000 40 FAG 10 37071 262,00 Ké
150 x 2000 60 FAG 10 38460 235,00 K&
150 x 2000 80 FAG 10 39884 217,00 K&
Brusné pldtno

LS 309J]

Rozmezi zrnitosti:

56

60

80

F 28 Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund NeZelezné kovy [ )
Druh posypu  husty Drevo [
Podlozka J-bavina

Vyhody: Dobry brusny vykon pfi opracovani jemnych obryst deva a kovu

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

LS 309 JF

Rozmezi zrnitosti:

Brusné pldtno

(S310X

Rozmezi zrnitosti:

60

80

o o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Dfevo [

Podlozka JF-bavina

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Vysoky (bér pfi opracovani kovu a dreva - Velmi dobrd prizpisobivost v rddiusech a obry-
sech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600
Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez ® Uméla hmota O
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  husty Ocel [
[ J

Podlozka X-bavina

NeZelezné kovy

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani kovu a dfeva - Dobry (bér pfi vysokém namahani

16 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sika x délka Forma pro Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké
25 x 1065 60 FAG 10 244635 44,00 K&
25 x 1065 80 F4G 10 244634 43,00 K¢
50 x 1020 40 F5 10 47753 66,00 K&
50 x 1020 60 F5 25 48549 59,00 K&
50 x 1020 80 F5 25 49300 59,00 Ké
50 x 2000 40 FAG 10 4587 105,00 Ké
50 x 2000 60 FAG 25 4590 92,00 K&
50 x 2000 80 F4G 25 4591 89,00 K¢
50 x 2000 120 F4G 25 4593 86,00 K&
75 x 2000 36 FAG 10 4594 162,00 K&
75 x 2000 40 FAG 10 4595 156,00 K&
75 x 2000 60 FAG 25 4596 138,00 Ké
75 x 2000 80 FAG 25 49399 132,00 K&
75 x 2000 120 FAG 25 50652 125,00 K¢
75 x 2000 180 FAG 25 51222 125,00 K&
75 x 2000 240 FAG 25 51470 129,00 K&
100 x 920 60 F5 10 48717 89,00 K¢
100 x 920 80 F5 10 49454 86,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.

Pokracovani -
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokragovani CS 310 X, Brusné platno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zbozi Ke
100 x 920 100 F5 10 50136 83,00 K¢
150 x 2000 36 FAG 10 47492 297,00 K¢
150 x 2000 40 F4G 10 47921 279,00 K&
150 x 2000 60 F4AG 10 48821 249,00 K&
150 x 2000 80 F4G 10 49581 235,00 K&
150 x 2000 120 F4G 10 50767 223,00 K¢
200 x 550 24 F7G 10 170543 146,00 K&
200 x 550 40 F7G 10 97832 120,00 K&
200 x 550 60 F7G 10 105992 107,00 K&
200 x 550 80 F7G 10 123929 105,00 K&
200 x 550 120 F7G 10 123931 103,00 K&
200 x 750 24 F7G 10 47101 179,00 K&
200 x 750 36 F7G 10 47561 156,00 K&
200 x 750 40 F7G 10 48028 142,00 K&
200 x 750 60 F7G 10 48970 126,00 K&
200 x 750 80 F7G 10 49764 121,00 K&
200 x 750 100 F7G 10 50340 120,00 K&
200 x 750 120 F7G 10 50872 118,00 K&

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné @)

Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Dobry tbér p¥i opracovéni dieva p¥i vysokém namahani - Diky ACT a antistatické Upravé
dlouha Zivotnost a nizké zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

vy

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, aktivni pFisada

LS 312 JF
&

Rozmezi zrnitosti:

’(LINGSpO"‘
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez Drevo @]
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

NeZzelezné kovy

Podlozka JF-bavina Ocel

Vyhody: Vynikajici Ubér a Zivotnost diky aktivni pFisadé - Velmi dobra p¥izplisobivost v radiusech a

obrysech diky vysoce flexibilni podloZce

60 100 120 150 180 220 240 280 320
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo spojeni pdsu baleni zhoZi Ké
300 x 3500 100 F1 10 79849 752,00 K&
300 x 3500 150 F1 10 247873 752,00 K&
300 x 3500 180 F1 10 81518 752,00 K&
300 x 3500 280 F1 10 79850 758,00 K&
300 x 3500 320 F1 10 83657 758,00 K&
300 x 3500 400 F1 10 81147 758,00 Ké
Brusné pldtno, multipojivo
LS 313 JF o ¥
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ ]
Druh zrna Korund Hlinik [ ]
Druh posypu  husty NeZelezné kovy (@]

Rozmezi zrnitosti:

Podlozka JF-bavina

100 120 150 180 220 240

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.

320

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzddani

Vyhody: Top produkt pro opracovani vylisku citlivych na teplotni zmény - Velmi dobrd prizpusobi-
vost v radiusech a obrysech diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Chladny brus diky dodatecné
vrstvé multipojiva
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC, SUPERFLEX

LS 318 JF ACT 2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ J
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Top produkt pro opracovani profili a obrys(i, predevsim v oblasti zpracovani dfeva - Diky
vysoce flexibilni bavinéné podloZce vynikajici prizplsobivost silné profilovanym a tvarovanym
dilcdim - SniZené zanaseni, dlouha Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS320Y W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrfice  Sklo/Kémen ()
Druh zrna SiC Minerdlni materialy o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabéjicich materidld - Idedlni pro vysoké
namdhani - PouZiti za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS321X & W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen ()
Druh zrna SiC Minerdlni materialy o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vynikajici brusny vykon u tvrdych a obtiZné se obrabgjicich materidlti - PouZiti za mokra i
za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 800
Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS322 X W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen ()
Druh zrna Korek

Podlozka X-bavina

Vyhody: Specialni produkt k lesténi skla s kvalitni vrstvou z korku a syntetické pryskyfice - Dlouha
Zivotnost pri zachovani lesticiho efektu - Vodovzdornd podlozka

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS325Y A o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez [ J
Druh zrna SIC/aglomeraty ~ Sklo/Kédmen ()
Podlozka Y-polyester Kovy univerzalné o

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro brilantné jemny brus, pfi stfednim aZ vysokém
pritlaku - Mimoradné dlouha Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace -
Maximdlné vhodné pro brouseni za mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400 600 800 1200

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS326Y « B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )

Diiif e Korund/ : Ocel ([
aglomeraty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim aZ vysokém pritlaku -
MimoFadné dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Maximalné

P . vhodné pro brouseni za mokra
Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 180 240 320 400 600 800

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.

61

Pdsy



Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, KULEX

CS 329 JF & @ ¥

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()

Brahamia Korund/ : Ocel [
aglomeraty

Podlozka JF-bavina

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém az stfednim pfitlaku - Pro
silné tvarované obrobky - Zvlasté vhodné pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS329Y 4B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ J

Brik s Korund/ : Ocel [ )
aglomeraty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi nizkém az stfednim pfitlaku -
Zvlasté vhodné pro broudeni za sucha

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 330 X « B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna SiC / Korek Ocel ()

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Mékké, velmi jemné brouseni s malou hloubkou drsnosti, se schopnosti lestit - Specidlni
pas s korkovym granulatem s vrstvou se SIC/pryskyfici pro saténovy a konecny brus u povrchu z
nerezové oceli a kovu

Rozmezi zrnitosti:

220 280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*

Brusné pldtno
A
CS333X 4P BY
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Sklo/Kamen ()
Druh zrna SiC Uméld hmota [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka X-bavina

Vyhody: Idedini pro suché brouseni velmi tvrdych nebo obtiZné se obrabéjicich materiald (litina,
okuje, keramika, guma, uméla hmota)

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 150 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
2ZA
CS 333 XF 5 Y
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna SiC NeZzelezné kovy ([
Druh posypu  husty Uméla hmota [

Podlozka XF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Top produkt pro brouseni mosaznych armatur na auto-

matech - Optimalni kombinace flexibility a odolnosti proti roztrzeni
Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 240 280

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
Al

CS 333 JF 5 Y
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nezelezné kovy [ )
Druh zrna SiC Kovy univerzalné ([
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Dlouha Zivotnost a brusny vykon - Velmi dobra pfilnavost k obrystim a radiusim diky
vysoce flexibilni podloZce - Skvéle se hodi pro rucni brouseni mosaznych armatur, napr. vylisk(

Rozmezi zrnitosti:

100 120 150 180 240 280 320
Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341 X 49 Y

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerez [ )
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro mokry brus - Dobra Zivotnost, jemny fini3 - Specidlné vhodné
pro centerlesové broudeni a brouseni ploch

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

CS409Y B d

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez ()
Druh zrna Zirkonkorund NeZelezné kovy O

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni brouseni - Chladny brus a zvy3eny brusny vykon p¥i opracovéni nerezové oceli a
legované oceli diky dodatecné vrtsvé multipojiva - Velmi dlouha Zivotnost i pfi brouseni neZelez-
nych kovl

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120

Doddvané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*

Brusné pldtno, multipojivo

CS 410 X A4 P 5d

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy O

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Chladny brus, diky dodatecné vrstvé multipojiva bez ndbéhovych barev - Zvy3eny brusny
vykon pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno s s s ; < v
v mm spojeni pasu baleni zhoZi K¢
50 x 450 60 FAG 25 53108 42,00 K&
50 x 450 80 FAG 25 53267 42,00 K&
50 x 450 120 FAG 25 53538 42,00 K&
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ([ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )
Podlozka X-bavina

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon pfi hrubém brouseni kovu a nerezové oceli - Mnohostranné
pouZiti ve viech oblastech obrabéni kov(i

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi K&
50 x 2000 36 FAG 10 26419 148,00 K&
50 x 2000 40 FAG 10 26593 125,00 Ké
50 x 2000 60 FAG 25 72251 111,00 K&
50 x 2000 80 FAG 25 26943 105,00 K&
50 x 2000 120 FAG 25 103997 100,00 K&
75 x 2000 24 FAG 10 4618 255,00 K&
75 x 2000 36 FaG 10 4619 220,00 K&
75 x 2000 40 FAG 10 4620 184,00 K&
75 x 2000 60 FAG 10 4622 162,00 K&
75 x 2000 80 FAG 10 26969 152,00 K&
75 x 2000 120 FAG 10 113664 144,00 K&
100 x 2000 36 FAG 10 26463 286,00 K¢
150 x 2000 36 FAG 10 26488 414,00 K&

Pokraéovani -

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokradovani CS 411 X, Brusné platno

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno .., . o v
v mm spojeni pasu baleni zhoZi K¢
150 x 2000 40 FAG 10 26668 337,00 K&
150 x 2000 60 FAG 10 72775 297,00 K&
150 x 2000 80 FAG 10 27030 276,00 K&
150 x 2000 120 F4G 10 101308 265,00 K&

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS411Y 4B o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [ J
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés, odolny proti roztrZeni a s vysokym vykonem - Obzvlasté vysokd agresivita
a brusny vykon diky brusné aktivni sloZce - Specidlné pro nerezovou ocel, ale také pro ocel a kov

vieobecné
Rozmezi zrnitosti:
24 3% 40 50 60 80 100 120
Sitka x délka Forma pro Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pdsu baleni zhoZi K&
75 x 2000 24 FAG 10 62056 321,00 Ké
75 x 2000 36 FAG 10 62150 279,00 Ké
75 x 2000 40 FAG 10 62509 246,00 K&
75 x 2000 50 FAG 10 62604 191,00 K&
75 x 2000 60 FAG 10 62938 180,00 K&
75 x 2000 80 FAG 10 63068 168,00 K&
75 x 2000 120 F4G 10 20598 162,00 K&
150 x 2000 36 FAG 10 62176 529,00 Ké
150 x 2000 40 FAG 10 62537 472,00 K&
150 x 2000 60 FAG 10 62971 328,00 K&
150 x 2000 80 FAG 10 63102 307,00 K&
150 x 2000 120 FAG 10 278219 293,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGS‘»OV*
Brusné pldtno, vodovzdorné
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Drevo @)
Druh zrna Korund NeZzelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerez [
Podlozka Y-polyester Ocel [ J

Vyhody: Kvalitni univerzalni pas pro povrchy z nerezové oceli, oceli a jinych kovt - PouZiti za
mokra i za sucha

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240

1y

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 416 Y B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez o
Druh zrna Zirkonkorund Uméla hmota ([
Druh posypu  polootevieny Kdze [
Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy O

Vyhody: Velmi vysoka agresivita a brusny vykon - Dlouha Zivotnost také pfi opracovani zanasejicich
se materidldl

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120
Sirka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo spojeni pasu baleni zboZi Ke
75 x 2000 36 F4AG 10 204858 246,00 K&
75 x 2000 40 F4G 10 205377 214,00 K¢
75 x 2000 60 F4G 10 207651 172,00 K&
75 x 2000 80 F4G 10 220805 162,00 K&
150 x 2000 36 F4G 10 231336 458,00 K&
150 x 2000 40 F4G 10 205474 397,00 K&
150 x 2000 60 F4G 10 204213 315,00 K&
150 x 2000 80 F4G 10 205130 297,00 K¢

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, NOPPEX

CS420Y 4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Korund Ocel [ )
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pas se strukturou Noppex s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi vysokém a
stfednim pfitlaku - IdedIni pro pouZiti na centerlesovych a pasovych rovinnych bruskach

Rozmezi zrnitosti:

120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno
GX 533 JF o o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  NeZelezné kovy @®  Minerdini materidly ([ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka JF-kombinace Slitina titanu [

Vyhody: Specialni produkt pro opracovani mosazi (instalacnich armatur) a titanu (chirurgickych
nastrojli) - Dobra pfizpiisobivost pFi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pasu diky
specialni podloZce zvlast odolné proti roztrzeni

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

CS 631 XF o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ®

Brih s Keramicky Slitina titanu o
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka XF-bavina

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Dobra
prizpUsobivost v radiusech a obrysech - Diky multipojivu zabrafuje vzniku ndbéhovych barev pfi
Rozmezi zrnitosti: opracovani nerezové oceli

60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
kLINGspOV*

Brusné pldtno

GX 712 JF o o
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  NeZelezné kovy ()
Druh zrna Korund Nerez [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka JF-kombinace Kovy univerzalné [ J

Vyhody: Brusné aktivni pfisady zarucuji vynikajici brusny vykon - Specidlni produkt pro houZev-
naté povrchy, citlivé na teplotu - Dobra pFizptisobivost v radiusech a obrysech - Vysoka bezpecnost
chodu pfi brouseni na automatech nebo pfi brouseni na volném pésu diky zvlast odolné specidlni
podloZce

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 811 YACT W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Hlinik ()
Druh zrna Zirkonkorund Nerez ([
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoka agresivita a brusny vykon,specidlné vyvinuto pro pouZziti s vysokym namahanim -
Zv1asté dobrd soudrZnost zrn a Zivotnost diky ACT

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, multipojivo

CS 910 Y ACT W

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()

Brahamia Keramicky Slitina titanu [
korund

Druh posypu  husty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh broueni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce

vykonny brusny pds pro brouseni nerezovych povrch( - Zabrafuje vzniku ndbéhovych barev pri

opracovani nerezové oceli, ,,chladny brus” - Bez zana3eni / zalepeni brusného kotouce obrousenim
Rozmezi zrnitosti: zrn pribrousenti titanu a vysoce legovanych oceli

24 36 40 50 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 912 YACT (188

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )

DT Keramicky Ocel [ J
korund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni priibéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pds pro brouseni nerezovych povrchti

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*

Brusné pldtno, multipojivo

CS 931 JF @ o

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o

Drilamia Keramicky Slitina titanu ([
korund

Druh posypu  polootevieny
Podlozka JF-bavina

Vyhody: Specidlni produkt s vysoce flexibilni podlozkou pro opracovani nerezové oceli a vysoce le-
govanych oceli - Diky samoostficimu keramickému zrnu s polootevienym posypem plynule agresivni
prbéh broudeni s dlouhou Zivotnosti - Diky vysoce flexibilni podloZce velmi dobra pfizplsobivost v
radiusech a hrandch - Dodatecna vrstva multipojiva zarucuje pfi opracovani nerezové oceli “chlad-
néjsi brus” a zamezuje tim vzniku nabéhovych barev

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 180 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, multipojivo

GX 931 JF g e d

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()

Druh zrma Keramicky Slitina titanu o
korund

Druh posypu  polootevieny

Podlozka JF-kombinace

Vyhody: Specidlni vyrobek s flexibilni podloZkou odolnou proti roztrZeni pro opracovani nerezu a
vysoce legovanych oceli - Diky samoostricimu keramickému zrnu s polootevremym posypem plynule
agresivni prubeh brouseni s dlouhou Zivotnosti - Diky flexibilni podloZce dobrd prizpusobivost v ra-
diusech a obrysech - Diky komhbinované flexibilni a obzvlaste odolné podloZce proti roztrZeni vysoka
provozni bezpecnost pri pouziti robotu nebo pri brouseni na volném pasu - Dodatecnd vrstva multi-
pojiva zarucuije pri opracovani nerezu “chladnejsi brus” a zamezuje tim vzniku nabehovych barev

Rozmezi zrnitosti:
60 80 100 120 150

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusny vlies
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Brusny vlies

NBS 800

d $ =¥

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [

Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Kovy univerzalné ©)

Vyhody: Specidlni produkt pro zuslechtovani povrchl ruéné vedenymi bruskami (kromé rucnich
pilnik®) a stacionarnimi bruskami - Idedlni pro odstranéni nabéhovych barev, pro lehké odhrotovani,
vyrovnavani, matovani, zdrsiiovani - Malé zand3eni, dlouhd Zivotnost

Sitka x délka Forma pro Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm spojeni pasu Barva jemnosti baleni zhoZi K¢
30 x 800 F3W Cervenohnéda medium 5 258706 252,00 K&
40 x 618 F3W Hnéda coarse 5 258711 282,00 K¢
40 x 618 F3W Cervenohnéda medium 5 258712 282,00 K¢
40 x 618 F3W Modra very fine 5 258713 282,00 K&
40 x 820 F3W Hnéda coarse 5 258714 349,00 K&
40 x 820 F3W Cervenohn&da medium 5 258715 349,00 K&
40 x 820 F3W Modra very fine 5 258716 349,00 K&
50 x 450 F3W Hnéda coarse 5 258717 252,00 Ké
50 x 450 F3w Cervenohn&da medium 5 258718 252,00 K¢
75 x 2000 F3W Hnéda coarse 5 258729 1.451,00 K&
75 x 2000 F3W Cervenohnéda medium 5 258730 1.155,00 K&
75 x 2000 F3W Modra very fine 5 258731 1.155,00 K¢

Brusny vlies

NBS 850

d $ =4

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez [ )
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Vyhody: Specialni produkt pro zuslechtovani povrch(i ru¢né vedenymi bruskami (kromé pdsovych

pilnik() a stacionarnimi bruskami - Diky velmi vysokému podilu vliesu mékky priibéh brouseni - Je

dosaZeno velmi jemného vzhledu povrchu — Malé zanaseni, nejdelsi Zivotnost - Vhodné pro pouZiti-
za sucha i mokra - K dispozici jsou tyto stupné jemnosti: coarse, medium, fine a very fine

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.



Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(S310X

Rozmezi zrnitosti:

H A NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Uméld hmota O
Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, valcovity tvar - Univerzal-
ni pouZiti pfi opracovani kovu - Vysokd agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 310

50 80 150
Primér x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo baleni zhoZi Ke
10x 20 80 50 11555 1.531,00 K&
10x 20 150 50 11554 1.531,00 K&
13x25 50 50 28188 1.606,00 K&
13 x 25 80 50 11558 1.606,00 K&
13x25 150 50 11557 1.606,00 K&
15x 30 50 50 11568 1.581,00 K&
15x 30 80 50 11567 1.581,00 K¢
15x 30 150 50 11566 1.581,00 K&
22 x20 50 50 11571 1.210,00 K&
22 x20 80 50 11570 1.210,00 K¢
22x20 150 50 11569 1.210,00 K&
30 x 20 50 50 11574 1.364,00 K¢
30x20 80 50 11573 1.364,00 K¢
30 x 20 150 50 11572 1.364,00 K&
30 x 30 50 50 11577 1.981,00 K&
30x 30 80 50 11576 1.981,00 K¢
30 x 30 150 50 11575 1.981,00 K¢
45 x 30 50 50 11580 2.298,00 K&
45 x 30 80 50 11579 2.298,00 K&
45 x 30 150 50 11578 2.298,00 K&
60 x 30 50 25 11583 3.255,00 K&
60 x 30 80 25 11582 3.255,00 K&
60 x 30 150 25 11581 3.255,00 K&
75x 30 50 25 11586 3.889,00 K¢
75x 30 80 25 11585 3.889,00 K&
75 x 30 150 25 11584 3.889,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Brusné krouzky
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno

(S310X S & G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota ©)

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni pldtno se zesilenou zadni stranou - Spirdlovité slepeno, kuZelovity tvar - Univer-
zalni pouZiti pfi opracovani kovu - Vlysoka agresivita pfi pouZiti gumového téliska GK 310

Rozmezi zrnitosti:

50 80 150
Primér 1 x primér 2 Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
x vy$ka v mm Zmo baleni zhoZi K&
22 x29x 30 50 50 11592 3.957,00 K&
22 x29 x 30 80 50 11591 3.957,00 K&
22 x 36 x 60 50 50 11595 5.059,00 K&
22 x 36 x 60 80 50 11594 5.059,00 K&
22 x 36 x 60 150 50 11593 5.059,00 K&

Brusné pldtno, multipojivo

CS451 X S 2 NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Stabilni platno se zesilenou zadni stranou - Spiralovité slepeno, vélcovity tvar - Kvalitni
zirkonkorund s multipojivem specidlné pro opracovani nerezové oceli - Vlysoka agresivita pfi pouZiti
gumového téliska GK 310

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusi

v mm Zmo baleni zhoZi K&
30 x20 40 50 334246 2.031,00 K&
30 x 20 60 50 255475 2.091,00 K&
45 x 30 40 50 334247 3.044,00 K&
45x 30 60 50 255476 3.135,00 K&
60 x 30 40 25 334248 3.949,00 K&
60 x 30 60 25 255626 4.065,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 43.
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Gumova téliska

Gumoveé télisko

GK 555

’QINGSpOY*

Vyhody: ZnovupouZitelny nosic pro brusné krouzky CS 310 X a CS 451 X valcovitého tvaru - Nasa-

zeni a sejmuti krouzku lehkym otacenim

Priimér x vy¥ka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
10x20x6 30m/s 44000 1/min 1 14843 471,00 K&
13x25x6 30m/s 44000 1/min 1 14845 471,00 K&
15x30x6 30m/s 36000 1/min 1 14847 487,00 K&
22x20x6 30m/s 26000 1/min 1 14848 400,00 K&
30x20x6 30m/s 19100 1/min 1 14849 437,00 K&
30x30x6 30 m/s 19100 1/min 1 14850 481,00 K&
45x30x6 30m/s 12700 1/min 1 14851 557,00 K&
60 x 30 x 6 30m/s 9500 1/min 1 14852 716,00 K&
75x30x 8 30m/s 7600 1/min 1 14853 801,00 K&

Gumové télisko

GK 555 A

Vyhody: ZnovupouZitelny nosi¢ pro brusné krouzky CS 310 X kuZelovitého tvaru - Nasazeni a
sejmuti krouzku lehkym otdcenim

Primér 1 x primér 2 Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x vyska x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
22x29x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14855 416,00 K&
22x36x60x6 30m/s 15900 1/min 1 14856 653,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Siroké pasy
Pokyny pro pouziti

Formy pasovych spojii pro Siroké
pasy

Firma Klingspor nabizi pasy s rtiznymi formami spoju. Jaké formy
spojli potrebujete, zavisi na pouZziti a stroji. Dole uvedena zobrazeni
Vam ukazuji nejpouzivanéjsi pasové spoje.

Na nasledujicich strankach popisu vyrobkl naleznete nabidnuté formy
pasovych spojl v tabulkach vyrobkd.

Vedlejsi tabulka obsahuje nejpouzivanéjsi typy brusek pro Siroké
pasy. Pokud zde Vami pouzivanou brusku nenaleznete, obratte se
prosim na nas. My Vam radi pomdzeme.

Jestlize Vami pouZivany vyrobek neni na skladé, radi jej
pro Vas zhotovime, pFi dodrZeni odpovidajiciho minimalniho
mnoZstvi.

Slepeno s presahem. Standardni

spoj pro Siroké pdsy s papirovym
podkladem.

Forma 4G

Tupy spoj podlepeny fdlii zesilenou
vlidknem. Standardni spoj pro Siroké
pasy s textilnim podkladem. Vysoka
odolnost proti roztrZeni.

Forma 6 G
Sikmy Tez. Tupé spojeni, slepené folii
zesilenou vlaknem na strané zrna.

K Z6na zrna plné zbrousena. PouZiti
' v primyslovém opracovani dievénych
N material(i.
1
1
1
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Forma 3G

Klikaté spojeni podlepeno félii, pro
jemné broudeni povrcha Sirokymi
brusnymi platny s nejvy33imi ndroky
na jakost povrchu

Forma 5

Slepeno s pfesahem. Zona zrna plné
zbrousena. Pouziti na bruskdch s
plochou kontaktni botkou, umoziiuje
jemny prechod oblasti pasového
spoje.



Siroké pasy
Pokyny pro pouzZiti

Sirokopasové brusky

’(L’NGSPO‘{

Rozméry brusného pasu

Rozméry brusného pasu

Vyrobce  Typ Sitka v mm Délka v mm Vyrobce  Typ Sitka v mm Délka v mm
Saphir Combi 1100/1300, Super RRF/RRL 311/313,
Saphir WS 1100/1300, Super RLF 311/313, 1120/1370 1900
Anth Saphir WWS 1100/1300, 1120/1320 1900 Super MRL 311/313
nthon i g
Saphir 110/130, Saphir L, SWO 313 RRF 1370 2620
Saphir L-series
CMOWKS 900/1100/1300 2500 Suly L 970 1900
- SWT 142 RK, SWT 124 MK,
Levia 95 970 1900 SWT 124 RC, SWT 134 RCC, 1120 1900
Levia 110 1120 2150 SWT 134 RRK
Levia 110R 1115 2620 SWT 315 C, SWT 325 RL, SWT
. . 325 RC, SWT 325 RH, SWT 325
Lot Lk, L LERE 2 1370 2150 CC, SWT ww 325 CH, SWT325 2620
Biesse s QC, SWT 335 RQE, SWT 335
Levia 210, Levia 220 970 1900 Bifteri RQH, SWT 335 QCE, SWT 335
uircerin
Levia 310, Levia 320, Levia 330 1120/1370 2150 . GG ST GG
Regal 135 2, Regal 135 3, 1370 2620 DulSS 1370 2150
Regal 520, Regal 530 SWT 525 CC, SWT 525 CH,
SWT 525 QC, SWT 525 QH,
Regal 320, Regal 330 1120/1370 2620 SWT 535 RQE, SWT 535 RoH, 1370 2620
B. Kombi, Sandonormic C, %%%@0/ 1500 SWT 535 QCE, SWT 535 QCH
Sandonomic KC 1310 SWT 700 1350/1650 2620/3250
Eiite B 610/910/ 1900 SWT 900 ggg/ 1650/ 2620/3250
1100/1310
. Vega 111, Vega 211 C-E,
Elite B/T 610/910 1900 Vega 311 1120 2150
. 1110/1310/
Elite B/T 2620 Vega 113, Vega 213 C-E,
1660 Vega 313 1370 2150
Elite-LAC K, Elite-LAC KK 1100/1300 2620 Libra 1
970 2200
. 610/910/1110/ (TC 95, RR 95, RT 95, RTC 95)
B Elite-T 1900 .
oere 1310 Libra 2 (TC 110, RR 110, RT
. 1120 2200
Elite TP 910/1110/1310 1900 110, RTC 110)
" 3 Libra 3 (110 RRT, 110 RRR,
Merite C, Merite KC 1010 1900 110 RRTC) 1120 2200
MT C, MT KS/KK, MT KKS/KKK ~ 410/610/940 1525 Libra 4/2 (RR 135, RT 135,
Sandrite C, Sandrite KC 1110/1310 1900 RTC 135, TCTC 135, TCT 135, 1380 2620
Select C, Select K, Select KC, TTb135)/ (
Select KK, Select KS, Select Libra 4/3 (RRR 135, RRT 135,
KKC, Select KKK, Select kks, ~ 010/1110/1310 1900 RTCTC 135, RRTC 135, RTT 135, 1380 2620
Select CB, Select KSB RTCT 135)
Select +plus+ 1370 2620 Casadei Libra 6 (RT 115, RR 115,
P RT 135, RR 135) 1180/1380 2620
AF 2, AF3 1110/1360 2620 .
Libra 10 970 1525
ALE 1360 2620 Libra 30 (RTC 95, TC 110, 9701115 1500
AWS 2, AWS 3, AWS Combi 1110/1360 1900 RTC 110)
Optimat SBC 111/113/Classic, Libra 40, Libra 40/3 (RR110,
Optimat SBC 211/312/Classic, ~ 1120/1370 1900 RTC 110, RRR 110, RRTC 110,
Optimat SBC 311/313/Classic TC 135, RR 135, RTC 135, SRR 2200
Optimat SBC 213/QC/(Classic, RRR 135, RRTC 135)
Optimat SBC 313/QCE/Classic, 1370 1900/2620 Libra 50 (RR 135, RTC 135, 1370 2620
Optimat SBC 313/RQE/Classic RRR 135, RRTC 135)
E-Line 111, E-Line 211, E-Line 311 1120 1900 Libra 60 (RR135, RTC 135,
1370 2620
. . RRR 135, RRTC 135)
E-Line 113, E-Line 213, 1370 1900
E-Line 313 M LEV 95 RT/RR/R+T 970 1900
ECO 1100, ECO 2 K, ECO 2 KC, LEV 115 RT/RR/R+T 1180 1900
ECO 2 KK, ECO 2 C-E, ECO2KE 1120 1
Biitfering c c A, AL, AK, AF, AKF, AW1 1180/1380 2620
PRO 111, PRO 211 1120 1900 K KA. KB, KKK, P, KaA) sso/16s0 ro20/5250
SBO 109 970 1900 KBH, KHV, KKA, KKH, KKP, KPH
SC0 213 CC, SCO 213 CH, Elite CK, C/400, CT, CC,
SC0 213 QC, SCO 213 QH e 228 C/CK, CK/T 115071550 e
SGO 109 K 970 1900 S, SA, SP 1150/1350 2620
SGO 211 K, SGO 211 RK, S4 1380/1680 4600
1120 1900
SED A LG SEVEI A Costa SN 1380/1680 2620/3250
SKO 111 C 1120 1900
K0 115 C. SKO 213 RC SH 1380 2620/3250
3C, 3RC,
SKO 213 CC 1370 1900 SK (Serie 4) 1150 2200
STO 111 L, STO 211 RL 1120 1900 SK (Serie 5, Serie 6) 1380 2620
STO 113 L, STO 213 RL, K (Serie 7 350-1650 2620/3250
STO 313 RRL mety L ( . :
K (Serie 8) 1350 - 2200 2620/3250
Super 109 L, Super 209 RL 970 1900 K (Serie 9) 1650-3000 3250/4600
Super 111 L, Super 211 RL 1120 1900 77
Super 113 L, Super 213 RL 1370 1900

Siroké pasy



Siroké pasy
Pokyny pro pouziti

Sirokopasové brusky

Rozméry brusného pasu

Rozméry brusného pasu

Vyrohce Typ Sitka v mm Délka v mm Vyrohce Typ Sitka v mm Délka v mm
Chronosand 1115/1315 2620 SPB 300R, SPB 300C, 320 1900
Eurosand L 1115/1370 2620 SPB S00RR, SPB 300RC
SPB 400R, SPB 400C, 420 1900
Mastersand 110, 1115/1370 2620 SPB 400RR, SPB 400RC
Mastersand 135
X SPB 430R, SPB 430C 450 1600
Polisand 1130/1330 2200/2620
SPB 630R, SPB 630C 650 1600
System 1350 RK 1370 2620 e e T
System T2 1350, System T3 pulanas SPB 630R'C ' 650 1900/2200
1350, System T5 1350, 1370 2620 SPB 910R. SPB 910C
System T7 1350 0 g
i SPB 910RC, SPB 910RR 2D JELT/ZZ0T
DMC System BT44 1350 1370 2620
RP 950B 980 1900
System BT22 2200 2220 2620
RRP 650 B 680 1900
System T10 1370 2620
RRP 1000B 1030 2200
Technosand K 1115/1370 2620
Aerostat 1130/1330 2200
Technosand L 1115 2620 1050/1130/
1370/1670/ Aerostat | 1K 1350 1900
Topsand 2000 1920/2270 3250
Aerostat | 2 RS 1050/1130 1900
i 2 137 262
Llbenlo 370 620 Johannsen  Aerostat Il 2 RS, Aerostat Il 2 RK, 1130/1350 1900
Unisand K 1115/1370 2620 Aerostat 2 KS, Aerostat 2 KK
Linea Unisand K 1115/1370 1900 Compact 1K 1050 1900
Explorer 670/970/1120 1900 Compact 2 RS, Compact 2 RK 1050/1130 1900
Explorer Super 670/970/1120 2200 MT 2/1100 1150 1900
T Giant 1370 2620 Primo, Triplex, Magiq, Topiq 1120/1350 2000
Under-Top 1120 1900 Enorm DUO 1100 1120 1900
Venus 1120/1370 2200 Kiindig/ Duplex ggé%% 2000
Venus Super 1120/1370 2620 Enorm
420/670/1120/
820 (SIMPLEX, DUPLEX, KOMBI) 1400 2150 Premium, Brilliant, Technic 1350/1620/ 2000
Economic 520 (SIMPLEX, DUPLEX) 1400 2620 1920/2220
LKKB(B)/K, LKB(B)/K, KBB/K 1400 2620/3150 Alpha, Alphatronic 1120/1380 2150
Ernst EG 3 M/1400 1400 1540 Gz A 10
EM 5N 900 900 1540 Comet 2, Comet 3 1100/1360 1900
EM 3N 1400, EGM 3M 1400 1400 1690 Delta L300 2150
510, 530, 810, 830, 850 1400 2620 Deltatronic 1120/1380 2150
FW 650 670 1900 oTT Euro 1120/1380 1900
FW 950 classic 970 1700 Euro 95 WS 970 1900
Felder  rompummeny p— o— Lambda, Lambda KSE 2 1360 2620
FW 1100, FW 1102 1110 1900 Megatronic 1120/1380 1900
Format finish 1102, finish 1302 1110/1310 2200 Omega, Omegatronic 1120/1380 2150
4 (Felder . RSK-0 1120 1900
Group) Giant 1350 1350 4550
CSB-400 430 1600
o i, EE8, U SHZD | 2150 (SB-600, CSB-900, SCSB-1100, 630/930/ 1900
Griggio Gl 1000 RR/RRT, SCSB-1300 1130/1330
Gl 1300 RR/RRT 1120/1370 2620
CSB-1600, CSB-1950 1630/1980 2620
o) L0 AR CSB 2-600, CSB 2-900, 630/930/ 1900
EH 31.11 1120 1900 SCSB 2-1100, SCSB 2-1300 1130/1330
EH 51.11, EH 52.11 1120 2150 CSB 2-1050, CSB 2-1300, 1080/1330/ 2620
CSB 2-1600, CSB 2-1950 1630/1980
EH 51.13, 52.13 1370 2150
CSB 3-600, CSB 3-900, 630/930/ 1900
FBA 8 700/1400 2620 SCSB 3-1100, SCSB 3-1300 1130/1330
KSA 4 1350 3250 Sanding- (s 3.1050, CSB 3-1300, 1080/1330/ 2620
Heesemann master / CSB 3-1600, CSB 3-1950 1630/1980
KSA 8 e AT 2620/3250 Timesavers ’
2350/ 2650 KCSB-U 930/1130/1330 1900
LSM 4-U, LSM 8 1350 2620/3250 SA 2100 W, SA 2100 C, 600/900/ 1900
LSM 6, KSM 8 1350 2620 A By
SA 2200 WW, SA 2200 WS, 600/900/ 1900
LAZ2 1400 2100 SA 2200 WC 1100/1350
MFA 6, MFA 6 Impression, 1400 2150/2620 SA 2200 WK, SA 2200 WG 1100/1350 1900
MFA 8, MFA Impression
SA 2200 KG 1100 1900
BBS 430 C 450 1600
SA 2300 WWW, SA 2300 WWS ~ 600/900/1100 1900
Holzkraft BBS 630 ¢ 650 1600 SA 3100 W, SA 3100 C
olzkral 3 ,SA3 o
BSH 650 HP 650 1900 SA 3100 K 900/1100/1350 1900
78 BSM 1100 RP 1100 1900



Siroké pasy
Pokyny pro pouzZiti

Sirokopasové brusky

’(L’NGSPO‘{

Rozméry brusného pasu

Rozméry brusného pasu

Vyrohce Typ Sitka v mm Délka v mm Vyrohce Typ Sitka v mm Délka v mm
SA 3200 WW, SA 3200 WS, Sandya 5 1115 1900
SA 3200 WC, SA 3200 PW,
SA 3200 PC, SA 3200 WK, SOUALUAEEY L 2223&2 ?SS' Sandya 600, 1115/1370 2150
SA 3200 WG, SA 3200 KG
T —— Sandya 10/2, Sandya 10/3 1115/1320 2150
' ! 900/1100/1350 1900
SA 3100 K Sandya 10S, Sandya 155, 1115/1370 2620
Sandya 16S
e T O Sandya 20, Sandya 9S 1115/1370 2620
andya 20, Sandya
SSHLD U, S ST 900/1100/1350 1900
SA 3200 PC, SA 3200 WK, Sandya 30 CS 1315 2300
SA 3200 WG, SA 3200 KG
Sandya 30 CLK, Sandya 7 1115 2150
SA 3300 WWW, SA 3300 WWS, Sandva 30 CL 1315 2150
andya
SA 3300 WWC, SA 3300 PWS, 900/1100/1350 1900
SA 3300 PWC, SA 3300 WWK, Sandya 30/2, Sandya 30/3 930/1115/1315 2620
SA 3300 WWG
Sandya 40 1370 2620
SA 3400 WWWW, SA 3400
WWWS. SA 3400 WWWC 900/1100/1350 1900 Sandya 50 1115/1315 1900
SA 4100 W 1100/1350 2620 Sandya 60 1115 2620
SA 4200 WW, SA 4200 WS, Sandya L90 915 2150
SA 4200 PW, SA 4200 WG, 1100/1350 2620 Sandya 90 CLX4G, 1315 2620
SA 4200 DW Sandya 30 RRT130
SA 4300 WWW, SA 4300 WWS, Sandya Win 640 1525
22 2?88 E\\IIVVZ Ssﬁ\f;%% \IIJVKWC?' 1100/1350 g2t EuroSander 1350 1350 - 1400 2620/3250
EuroSander 1700 1650-1730 2620/3250
SA 4400 WWWW, SA 4400 1100/1350 2620
WWWS, SA 4400 WWKG TAG 1400 2620/3250
Tagliabue
SCSB ﬁ%?i?y{o 1900 TAGE 1400 2620
TAG EU 1400 2620/3250
SCSB2 ﬁ%?fgs/o 1900 TAGL 430/630/830 2620
Challenge 111/113, Challenge
630/930/
SCSB3 1900 211/213, Challenge 221/223,
Sanding- M EED Challenge 321/323, IEG/ BRI AL
master / Timesavers-Grindingmaster 600/900/ 1900 Challenge 331/333
Timesavers 2000 Serie 1100/1350 Challenge 111AK, Challenge
Timesavers-Grindingmaster 600/900/ 211A, Challenge 211AK, 1130 2200
2100 Serie 1100/1350 1900 Challenge 221AK,
T Grindi " Challenge 221A
imesavers-Grindingmaster
2200 Serie & 900/1100 1900 - Challenge 221B/223B 1130/1380 2620
i NGand: Rita 3/CC, Rita 4/CC 1400 3250
Tlmesave_rs Grindingmaster 1300 2620
2200 Serie S1,S2 1130/1380 2200/2620
Timesavers-Grindingmaster 1130/1380/
3100 Serie LY e s3 I630 2620
;;n(;%s;\;erirz-Sandmgmaster 900/1100/1350 ;Z(z)g/ 2150/ S4 1380 3250
S211, S219 1000 1900
Z‘l’}‘)gsg‘;firZ'G”"d'”gma“er 600/900/1350 1900 Valeria 1, 2, 3 1400 3250
. - 1120/ 1370/
Tlmesavers-Gnndmgmaster 600/900/1350 1900 KSF 1620 2150/2620
4200 Serie
1120/1370/
137-1HDMW 940 1525 2270
137-1HD60 940 1525 KSL 1370/1620 2620
137-1HPM 940 1905 0FZ-K1(o0), -K2(0), -K3(0) 950/1150/1400 2050/2500
143-1HD60 1090 1525 OFZKS/Q 1200 2500
CL 63TS, CL 110, CL 130 640/1115/1315 2150 o Weber 600 1120/1370 1900
Sandya CL 110M 1115 2150 Weber 1000 1120/1370 2150
(592, €5110, C5130 930/1115/1315 2300 Les 110071300 1900
LCE compact 1100/1350 1900
Sandya Uno ok G p 7
(CC, €S, CCS, RR, RCS) T MKS 600/1100/ 2150
Sandya 1K, Sandya 1S 970 1525 ' 1350/1600
Sandya 3 970 1900 920/1120/
MK 1370/1620/ 2620
Sandya 3 S, Sandya 300 970/1115 1900 2020
KLE 1400 2620
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS20F (3
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [
Podlozka F-papir Ocel O

Vyhody: Univerzdini produkt pro brouseni ploch na nerezové oceli - Vysoky brusny vykon

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez ®
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [
Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Receptura sestavend
optimalné pro hrubé a dokoncovaci brouseni nerezové oceli - Dlouha Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGspOV*
Brusny papir ANTISTATIC
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota @]
Druh zrna Korund Kovy univerzalné (@)
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy (@]
Podlozka F-papir Barva/Lak/Tmel (@]

Vyhody: Vysoky ubér, jemny brus, specidlné pro tvrdé dfevo, HPL desky, a také pro desky s
melaminovou vrstvou a podkladovou fdlii - SniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a
antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 24 F ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka F-papir Dfevo O

Vyhody: Pro opracovani tvrdych a houZevnatych povrcht - Pro dokoncovaci prace a perfektni

jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému a ostrému zrnu siliciumkarbid - Dlouhd
Zivotnost pri pouziti na lakovaném povrchu v dievarském a nabytkarském primyslu diky ACT a

antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 27 DW (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Hlinik o

Druh posypu  otevieny
Podlozka D-papir

Vyhody: Specidlni produkt pro vysoce kvalitni lakované povrchy, zvIasté pro UV laky - Silné sniZené
zanaseni, s vyrazné prodlouZenou Zivotnosti diky dodatecné vrstvé stearatu a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir ANTISTATIC

PS 28 F (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ®
Druh zrna Korund Kaze [

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani dfeva, obzvlasté mékkych dfev - Optimalni cenovad varianta
pro 3iroké pasy do Sitky 1350 mm

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220

Sitka x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké

1120 x 1900 60 F1 10 321842 776,00 K&
1120 x 1900 80 F1 10 321843 716,00 K¢
1120 x 1900 100 F1 10 321844 676,00 K&
1120 x 1900 120 F1 10 321845 676,00 K&
1120 x 1900 150 F1 10 321846 676,00 K&
1350 x 2620 60 F1 10 320413 1.137,00 K&
1350 x 2620 80 F1 10 320414 1.034,00 K&
1350 x 2620 100 F1 10 320415 970,00 K&
1350 x 2620 120 F1 10 320416 970,00 K&
1350 x 2620 150 F1 10 320417 970,00 K&
1350 x 2620 180 F1 10 321859 970,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 29 F ACT

Rozmezi zrnitosti:

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund

Druh posypu  otevieny

Podlozka F-papir

11N GspOS

Vyhody: Kvalitni univerzalni typ pro opracovani dreva obecné, velka nabidka past skladem - Snizené

zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky ACT a antistatické (pravé

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sika x délka Forma pro Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo spojeni pasu baleni zhoZi Ké

930 x 1525 80 F1 10 307852 590,00 K&
930 x 1525 120 F1 10 307854 560,00 K¢
1100 x 1900 80 F1 10 307857 772,00 K&
1100 x 1900 120 F1 10 307859 728,00 K&
1120 x 1900 60 F1 10 292903 850,00 K&
1120 x 1900 80 F1 10 292904 780,00 K&
1120 x 1900 100 F1 10 292935 736,00 K&
1120 x 1900 120 F1 10 292936 736,00 K&
1120 x 1900 150 F1 10 292937 736,00 K&
1120 x 2150 80 F1 10 307863 841,00 K&
1120 x 2150 120 F1 10 307865 790,00 K&
1350 x 2620 60 F1 10 292938 1.256,00 K&
1350 x 2620 80 F1 10 292939 1.139,00 K&
1350 x 2620 100 F1 10 292940 1.065,00 K&
1350 x 2620 120 F1 10 292941 1.065,00 K&
1350 x 2620 150 F1 10 292942 1.065,00 K&
1350 x 2620 180 F1 10 307867 1.065,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s papirovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 38 G ACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice ~ Dfevéné materidly [ )
Druh zrna SiC

Druh posypu  husty

Podlozka G-papir

Vyhody: Vysoky ubér a jemny brus, specidlné vyvinuto pro jemné brouseni povrch( z dievénych
material( Sirokymi a segmentovanymi pasy - Vynikajici soudrZznost zrn, velmi dlouha Zivotnost diky
ACT a antistatické upravé

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ®
il Eeramdlcky Ocel [
arure Dfevo o)

Druh posypu  husty

Podlozka F-papir

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouha Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pas pro brouseni nerezovych povrch(i

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s papirovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*
Brusny papir KULEX
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o
Drilamia Korund/ : Ocel [
aglomeraty

Podlozka F-papir

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro pouZiti za sucha - Extrémné dlouha Zivotnost -
Konstantni kvalita povrchu u mezibrusu a jemného brouseni - Specidlné vyvinuto pro brouseni pfi

stfednim pfitlaku

Rozmezi zrnitosti:
120 180 240 320 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno
CS 308 Y (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Uméla hmota O
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
Druh posypu  husty Nerez [
Podlozka Y-polyester Ocel [

Vyhody: Univerzalni produkt pro brouseni kovu i dfeva - Vysoka odolnost proti roztrZeni - Odolnost
proti vlhkosti

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno
CS 310X (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ® Uméla hmota @]
Druh zrna Korund Ocel [
Druh posypu  husty Nerez [
Podlozka X-bavina Drevo O

Vyhody: Univerzalni produkt s optimdlnim pomérem ceny a vykonu - K dispozici v mnoha zrnitostech

Rozmezi zrnitosti:

16 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach
’(LINGspOV*

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 311 YACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo o
Druh zrna Korund Kovy univerzalné (@)
Druh posypu  otevieny

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Specidlné vyvinuty pro kalibrované brouseni dfeva - SniZené zanaseni, prodlouZend Zivot-
nost diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS320Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Minerdlni materialy ()
Druh zrna SiC Uméla hmota ([

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Velmi vysokd agresivita a velmi vysoky brusny vykon - Produkt
zvlasté vhodny pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 321X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Mineralni materialy [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota [ )
Druh posypu  husty Nerez [

Podlozka X-bavina

Vyhody: Pro dokoncovaci prace a perfektni jemné lesklé povrchy nerezové oceli diky velmi tvrdému
a ostrému zrnu siliciumkarbid - Vysoka agresivita a vysoky brusny vykon - Produkt zvlasté vhodny
pro opracovani skla, keramiky a plastu pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 800

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, KULEX

CS326Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ®

il Korund/ ; Ocel [
aglomeraty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pés s dlouhou Zivotnosti pro polomatny brus, pfi stfednim az vysokém pfitlaku -
Mimoradné dlouhd Zivotnost, pfi konstantni drsnosti povrchu a pro dokoncovaci prace - Optimalné
vhodny pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:

60 80 120 180 240 320 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach
kLINGspOV*

Brusné pldtno, KULEX

CS329Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o

Drilamia Korund/ : Ocel ([
aglomeraty

Podlozka Y-polyester

Vyhody: Brusny pas s dlouhou Zivotnosti pro sametové matny vzhled brouseného povrchu, pfi
nizkém az stfednim pfitlaku - Zvlasté vhodny pro brouseni za sucha

Rozmezi zrnitosti:
80 120 180 240 320 400 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno

CS 330 X (B
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna SiC / Korek Nerez o
Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Specidlni produkt pro mékky a jemny brus, diky velmi tvrdému a ostrému zrnu silicium-
karbid na korkovém granulatu, produkt Ize pouZit k lesténi povrch( - Obzvlastni saténovy dokonco-
vaci brus ocelovych a nerezovych povrch( - Produkt je optimdiné vhodny pro brouseni za sucha i za
mokra

Rozmezi zrnitosti:
220 280 400 600 800

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS336Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ()
Druh zrna SiC Minerdlni materidly °
Druh posypu  polootevieny DFevéné materidly [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Vysoky Ubér, specidlné pro kalibrované a jemné brouseni povrch z dfevénych materiali
(jednodilny Siroky pas do Sitky 1620 mm) - Optimalni elektricka vodivost, diky perfektni antistatické
Upravé bez zanaseni

Rozmezi zrnitosti:
Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS 341X (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerez [
Druh posypu  husty Ocel [
Podlozka X-bavina NeZelezné kovy [

Vyhody: Univerzalni produkt pro brouseni oceli a nerezové oceli za sucha i za mokra - Velmi dobré
ukazatele opotFebeni pfi brouseni za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach
L/nGspo%

Brusné pldtno, multipojivo

CS409Y

Rozmezi zrnitosti:

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o
Druh zrna Zirkonkorund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostiicimu zirkonkorundu - Zabrafiuje vzniku nébé-
hovych barev pfi zpracovani nerezové oceli - ,,Chladny brus” diky dodatecnému multipojivu - Malé
zanaseni pri brouseni hliniku a sloucenin hliniku

36 40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno, vodovzdorné

(S411Y

Rozmezi zrnitosti:

24 36

(B

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Nerez ([
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Agresivni priibéh - Univerzdini produkt pro ocel a nerezovou ocel

40 50 60 80 100 120

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Siroké pasy s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, vodovzdorné

CS412Y (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez @® Drevo
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  husty Ocel [

Podlozka Y-polyester NeZelezné kovy [

Vyhody: Univerzalni produkt pro hrubé brouseni a mezibrus oceli a neZeleznych kovii

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusné pldtno ANTISTATIC

CS 538 ZACT (3

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  DFevéné materidly ®
Druh zrna SiC
Druh posypu  husty

Podlozka Z-polyester

diky ACT a antistatické Upravé

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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Vyhody: Vysoky ubér, specidlné pro kalibrované a jemné brouseni povrchii z dfevénych materiald
(segmentovany Siroky pas ( 3itka = 1620 mm) - Vynikajici soudrznost zrn , velmi dlouha Zivotnost



Siroké pasy s tkaninovou podlozkou

Brusiva na podlozkach
L/nGspo%
Brusné pldtno
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
o Keramicky Ocel o
korund

Druh posypu  husty
Podlozka Y-polyester

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni, dlouhd Zivotnost diky keramickému zrnu - Vysoce
vykonny brusny pas pro brouseni nerezovych povrch(

Rozmezi zrnitosti:
3 40 50 60 80 100 120 150 180

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 39. PouZiti: viz str. 37 - 39, 76 - 79.
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’ L4 ’ )4
ulkanribrove kotouce s
0 produktu Kvalita a vykon
Vulkanfibrové kotouce Klingspor se vyznacuji vysokym vykonem, » slabé zanaseni
Zivotnosti a optimalnim brusnym obrazem. Konec¢nym doplitkem » nadprimérné vysoka Zivotnost, stejnomérny vybrus
programu jsou podlozné talife. » chladny brus
Oblasti pouziti jsou napr. ocel, nezelezné kovy a litina. Rozsahla paleta
zrnitosti umoziuje vybér spravného brusiva pro kazdé pouziti. | ty
nejtézsi povrchy je mozno pomoci vulkanfibrovych kotoucti snad-
no opracovavat.
Brusné vulkanfibrové kotouce Klingspor jsou vynikajici pro hrubé
brusné prace, odstranovani rzi z kovovych dilii, odhrotovani a opra-
covani svarli. Pouziti téchto kotouctl je mozné i pro jemné obrabéni
kovd.
Moderni laserova technologie umoziuije vyrobit i zvlastni tvary pro
zvlastni pouziti.
Vulkanfibrové kotouée - pouZiti
vors o Druh ]
Pouziti Typ Druh zrna Podlozka Charakteristika Strana
posypu
Ocel, neZelezné kovy €S 561 korund Fiber [ ) Brusny fibrovy kotou pro opracovani oceli a nezeleznych kovii 98
. B y fil y ki ¢ ani oceli Zelenych kovu. Vysoka ivi
FS 764 ACT korund Fiber ° rusny lbrovy otout pro zpracovini oceli a nezelenych kovil. Vysokd agresivita ;o
a Zivotnost diky Advanced Coating Technologie
CS 565 oo i Ps Brusny f{hrDV\/_ kotou€ s velkym tbérem pro hruby brus a odjehleni oceli a 101
Ocel, nerez nerezové oceli
Prémiovy fibrovy kotou¢, diky mikrokrystalickému samoost¥icimu keramickému
FS 964 ACT keramicky korund Fiber [ ] zrnu vysoka agresivita a Gb&r na stavebni oceli a vysoce legované oceli. Velmi 103
dobra pfilnavost zrna a Zivotnost diky technologii ACT.
Vysoce vykonny kotou¢ s velkym tbérem a velkou Zivotnosti diky dodate¢né
CS 570 zirkonkorund Fiber [ ] vrstvé multipojiva pro nerezovou ocel a legované oceli, chladny brus obzvlaste 102
pfi rovinném brouseni
Nerez P ’ . o 5 —
Vysoce vykonny brusny kotou¢ s enormnim Ubérem a Zivotnosti diky
FS 966 ACT keramicky korund Fiber () samoostFicimu keramickému zru, pro brouseni legovanych oceli, dodate¢na 104

®=husty @ =polootevieny O = otevieny

vrstva multipojiva pro chladny brus
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Vulkanfibrové kotouce
Pokyny pro pouziti

Technické infomace k podloZznym taliFiim

Vhodny podloZny talif

Produkt @ @
ST 358 ST358A
Provedeni podloZného taliFe : stfedné tvrdy, hladky tvrdé Zebrovany
g(;vrz(t)’?uemy vzhled brouseného povrchu, dobra pFizplsobivost k vysoky cbir, vysokd stabilita
Vyhody
diky Zebrovani dalsi vyhody: zvySena agresivita, chladny brus
Pousiti: jemné brouseni ( od zrna 50 a jemnéji), zaobleni hran, brouseni  hrubé brusné a obrabéci prace ( do zrna 40 a hrubégji),

obryst a ploch zalomeni hran, odhrotovéni, opracovani svart

P

Ubér ( jen v platném rozmezi zrnitosti)

140%
120%
100%
80%
60%
40%

20%

0%

hladky podlozny tali¥

Zebrovany podlozny tali¥
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Vulkanfibrové kotouce
Pokyny pro pouzZiti

Upinaci otvory pro fibrové kotouce

O ® & ®

10 = Kruhovy otvor 30 = Hvézdicovy Dal3i zvlastni tvary mozno vyrobit na
otvor zakazku: Obratte se na nas!

Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé
zhoZi

Priamér kotouée Minimalni odbér

do 230mm 1.000ks

ACT-Advanced Coating Technologie:

umoZiuje pri opracovani kovu vulkanfibrovymi kotouci vyrazné
vy33i pFilnavost zrna. Tim je enormné prodlouZena Zivotnost vul-
kénfibrového kotouce.

Ubér

LN G5pOC
Tradicni - brusivo
Brusivo s technologii ACT
O Vylomeni zma
Al7
Advanced Coating Technology
Doba
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

CS 561 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ® Nerez (@)
Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo (@)
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Uméla hmota O

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Velky vybér primérd, zrnitosti a forem dérovani

Rozmezi zrnitosti:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusti
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K&
100 x 16 16 O10 25 65708 1.651,00 K&
100 x 16 24 O 10 25 65713 1.418,00 K&
100 x 16 36 O10 25 65718 1.323,00 K&
100 x 16 40 ®10 25 65720 1.258,00 K&
100 x 16 50 O10 25 65725 1.194,00 K&
100 x 16 60 O10 25 65730 1.088,00 K&
100 x 16 80 O10 25 65735 1.060,00 K&
100 x 16 100 ®10 25 65739 1.060,00 K&
100 x 16 120 ®10 25 65743 1.060,00 K&
115x 22 16 ®10 25 66302 1.934,00 K¢
115x 22 24 ®10 25 72298 1.662,00 K&
115x 22 36 O10 25 66308 1.550,00 K&
115x 22 40 O10 25 72192 1.476,00 K&
115x 22 50 ®10 25 66313 1.404,00 K&
115x 22 60 ®10 25 66318 1.278,00 K&
115x 22 80 ®10 25 25472 1.244,00 K&
115x 22 100 ®10 25 66322 1.244,00 K&
115x 22 120 ®10 25 66327 1.244,00 K&
115x 22 16 ® 30 25 10977 1.934,00 K&
115x 22 24 ® 30 25 10978 1.662,00 K&
115x 22 30 ® 30 25 10979 1.603,00 K&
115x 22 36 ® 30 25 10980 1.550,00 K&
115x 22 40 ® 30 25 10981 1.476,00 K&
115x 22 50 ® 30 25 10982 1.404,00 K&
115x 22 60 ® 30 25 10983 1.278,00 K&
115x 22 80 ® 30 25 10984 1.244,00 K&
115x 22 100 ® 30 25 10985 1.244,00 K&
115x 22 120 ® 30 25 10986 1.244,00 K&
115x 22 150 ® 30 25 10987 1.244,00 K&
115x 22 180 ® 30 25 10988 1.244,00 K&
115x 22 220 ® 30 25 10989 1.244,00 K&
115x 22 240 ® 30 25 10990 1.244,00 K&
115x 22 320 ® 30 25 10992 1.244,00 K&
125x 22 16 ®10 25 66354 2.263,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokradovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué

’(L’NGSPO‘{

Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
125x 22 24 ©10 25 66358 1.946,00 K&
125x 22 36 ®10 25 66364 1.819,00 K&
125x 22 40 ©10 25 66366 1.727,00 K&
125 x 22 50 ®10 25 66371 1.641,00 K&
125 x 22 60 O10 25 66376 1.495,00 K&
125x 22 80 ®10 25 70439 1.454,00 K&
125x 22 100 ®10 25 66379 1.454,00 K¢
125x 22 120 ®10 25 66383 1.454,00 K&
125x 22 16 ® 30 25 11009 2.263,00 K&
125 x 22 24 ® 30 25 11010 1.946,00 K¢
125x 22 30 ® 30 25 11011 1.875,00 K&
125 x 22 36 ® 30 25 11012 1.819,00 K¢
125x 22 40 ®30 25 11013 1.727,00 K&
125x 22 50 ®30 25 11014 1.641,00 K&
125x 22 60 ®30 25 11015 1.495,00 K&
125x 22 80 ® 30 25 11016 1.454,00 K&
125x 22 100 ® 30 25 11017 1.454,00 K&
125 x 22 120 ® 30 25 11018 1.454,00 K&
125x 22 150 ®30 25 11019 1.454,00 K¢
125x 22 180 ® 30 25 11020 1.454,00 K&
125x 22 220 ®30 25 11021 1.454,00 K&
125x 22 240 ®30 25 11022 1.454,00 K&
125x 22 320 ® 30 25 11024 1.454,00 K&
150 x 22 24 ® 30 25 11042 2.647,00 K&
150 x 22 36 ® 30 25 11044 2.458,00 K&
150 x 22 40 ®30 25 11045 2.344,00 K&
150 x 22 60 ®30 25 11047 2.042,00 K&
150 x 22 80 ®30 25 11048 1.981,00 K&
150 x 22 120 ® 30 25 11050 1.981,00 K&
180 x 22 16 ®10 25 66443 4.106,00 K&
180 x 22 24 ©10 25 66451 3.527,00 K&
180 x 22 36 ®10 25 66459 3.293,00 K&
180 x 22 40 ®10 25 70447 3.129,00 K&
180 x 22 50 ®10 25 70448 2.971,00 K&
180 x 22 60 ©10 25 70449 2.712,00 K&
180 x 22 80 ®10 25 66465 2.622,00 K&
180 x 22 100 ©10 25 66469 2.622,00 K&
180 x 22 120 ©10 25 66472 2.622,00 K&
180 x 22 16 ®30 25 11057 4.106,00 K&
180 x 22 24 ® 30 25 11058 3.527,00 K&
180 x 22 36 ®30 25 11060 3.293,00 K&
180 x 22 40 ®30 25 11061 3.129,00 K&
180 x 22 50 ® 30 25 11062 2.971,00 K&
180 x 22 60 ® 30 25 11063 2.712,00 K&
180 x 22 80 ® 30 25 11064 2.622,00 K&
180 x 22 100 ® 30 25 11065 2.622,00 K¢é
180 x 22 120 ®30 25 11066 2.622,00 K¢
180 x 22 180 ®30 25 11068 2.622,00 K&
180 x 22 240 ® 30 25 11070 2.622,00 K&
180 x 22 320 ® 30 25 11072 2.622,00 K¢
235x22 24 ©10 25 66497 6.351,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.

Pokracovani -
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani CS 561, Brusny vulkanfibrovy kotoué

Primér x otvor Druh Jednotka €islo druhu Cena/100 kusti
Zrno ; . o v
v mm provedeni baleni zhoZi K¢
235x22 36 O10 25 66502 5.934,00 K¢
235x 22 40 ®10 25 66504 5.635,00 K&
235x 22 60 ®10 25 66511 4.868,00 K&
235x22 80 ®10 25 66514 4.729,00 K&

Vhodny zasobnik viz strana 106 / PodloZny taliF viz strana 105

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 764 ACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @  NeZelezné kovy @)
Druh zrna Korund Nerez @® Drevo @)
Druh posypu  husty Kovy univerzalné o

Uméla hmota O

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Diky specialni recepture ACT zvy3eny Ubér a vynikajici soudrZznost zm -
Dlouha Zivotnost - Vhodné také na nerezovou ocel

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrno provedeni baleni zhoZi K&
115x 22 24 ® 30 25 316469 1.836,00 K¢
115x 22 36 ® 30 25 316470 1.714,00 K&
115x 22 40 ® 30 25 316471 1.575,00 K&
115x 22 50 ®30 25 316472 1.383,00 K¢
115x 22 60 ® 30 25 316473 1.362,00 K&
115x22 80 ® 30 25 316474 1.323,00 K¢
115x22 120 ® 30 25 316475 1.323,00 K¢
125x 22 24 ® 30 25 316476 2.153,00 K&
125x 22 36 ® 30 25 316477 2.009,00 K&
125x 22 40 ® 30 25 316478 1.839,00 K&
125x 22 60 ® 30 25 316480 1.592,00 K&
125x 22 80 ® 30 25 316481 1.547,00 K¢
125x22 120 ® 30 25 316482 1.547,00 K&
180 x 22 24 ® 30 25 316483 3.898,00 K&
180 x 22 36 ® 30 25 316484 3.639,00 K¢
180 x 22 40 ® 30 25 316485 3.336,00 K¢
180 x 22 50 ® 30 25 316486 2.942,00 K&
180 x 22 60 ® 30 25 316487 2.933,00 K&
180 x 22 80 ® 30 25 316488 2.836,00 K¢
180 x 22 120 ® 30 25 316489 2.836,00 K¢

Vhodny zasobnik viz strana 106 / PodloZny talif viz strana 105

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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Vulkanfibrove kotouée

Brusiva na podlozkach
’(LINGS‘»OV*

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

CS 565 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysoka agresivita na ocel a nerezovou ocel - Idedlni na hrubé brouseni -
Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
100 x 16 36 ©10 25 23680 1.805,00 K&
100 x 16 60 ®10 25 84604 1.491,00 K&
100 x 16 80 ©10 25 188678 1.445,00 K&
115 x 22 24 ®10 25 93409 2.275,00 K&
115x 22 36 ©10 25 65698 2.121,00 K&
115x 22 40 ®10 25 242800 1.958,00 K&
115x 22 50 ®10 25 85517 1.920,00 K&
115x 22 60 ®10 25 65700 1.746,00 K&
115x 22 80 ©10 25 65701 1.696,00 K&
115x 22 24 ® 30 25 95335 2.275,00 K¢
115x 22 36 ® 30 25 6686 2.121,00 K&
115x 22 40 ® 30 25 242801 1.958,00 K¢
115x 22 50 ®30 25 92066 1.920,00 K&
115x 22 60 ®30 25 6687 1.746,00 K&
115x 22 80 ®30 25 6688 1.696,00 K&
115x 22 100 ® 30 25 204609 1.696,00 K&
125x 22 24 ©10 25 95071 2.637,00 K&
125 x 22 36 ®10 25 65681 2.470,00 K&
125x 22 40 ®10 25 242802 2.288,00 K&
125x 22 60 ®10 25 65707 2.046,00 K&
125x 22 80 ©10 25 23001 1.985,00 K&
125x 22 24 ® 30 25 97643 2.637,00 K&
125x 22 36 ® 30 25 6620 2.470,00 K&
125 x 22 40 ® 30 25 242803 2.288,00 K¢
125x 22 50 ® 30 25 93054 2.243,00 K&
125x 22 60 ® 30 25 6721 2.046,00 K&
125x 22 80 ®30 25 23005 1.985,00 K&
125x 22 100 ®30 25 204611 1.985,00 K&
180 x 22 36 ©10 25 65702 4.493,00 K&
180 x 22 60 ®10 25 65705 3.712,00 K&
180 x 22 80 ©10 25 65706 3.589,00 K&
180 x 22 24 ® 30 25 95993 4.835,00 K&
180 x 22 36 ®30 25 65703 4.493,00 K&

Vhodny zdsobnik viz strana 106 / Podlozny talif viz strana 105

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokragovani CS 565, Brusny vulkanfibrovy kotou¢

Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusti
Zrno ; . o v
v mm provedeni baleni zhoZi K¢
180 x 22 40 ® 30 25 242807 4.109,00 K&
180 x 22 50 ® 30 25 93045 4.078,00 K&
180 x 22 60 ® 30 25 6690 3.712,00 K&
180 x 22 80 ® 30 25 6691 3.589,00 K&

Vhodny zdsobnik viz strana 106 / Podlozny talif viz strana 105

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

CS 570 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Zirkonkorund Hlinik [ J
Druh posypu  husty NeZelezné kovy O

Vyhody: Samoostfici efekt - Vysokd agresivita, specidlné na nerezovou ocel - Chladny brus - Diky
multipojivu bez nab&hovych barev - Zvlasté vhodné pro opracovani hliniku

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 80 100 120
Priimér x otvor Druh Jednotka €islo druhu Cena/100 kusi
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
100 x 16 36 ®10 25 204823 1.934,00 K&
100 x 16 60 ®10 25 204825 1.564,00 K&
100 x 16 80 ©10 25 204826 1.520,00 K&
100 x 16 120 O 10 25 204828 1.520,00 K&
115x 22 36 O10 25 204797 2.268,00 K&
115 x 22 60 ®10 25 204799 1.836,00 K&
115x 22 80 O10 25 204800 1.782,00 K&
115x 22 120 ®10 25 204802 1.782,00 K&
115x 22 24 ®30 25 204085 2.434,00 K¢
115x 22 36 ®30 25 204086 2.268,00 K&
115x 22 40 ® 30 25 250258 2.125,00 K&
115x 22 50 ® 30 25 204087 2.013,00 K&
115x 22 60 ® 30 25 204088 1.836,00 K&
115x 22 80 ® 30 25 204089 1.782,00 K&
115x 22 100 ®30 25 204090 1.782,00 K&
115x 22 120 ®30 25 204091 1.782,00 K&
125x 22 36 ©10 25 204806 2.641,00 K&
125x 22 60 ®10 25 204811 2.149,00 K&
125x 22 80 ®10 25 204812 2.083,00 K&
125 x 22 120 ®10 25 204814 2.083,00 K&
125x 22 24 ® 30 25 204092 2.838,00 K&
125 x 22 36 ® 30 25 204093 2.641,00 K&
125x 22 40 ®30 25 250259 2.500,00 K&
125x 22 50 ® 30 25 204094 2.355,00 K&
125x 22 60 ® 30 25 204095 2.149,00 K&
125 x 22 80 ® 30 25 204096 2.083,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

’(LINGS‘»OV*
- POZOR: Pokrafovani CS 570, Vulkanfibrovy kotoué, multipojivo
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ke
125x 22 100 ®30 25 204097 2.083,00 K&
125x 22 120 ® 30 25 204098 2.083,00 K&
180 x 22 24 ® 30 25 204099 5.172,00 K&
180 x 22 36 ® 30 25 204100 4.823,00 K&
180 x 22 40 ®30 25 250260 4.496,00 K&
180 x 22 60 ®30 25 204102 3.898,00 K&
180 x 22 80 ®30 25 204103 3.772,00 K&
180 x 22 120 ®30 25 204105 3.772,00 K&

Vhodny zdsobnik viz strana 106 / Podlozny talif viz strana 105

Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

FS 964 ACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Ocel [ )

Dk o Keramicky Nerez ([
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Prémiovy kotout s vynikajicim vykonem na oceli - Viysoka agresivita po celou dobu pouZiti
diky keramickému zrnu s mikrokrystalickym efektem samoostieni - Advanced Coating Technologie
(ACT) pro mimoradnou pfilnavost zr a del3i Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Druh Jednotka €islo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi K&
115x 22 24 ® 30 25 330478 3.740,00 K&
115x 22 36 ® 30 25 330498 3.499,00 K&
115x 22 40 ®30 25 330482 3.329,00 K&
115x 22 50 ®30 25 330480 3.149,00 K&
115x 22 60 ®30 25 330479 2.882,00 K¢
115x 22 80 ®30 25 330481 2.796,00 K&
115x 22 120 ® 30 25 330483 2.796,00 K&
125x 22 24 ® 30 25 330484 4.280,00 K&
125x 22 36 ® 30 25 330485 4.098,00 K&
125x 22 40 ® 30 25 330486 3.893,00 K&
125x 22 50 ®30 25 330488 3.659,00 K&
125x 22 60 ®30 25 330487 3.495,00 K&
125x 22 80 ®30 25 330490 3.275,00 K&
125x 22 120 ®30 25 330491 3.275,00 K&
180 x 22 24 ® 30 25 330489 8.615,00 K&
180 x 22 36 ® 30 25 330492 7.434,00 K&
180 x 22 40 ®30 25 330493 7.063,00 K&
180 x 22 50 ®30 25 330494 6.683,00 K&
180 x 22 60 ®30 25 330495 6.122,00 K&
180 x 22 80 ® 30 25 330496 5.909,00 K&
180 x 22 120 ® 30 25 330497 5.909,00 K&

Vhodny zdsobnik viz strana 106 / PodloZny taliF viz strana 105

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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Vulkanfibrové kotouce
Brusiva na podlozkach

Vulkdnfibrovy kotouc, multipojivo

FS 966 ACT &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
Druh zrna Kerdmicioy

korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Mikrokrystalicky samoostici efekt - Vysoka agresivita po celou uZitnou dobu - Vynikajici
soudrZnost zrn - Dlouha Zivotnost specialné pro namahavé pouZiti - Chladny brus - Diky multipojivu
bez ndb&hovych barev

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
115x 22 36 ®30 25 316490 3.802,00 K&
115x 22 40 ® 30 25 316491 3.619,00 K&
115x 22 50 ® 30 25 318504 3.423,00 K&
115x 22 60 ® 30 25 316492 3.132,00 K&
115x 22 80 ® 30 25 316493 3.039,00 K&
115x 22 120 ® 30 25 324237 3.039,00 K&
125x 22 36 ®30 25 316494 4.454,00 K&
125x 22 40 ®30 25 316495 4.231,00 K&
125x 22 60 ® 30 25 316496 3.798,00 K&
125x 22 80 ® 30 25 316497 3.560,00 K&
125x 22 120 ® 30 25 324239 3.560,00 K&
180 x 22 36 ® 30 25 316498 8.081,00 K&
180 x 22 40 ®30 25 316499 7.678,00 K&
180 x 22 60 ®30 25 316501 6.655,00 K&
180 x 22 80 ®30 25 316502 6.423,00 K&
180 x 22 120 ® 30 25 324238 6.423,00 K&

Vhodny zasobnik viz strana 106 / PodloZny taliF viz strana 105

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 97. PouZiti: viz str. 95 - 97.
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PodloZny taliF

PodloZny tali¥

ST 358

&

’QINGSpOV‘

Vyhody: Stfedné tvrdy podloZny talif umoZniiuje dobrou pfizpUsobivost k obrobku - Univerzaini
pouZiti, specidlné pro rovinné a jemné brouseni (od zrna 50 a jemnéji) - Vysoka tepelna odolnost

Primér ; Vhodné Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

v mm Uchyceni pro rychlost otacky baleni zhoZi K&
100 Zavit M 10 Priimér 100 x 16 80 m/s 15300 1/min 1 305190 157,00 K&
100 ZavitM 14 Priimér 100 x 22 80 m/s 15300 1/min 1 2774 144,00 K&
115 Zavit M 10 Prdmér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14859 329,00 K&
115 Zavit M 14 Primér 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838 119,00 K&
125 ZavitM 14 Pramér 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 14835 188,00 K&
150 ZavitM 14 Pramér 150 x 22 80 m/s 10200 1/min 1 14836 223,00 K&
180 ZavitM 14 Priimér 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840 391,00 K&
235 ZavitM 14 Priimér 235 x 22 80 m/s 6600 1/min 1 14841 602,00 K&

PodloZny taliF

ST358A

&

Vyhody: Pro hrubé brusné a obrabéci prace - Chladny brus - Diky tvrdé Zebrované brusné plose
zvySena agresivita - \lysoka tepelna odolnost a stabilita

Primér s Vhodné Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Uchyceni .y . <z v
v mm pro rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115 Zavit M 14 Primér 115 80 m/s 13300 1/min 1 126346 229,00 K&
125 Zavit M 14 Pramér 125 80 m/s 12200 1/min 1 126347 275,00 K&
178 Zavit M 14 Primér 178 80 m/s 8500 1/min 1 126348 413,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Zasobnik pro fibrové kotouce

Zdsobnik pro fibrové kotouce

FS 555

Vyhody: Jednoduché vklddani a vyjimani aZz 100 fibrovych kotoucti o priméru 115-180 mm - Pre-
hledné a pohotové uloZeni na pracovnim misté
Rychlouzavér pro jednoduché odebirani kotouéi

I S
Rozméry Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi Ké
170 x 140 x 50 1 316463 332,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Poznamky

XLy GspO%

22n0303 PAOIGYUENINA

107



.
P




Brusne listy

0 produktu

Firma Klingspor ma Siroky vyrobni program rdiznych brusnych nastrojti s vysokou trovni kvality v oblasti paskd, archii a kotoucd.

X1y GspO%

PouZiti brusnych listii s podloZkou papir a film

- o Druh _—
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Charakteristika Strana
posypu
Kvalitni brusny kotou¢ na suchy zip pro plo3né brouseni nerezové oceli a jinych kovovych povrchil
PS 21 FK sl F-papir ° ruErJé veden\i/mi str'oji. Vgl.mi vysoka égresivita a iivotnost{dik'y samoFJst'Ficim zirkgnkorur,dov?m 139
zrnam. Velmi dobra stabilita a vysokd pevnost hran v okrajové oblasti diky stabilni F-papirové
Ocel, nerez podioce.
keramicky , Husty posyp,stabilni podlozka a mikrokrystalické samoostFici keramické zrno zajistuiji agresivni
PS 61 FK Y F-papir ° SRR SRR M) AR BRONCEEN 147
korund brougeni na kovu a nerezové oceli
Husty posyp vede ke zvy3eni brusného vykonu a homogenni kreshé po brouseni pfi opracovani povrchi
PS 22 FACT korund F-papir [ ) tvrdych dfev s nizkym obsahem pryskyFice. ACT a antistatickd Uprava zabrafiuji pred€asnému 120
zand3eni brusnym prachem
; Brusny papir s polootevienym posypem a velkym obrdbécim vykonem pro homogenni vybrus pfi
PS 22K korund E-papir o B el ) L R e 122, 140
opracovani dfeva a kovu.
Dfevo PS30D korund D-papir () Cenové vyhodny brusny papir pro mnohostranné pouZiti pfi opracovani dfeva a barev 117, 120
Robustni vysoce vykonny produkt se stabilni E-papirovou podloZkou pro hrubé broudeni, mezibrus
PS 19 EK SiC E-pap]’r [ ] a jemné brouseni. Diky ostrému zrnu siliciumkarbid obzvIa3té vhodny pro tvrdé a obtizné se 122, 139
obrébéjici materidly
; Flexibilni dokoncovaci papir s optimdlnim pomérem ceny a vykonu pro Siroké spektrum pi opracovani
PL31B korund B-papir o S LR el e ¥ @ VYXONU proSIOKE SPEKTum pri opracovant 447, 121
dreva,barev a lakli. Umoziiuje jemny vzhled povrchu
) 118, 123
PS33B korund B-papir o Velmi kvalitni brusny papir, obzvla$t& pro opracovani barev, laki a tmele 1'45 '
: 119, 124
PS33C korund C-papir o Velmi kvalitni brusny papir, obzvl&$té pro opracovani barev, laki a tmele 1'44 !
PS 73 BW o B-papir o Velmi ki/al,itii'bru'sny pavpir, obzvlasté pro opracovani barev, lakli a tmele s vysokou Zivotnosti diky 119, 149
dodatecné ucinné vrstvé
Robustni vysoce vykonny produkt se stabilni F-papirovou podlozkou pro hrubé brouseni, mezibrus
PS 19 EK SiC E-papir [ ] a jemné brouseni. Diky ostrému zrnu siliciumkarbid obzvIasté vhodny pro tvrdé a obtizné se 122, 139
Barva, lak obrébéjici materidly
v v
tmel FP 73 WK korund i 1) Specjélm’ produkE.s filmov?u podloZkou velmi odolnou proti roztrZeni pro opracovéni barev, laki a 125, 148
tmeldi s dlouhou Zivotnosti
PS11A sic A—papir PY V?Imivkvvalitni a velmi flf:xibilni vod({vzdorny brusny papir pro opracovéni barvy, laku a tmele, 115
prevazné v autoopravndch a lakovnach
q P Velmi kvalitni a velmi flexibilni vodovzdorny brusny papir pro opracovéni barvy, laku a tmele,
PS11C SiC C-papir ° S Ve : SECEO R LT IO i 116, 138
prevazné v autoopravndch a lakovnach
PS8 A sic A—papl’r ° Velmi ﬂexibilni,. \fodovzdo}rn}'{ brusny papir k opracovani barvy, laku a tmelu prevdzné v oblasti 114
oprav automobild a lakovani
PS8C sic A—papfr PY Velmi ﬂexibilnii \fodovzdorn)'/ brusny papir k opracovani barvy, laku a tmelu prevdzné v oblasti 115
oprav automobilli a lakovani
Brusné listy s tkaninovou podloZkou - pouZiti
o o Druh e
PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Charakteristika Strana
posypu
Kvalitni vysoce flexibilni brusné platno pro mnohostranné pouZiti v kovozpracujicim primyslu, 127
KL 361 JF  korund JF-bavina () o e J sty EEhy !
také pro nerezovou ocel 130
Ocel / kovy KL 371X korund X-bavina [ ] Cenové vyhodny univerzalni produkt pro plosné brouseni p¥i opracovani kovu 128
obecné KL 385 JF korund JF-bavina o Vysoce flexibilni univerzalni produkt pro kovozpracujici pramysl, dobry pomér ceny a kvality 129
Univerzalni vyrobek na opracovani kovil a nerezové oceli se stabilni podlozkou z X-tkaniny
CS 411 XK zirkonkorund X-bavina [ ] vysoce odolné proti roztrZeni, velmi mnohostranna pouZitelnost, vysoka agresivita a brusny 152
vykon pfi hrubém broueni oceli a nerezové oceli.
Papir Tkanina Vlastnosti
A ca.95g/m? X Tkanina, tézka K Nasuchy zip
B ca. 105 g/m? ] Tkanina, lehka W Aktivni pisada
C ca. 110 g/m? IF Tkanina, lehka, vysoce
D ca 130 g/m? flexibilni
E ca. 250 g/m?
F  ca. 300 g/m?

109

Brusné listy



Brusné listy
Pokyny pro pouziti

Archy a kotouée z vliesu, brusné houby - pouZiti

Druh

PouZiti Typ Druh zrna PodloZka Charakteristika Strana
posypu
NPA 400 korund/SiC Vlies Vyborné pro odjehleni, &igténi a zuslechtovani povrchi 131
Vliesové vidkno s P - . S
Vliesovy kotou¢ Premium s vysokou stabilitou pro brou3eni hran, pro naro¢né pouZiti. Vyborné
N NDS 800 korund s polyesterovou e e . o e 155
erez o se hodi pro ¢isténi, odjehleni a zacisténi svart
podlozkou
5 Standardni kotou€ s vybornym pomérem mezi cenou a vykonem pro zuslechtovani plochych,
SV 484 korund Vlies rem o y > “ e SHOH S GIEE 154
lehce profilovanych povrchi
NPA 500 SiC Vlies Vyborné pro odjehlent, &isténi a zulechtovani povrchii 131
Brusna kostka s brusivem na Etyfech stranach. Je robustni, umyvatelna a znovupouZitelna.
SK 500 korund Houba [ ] . . e e T8 yv s 134
Barva, lak, Kostka je vhodnd pro suché a mokré brouseni
tmel Vysoce flexibilni brusny nastroj pro ruéni brouseni. Brusna houba s mékkym pénovym jadrem.
SW 501 korund Houba RSB G ) —— VM PENOVYM JAGTEM. 534
0dolnd proti roztrZzeni, nemackava, umyvatelnd a znovupouZitelnd. Pro suché a mokré brouseni
SW 502 SiC Houba (] SloZent jako SW 501, av3ak s agresivnim zrnem siliciumkarbid 135

@®=husty @ =polootevieny O = otevieny

Pasky / archy

» univerzalné pouzitelné pro rucni brouseni a pro nasazeni u

rucnich brusek

» specialni provedeni pro pFislusnou oblast pouZitych materiald

(napr. drevo, kov atd.)
» rlizné rozméry pro individualni pouZziti

» pro brouseni za sucha i za mokra

» podlozky: papir a tkanina

Formy dérovani

Firma Klingspor nabizi mnoZstvi vyrobk s dérovanim. Forma
dérovani je urcena typem Vasi brusky. V ndsledujici tabulce dole
naleznete nejpouzivanéjsi typy brusek s pozadovanou formou
dérovani. Na nasledujicich strankach naleznete v tabulkdch popisu
vyrobk( rGizné formy dérovani.
Jestlize Vami pouZivany vyrobek neni na skladg, radi jej pro Vas
zhotovime, pfi dodrZeni odpovidajiciho minimdlniho mnoZzstvi.

Jina dérovani na vyZadani
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Kotouce

» univerzalné pouzitelné pro mnoho typl brusek
» specialni druhy provedeni

» rizné rozméry pro individudlni pouZiti

» pro brouseni za sucha i za mokra

» podlozky: papir, film a nylonovy vlies

» vyrobky (na suchém zipu)

» Vhodny podloZny taliF pro thlové brusky/excentrické brusky

O O O O O
GL1 115x280mm
10 odsavacich dér 8 10 mm
O O O O O
o o o
93x230mm
° o o o ° GL3 8 odsavacich dér g 10 mm
°°°® 6Ly 93x230mm
Y 8 odsdvacich dér g 10mm
ceeee 115280
o o X mm
% 60 0 ol 6L11 14 odsavacich dér o 10mm
° ° ©° 0 115x280mm
o o o o CHEE 8 odsdvacich dér g 10mm
cec e 115x230
GL15 xesumm .
5000 0 10 odsavacich dér g 10mm
o O O O
e 230351;3\222;1 dér g 10mm
o o o O
OO0 OO0
80x133mm
Sl 8 odsavacich dér g 10mm



Brusné listy
Pokyny pro pouZiti

Minimalni mnoZstvi pro objednani vyrobku na zakazku

’Q’NGSPO‘{

Formdt / provedeni Rozmér Minimalni objednani Formdt / provedeni Rozmér Minimalni objednani
Archy 230x280mm 250 ks 70x 125 mm 1.000 ks
70x450 mm 500 ks 80x133 mm 1.000 ks
i 115x140mm 1.000 ks Vyrobky se spojenim suchy zip 93 x230 mm 500 ks
Pasky 93 x 230 mm 500 ks 100x115 mm 1.000 ks
115x280mm 500 ks 115x280 mm 500 ks
Archy vétsi nez 230 x 280 Minimalni mnoZstvi na vyzadani
Archy na valce 1400 x 1540 mm 10 ks
DalSi rozméry na vyZadani!
Pasky firmy Klingspor pro kaZdou brusku
Pokud zde Vami pouzivanou brusku nenaleznete, obratte se prosim na firmu Klingspor.
Vyrohce Typ ::::I;éry e Forma dé&rovani Provedeni
FS 2 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
VS/E 230, VSS/E 260 93x 180 GL 17 spojeni suchy zip
VSSE 260, VSS 260 93x230 GL9 upnuté
AEG powertools FDS 140 115x140 GL 38 upnuté
FDS 140 115x 140 GL 39 spojeni suchy zip
VSS 20, VSSE 230, VS 280, VSE 280, VSSE 280 115% 230 GL16 spojeni suchy zip
VSS 20, VSSE 20, VS 280, VSSE 280 115x280 bez dérovani upnuté
VSS/E 20, VS/E 280, VSSE 280 115x280 GL11 upnuté
VS 11 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
VSS 20, VSSE 20 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
Atlas Copco VSS 20, VSSE 20 115x 280 GL11 spojeni suchy zip
LS030 H070-3, LS030 S070-3 93x180 bez dérovani upnuté
LS031 H070-3, LSO31 S070-3, LS032 H070-3, LS032 S070-3 93x180 GL3 upnuté
P 63-01 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
KA 330 EKA 90x 190 GL 4 spojeni suchy zip
KA 175, KA 186, KA 186 E 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
KA 320 EKA 93x190 GL4 spojeni suchy zip
KA 320 EKA, KA 300 93x230 GL3 upnuté
BD 175, BD 180 E, DN 41 AE, DN 180 E, KA 185, KA 185 E, KC 185 E 93x230 GL9 upnuté
Black & Decker  y( 962, VB 135 A, CD 400, BN 41 AE 93x230 GL9 upnuté
KA 185, KA 185 E 93x230 bez dérovani upnuté
KA 273 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
P 63-03, P 63-04, P 63-05, BD 273, SR 410 115x 280 bez dérovani upnuté
g[?ié(()fé P 63-04, P 63-05, KA 273, SR 410 E, BD 273, DN 41, BD 175, 115280 GL11 upnuté
VB 135A, DN 180E, KA 185E, KC 962, DN 49, DN 273, VB 250 E, KA274EKA  115x 280 GL11 upnuté

Pokradovani >
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Brusné listy
Pokyny pro pouziti

Rozméry paski a

Vyrobhce Typ arch Forma dérovani Provedeni
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 16 A 80x133 GL18 spojeni suchy zip
GSS 23 AE, GSS 230 A, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 AE 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
PSS 23 A, PSS 180, PSS 240, PSS 180 A, PSS 240 A, PSS 240 AE 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
GSS 230 AVE Professional 93x185 GL 10 spojeni suchy zip
PSS 250 AE, PSS 200 A 93x190 GL 10 spojeni suchy zip
G35 250 U Professonal 95230 s upnute
PSS 22, PSS 23 A, PSS 230, PSS 23, PSS 23 AE, PSS 250 AE, 93x230 GL9 upnuté
Bosch (I;:SS 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 A, PSS 23 AE, 93%230 bez dérovani upnuté
SS 230
GSS 140 A 115x 107 GL 37 spojeni suchy zip
1289 D 115x115 bez dérovani spojeni suchy zip
GSS 140 A 115x140 GL 38 upnuté
ggg ggéAAVGESIErngZ(S)S/i\O/:j, PSS 28 AE/280 AE, PSS 300 AE, 115 % 230 GL16 spofent suchy zip
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE 115x280 bez dérovani upnuté
KLR 210, VLR 210, BLR 170 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
Casals BLR 250, VLR 300 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
LN 216, LR 228 115x 280 bez dérovani upnuté
D26423, D 26422 93x230 GL3 spojeni suchy zip
D26441 108x115 GL 20 spojeni suchy zip
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
DeWalt, ELU VS 71 115x 280 bez dérovani upnuté
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x280 GL1 upnuté
D26420, D26421 115x280 GL1 spojeni suchy zip
D26441 140x 115 GL 33 upnuté
EST 170 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
BSS 150, BT-0S 150 93x230 GL3 upnuté
i RT-0S 30, BT-0S 280 E 115x230 GL 15 spojeni suchy zip
Einhell ERU 270 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
RT-0S 30, BT-0S 280 E 115x 280 GL1 upnuté
SS-G 270, BSS 250 115x 280 GL13 upnuté
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
Fein MSs 641 a, MSs 641 b 115x 280 GL11 upnuté
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 280 GL 11 spojeni suchy zip
Felisatti TP31E 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
TP 115/350 VE, TP 517/AS 115x 280 bez dérovani upnuté
?ESQL‘PIF:E“E(E) FSSPA:USS;I; RS 4 E - STF, RS 400, RS 400 Plus, RTS 400 80133 GL18 spojeniisuchy zip
RS 3-STF, RS4E-STF,RS4,RS4E 80x 165 GL8 upnuté
gg iOgSQ?EFgus RS 3 E, RS 3 E Plus, RS 3 - STF, RS 3 E - STF, RS 300, 93x180 GL17 spofent suchy zip
RS 3 - SFE, RS 3 E - SFE, LRS 93 93 x180 GL 17 spojeni suchy zip
Festool RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93x230 bez dérovani upnuté
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93 x230 GL9 upnuté
RS 1, RS 2, RS 2 E, LRB - IAS, RS 200, RS 100C, RS 100 CQ, RS 200 Q/EQ 115x 230 GL 15 spojeni suchy zip
RS 2-STF,RS2E-STF,RS1-STF,RS2,RS2E 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115x 280 bez dérovéni upnuté
RS 2 - STF, RS 2 E - STF, RS 1 - STF 115x 280 GL 11 upnuté
- 0S 80-2, OSE 80-2 80x133 GL18 spojeni suchy zip
MS 713 115x 105 GL 43 spojeni suchy zip
TET WFO 280 115x280 GL1 upnuté
WFO 280 115x230 GL 15 spojeni suchy zip
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Brusné listy
Pokyny pro pouZiti

’(L’NGSPO‘{
Vyrobce Typ :::::.fry Ll Forma dérovani Provedeni
SV 8 SA 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
FS 10 SB 93x 180 GL 17 spojeni suchy zip
Hitachi SV 12 SG 114x104 GL19 spojeni suchy zip
SV 12 SF 115x115 GL 20 spojeni suchy zip
SV12SD,SvV12V 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
2436, 2437 93x180 GL6 spojeni suchy zip
Dfevo HER 2440 115x 230 GL 15 spojeni suchy zip
2441 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
Kress CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115x 280 GL 11 upnuté
UVA115E 115x 230 GL11 spojeni suchy zip
Mafel] U 115E, UK 115/ 115 E 115x 230 GL 15 spojeni suchy zip
U115, U115E 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
U 115E, UK 115/ 115 E 115x 280 GL1 upnuté
B0 3700, BO 3711 93x230 GL9 upnuté
B0 4554, B0 4556, B0 4565, B0 4555, BO 4566 115x 103 GL19 spojeni suchy zip
. 9045 B, 9045 N, 9046, BO 4900V 115x 230 GL16 spojeni suchy zip
Makita BO 4556, BO 4558, BO 4555 115x140 GL 38 upnuté
B0 4901, 9046 115x 280 bez dérovéni upnuté
9046, BO 4900V 115x 280 GL11 upnuté
SR 4350 93x180 GL17 spojeni suchy zip
SRE 4350 TURBOTEC 93x 185 GL 10 spojeni suchy zip
SR 221, SR 321, SR 4320, SFE 227, SF 226 93x230 bez dérovani upnuté
SR 226, SRE 227, SR 180 INTEC, SRE 4350 TURBOTEC 93x230 GL9 upnuté
SRE 357, SR 356, SR 10-23, SR 10-23 Intec, SR 20-23 93x230 bez dérovéni upnuté
Metabo SR 216, SRE 217, SRA 60 115x115 GL 20 spojeni suchy zip
FSR 200 INTEC 115x103 GL 19 spojeni suchy zip
SR 358, SRE 359, SR 4351, SRE 4351 TURBOTEC 115x230 GL 16 spojeni suchy zip
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115x 280 bez dérovéni upnuté
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359, SRE 4351 TURBOTEC 115x 280 GL11 upnuté
Milwaukee POS 13 80x133 GL 18 spojeni suchy zip
Peugeot PV 240 A, TV 4102 93x180 GL 17 spojeni suchy zip
TV 4003, TV 4103 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
ESS 2590 93x 180 GL 17 spojeni suchy zip
ESS 200 RS 93x185 GL 10 spojeni suchy zip
ESS 1890 C 93x190 GL 10 spojeni suchy zip
S 35, NS 40, NS 40 |, NS-801 93x230 bez dérovéni upnuté
Ryobi 25355223—;\?I NS 801, NS 40, ESS 1890 C, ESS 2590, ESS 200 RS, 93x 230 GL9 S
EQS 2410 115x110 GL 29 spojeni suchy zip
NS-6200, NS 6300 A, ESS 3215V 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
NS 6300 A 115x 280 bez dérovéni upnuté
ESS 3215 VHG 115x 280 GL11 upnuté
7300, 7300 S, 7330, 7390, 7395, 7365 AA 93x180 GL17 spojeni suchy zip
7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93x190 GL 10 spojeni suchy zip
7315, 7320, 7330, 7365 AA, 7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93x230 GL9 upnuté
SKIL 7314 MA 115x110 GL 29 spojeni suchy zip
7312 AA, 7314 MA 115x140 GL 38 upnuté
666, 7381 MA 115x 230 GL 16 spojeni suchy zip
7381 MA 115x 280 GL11 upnuté
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 A <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kéamen O
Podlozka A-papir Kovy univerzalné O

Vyhody: Optimdlni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Sifka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo baleni zhoZi K¢
230 x 280 180 50 269269 894,00 K&
230 x 280 220 50 269275 894,00 K&
230 x 280 240 50 269279 894,00 K&
230 x 280 280 50 269285 894,00 K&
230 x 280 320 50 269289 894,00 K&
230 x 280 360 50 269294 894,00 K&
230 x 280 400 50 269299 894,00 K&
230 x 280 600 50 269314 894,00 K&
230 x 280 800 50 269323 950,00 K&
230 x 280 1000 50 269328 950,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach
’QINGSpOV‘

Brusny papir, vodovzdorny

PS8 C <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kémen (@]
Podlozka C-papir Kovy univerzalné (@]

Vyhody: Optimdlni pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Velmi flexibilni latexovy papir umoZiuje velmi
dobrou pfizplsobivost - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150

Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/100 kusii

Zrno ; “r -

vV mm baleni zhoZi Ke
230 x 280 60 50 269424 1.462,00 K&
230 x 280 80 50 269429 1.375,00 K&
230 x 280 100 50 269435 1.207,00 K&
230 x 280 120 50 269444 1.056,00 K&
230 x 280 150 50 269448 962,00 K&

Brusny papir, vodovzdorny

PS11A <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kamen O
Podlozka A-papir Kovy univerzalné @]

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizplisobivost pfi vysoké stahilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kust
v mm Zmo baleni zhoZi Ké
230 x 280 220 50 2002 1.104,00 K&
230 x 280 240 50 2003 1.104,00 K&
230 x 280 280 50 2004 1.104,00 K&
230 x 280 320 50 2005 1.104,00 K&
230 x 280 360 50 2006 1.104,00 K&
230 x 280 400 50 2007 1.104,00 K&
230 x 280 500 50 2008 1.104,00 K&
230 x 280 600 50 2009 1.104,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 11 A, Brusny papir, vodovzdorny

Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/100 kusti

Zrno ; “r v

v mm baleni zhoZi K¢
230 x 280 800 50 2010 1.174,00 K&
230 x 280 1000 50 11892 1.174,00 K&
230 x 280 1200 50 6616 1.174,00 K&
230 x 280 1500 50 186794 1.174,00 K&
230 x 280 2000 50 186795 1.174,00 K&

Brusny papir, vodovzdorny

PS11C <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Uméla hmota ()
Druh posypu  husty Sklo/Kdmen (@)
Podlozka C-papir Kovy univerzalné @)

Vyhody: Specialni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pFi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo baleni zhoZi K&
230 x 280 60 50 2022 1.852,00 K¢
230 x 280 80 50 2023 1.613,00 K&
230 x 280 100 50 2117 1.423,00 K&
230 x 280 120 50 2116 1.244,00 K&
230 x 280 150 50 2011 1.174,00 K&
230 x 280 180 50 2012 1.104,00 K&
230 x 280 220 50 2013 1.104,00 K¢
230 x 280 240 50 2014 1.104,00 K&
230 x 280 280 50 2015 1.104,00 K¢
230 x 280 320 50 2016 1.104,00 K&
230 x 280 360 50 2017 1.104,00 K&
230 x 280 400 50 2018 1.104,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

kLINGspOV*
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
— Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
T Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné (@]
Podlozka D-papir
I
|
| Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti
(
!
\
li T n’= |
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sika x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno ; v -
v mm baleni zhoZi Ke
230 x 280 40 50 194660 1.268,00 K¢
230 x 280 60 50 194662 1.015,00 K&
230 x 280 80 50 194663 895,00 K&
230 x 280 100 50 194664 821,00 K&
230 x 280 120 50 194665 821,00 K&
230 x 280 150 50 194666 821,00 K&
230 x 280 180 50 194667 821,00 K&
230 x 280 240 50 194668 828,00 K&
230 x 280 320 50 194669 828,00 K&
Dokoncovaci papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel ®
Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné (@)

Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro rucni brouseni a broudeni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
SiFka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno . v
v mm baleni zhoZi K&
230 x 280 40 50 2059 1.294,00 K&
230 x 280 50 50 2060 1.156,00 K&
230 x 280 60 50 2061 1.035,00 K&
230 x 280 80 50 2062 912,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokrafovani PL 31 B, Dokon&ovaci papir

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké
230 x 280 100 50 2048 835,00 K&
230 x 280 120 50 2049 835,00 K&
230 x 280 150 50 2050 835,00 K¢
230 x 280 180 50 2051 835,00 K&
230 x 280 220 50 2052 843,00 K&
230 x 280 240 50 2053 843,00 K&
230 x 280 280 50 2054 843,00 K&
230 x 280 320 50 2055 843,00 K&
230 x 280 400 50 2057 843,00 K&
Brusny papir
PS 33 B 2z
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ®
Druh zrna Korund Drevo ([
Druh posypu  polootevieny Uméla hmota O

Podlozka B-papir

Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sivka x délka Jednotka €islo druhu Cena/100 kusi
v mm Zrmo baleni zhoZi K&
230 x 280 150 50 149528 949,00 K&
230 x 280 180 50 147853 949,00 K&
230 x 280 220 50 149529 958,00 K&
230 x 280 240 50 147854 958,00 K&
230 x 280 280 50 149793 958,00 K&
230 x 280 320 50 149530 958,00 K&
230 x 280 400 50 148971 958,00 K&
230 x 280 500 50 170667 958,00 K&
230 x 280 600 50 170668 958,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Brusny papir

PS33C

Rozmezi zrnitosti:

2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O

Podlozka

C-papir

Vyhody: Vysoky Ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti

’Q’NGSPO‘{

40 60 80 100 120
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno , “r -
vV mm baleni zhoZi Ke
230 x 280 40 50 147849 1.502,00 K&
230 x 280 60 50 147850 1.189,00 K&
230 x 280 80 50 147851 1.041,00 K&
230 x 280 100 50 149719 949,00 K&
230 x 280 120 50 147852 949,00 K&
Brusny papir, aktivni pFisada
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota o

Rozmezi zrnitosti:

Druh posypu  polootevieny

Podlozka

B-papir

Vyhody: Kvalitni produkt pro opracovéni barev, lak(i a tmell - Vysoky ubér - Vyrazné snizend

schopnost zanaseni, prodlouZena Zivotnost diky dodatecné aktivni vrstvé

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Doddavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objedndni na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Pasky s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir ANTISTATIC

PS 22 FACT 34

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @® Ocel (@)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné O  NeZelezné kovy @]
Druh posypu  husty Barva/Lak/Tmel O

Podlozka F-papir Uméla hmota O

Vyhody: Vysoce kvalitni produkt pro tvrdé dFevo - Dobré stabilita na hrandch - SniZena schopnost
zanaseni diky ACT a antistatické Gpravé

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno : wr -
v mm baleni zhoZi K¢
115 x 280 40 100 6529 1.898,00 K&
115 x 280 60 100 6531 1.507,00 K¢
115 x 280 80 100 6532 1.324,00 K&
115 x 280 100 100 6533 1.209,00 K¢
Brusny papir
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
] T L1 Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
1| Druh zrna Korund Drevo [ J
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné O

Podlozka D-papir

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Mnohostranné oblasti pouZiti

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Sitka x délka Jednotka €islo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo baleni zhoZi K&
115 x 280 60 100 194673 582,00 Ké
115 x 280 80 100 194674 523,00 K&
115 x 280 120 100 194676 485,00 K&
115 x 280 180 100 194679 485,00 K&
115 x 280 240 100 194680 489,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Pasky s papirovou podloZkou

Brusiva na podlozkach

Dokoncovaci papir

PL 31B

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné (@]

Podlozka B-papir

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brouseni a brouseni rucni

bruskou - Velmi jemny vybrus

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
93 x 230 40 100 2416 513,00 K&
93 x 230 60 100 2418 419,00 K&
93 x 230 80 100 2419 376,00 K&
93 x 230 100 100 2390 348,00 K&
93 x 230 120 100 2391 348,00 K&
93 x 230 180 100 2393 348,00 Ké
93 x 230 240 100 2395 352,00 K&
93 x 230 40 GL9 100 2665 841,00 K&
93 x 230 60 GL9 100 2667 747,00 K&
93 x 230 80 GL9 100 2668 703,00 K&
93 x 230 120 GL9 100 2670 676,00 K&
93 x 230 180 [716L9 100 2684 676,00 K&
115 x 280 40 100 2412 775,00 K&
115 x 280 60 100 2414 635,00 K&
115 x 280 80 100 2415 569,00 K&
115x 280 100 100 2379 528,00 K¢
115x 280 120 100 2380 528,00 K&
115 x 280 150 100 2381 528,00 K&
115 x 280 180 100 2382 528,00 K&
115 x 280 220 100 2383 532,00 K&
115 x 280 240 100 2384 532,00 K&
115 x 280 60 GL1 100 5324 963,00 K&
115 x 280 80 GL1 100 5323 897,00 K&
115 x 280 120 GL1 100 5321 856,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [ J
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel [ )
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné
brouseni

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 220 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ® Ocel O
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Barva/Lak/Tmel O

Podlozka E-papir Uméla hmota O

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Sitka x délka Zmo Druh ) Jednotl,(a Cislo dr}lhu Cena/. 1(10 kusti
v mm provedeni baleni zhoZi Ke
70 x 125 60 100 147593 763,00 K&
70 x 125 80 100 140608 693,00 K&
70 x 125 100 100 131668 648,00 K&
70 x 125 120 100 129801 648,00 K¢
70 x 125 150 100 135581 648,00 Ké
70 x 125 180 100 129802 648,00 K&
80 x 133 40 [lGL1s 100 149852 1.189,00 K&
80 x 133 60 GL 18 100 149853 1.006,00 K¢
80 x 133 80 GL 18 100 149854 920,00 K&
80 x 133 100 6L 100 149855 866,00 K&
80 x 133 120 JeL1s 100 149857 866,00 K&
80 x 133 150 [JeL1s 100 232741 866,00 K¢
80 x 133 180 [IGL1s 100 232742 866,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Pasky s papirovou podlozkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokragovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

’Q’NGSPO‘{

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
80 x 133 220 [LJGL18 100 206371 871,00 K&
100 x 115 80 100 103378 832,00 K&
100 x 115 100 100 103379 774,00 K&
100 x 115 120 100 103380 774,00 K&
100 x 115 150 100 103381 774,00 K&
115x 115 80 100 82076 780,00 Ké
115x 115 120 100 81637 713,00 K&
115x 115 150 100 94721 713,00 K&
115 x 230 40 GL 15 100 122331 2.384,00 K&
115 x 230 60 GL 15 100 116647 1.928,00 K¢
115x 230 80 GL15 100 116648 1.713,00 K&
115 x 230 100 GL 15 100 116649 1.579,00 K&
115 x 230 120 GL 15 100 114942 1.579,00 K&
115 x 230 150 GL 15 100 111500 1.579,00 K&
Brusny papir na suchy zip
PS 33 BK & &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. — Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ()
t ! Druh zrna Korund Drevo o
I Druh posypu  polootevieny Uméla hmota @)
B Podlozka B-papir
Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Sitka x délka Zrno Druh . Jednotl’(a Cislo dr}lhu Cena/100 kusti
v mm provedeni baleni zhoZi Ké
70 x 125 150 100 151784 470,00 K&
70 x 125 180 100 148228 470,00 K¢
70 x 125 220 100 155500 473,00 K¢
70 x 125 240 100 152381 473,00 K&
70 x 125 280 100 197133 473,00 K&
80 x 133 150 [LlGL18 100 149107 658,00 K&
80 x 133 180 GL 18 100 147479 658,00 K&
80 x 133 220 GL 18 100 149819 661,00 K&
80 x 133 240 GL 18 100 148050 661,00 K&
80 x 133 320 [JGL1s 100 149897 661,00 K&
80 x 133 400 [L7lGL1s 100 149899 661,00 K&
93 x 178 150 [lGL17 100 149138 783,00 K&
93x 178 180 GL 17 100 148047 783,00 K¢
93 x 178 240 GL17 100 148048 789,00 K&
100 x 115 150 100 148658 552,00 K&
100 x 115 180 100 147104 552,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.

Pokracovani -
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Pasky s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 33 BK, Brusny papir na suchy zip

Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké
100 x 115 240 100 147105 556,00 K¢
115 x 230 150 GL 15 100 149820 1.123,00 K&
115 x 230 180 GL 15 100 147183 1.123,00 K&
115 x 230 220 GL 15 100 149486 1.132,00 K&
115x 230 240 GL 15 100 147184 1.132,00 K&
115 x 230 320 GL 15 100 147185 1.132,00 Ké
Brusny papir na suchy zip
PS 33 (K &g &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:

e Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )

i I Druh zrna Korund Drevo [ )

i I Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O

B Podlozka C-papir
Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusi
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi Ké

70 x 125 80 100 155072 500,00 K&
70 x 125 100 100 151786 470,00 K&
70 x 125 120 100 151785 470,00 K&
80 x 133 40 [JGL1s 100 146974 869,00 K&
80 x 133 60 [JGL18 100 146975 749,00 K&
80 x 133 80 [L-lGL18 100 146976 693,00 K&
80 x 133 100 [GL18 100 146977 658,00 K&
80 x 133 120 [LrlGL18 100 147169 658,00 K&
93x 178 40 GL17 100 146970 1.112,00 K&
93 x 178 60 [7IGL17 100 146971 926,00 K&
93x 178 80 GL17 100 146972 838,00 K&
93x 178 100 [7IGL 17 100 146973 783,00 K&
93x178 120 [IGL17 100 148046 783,00 K&
100 x 115 80 100 147101 590,00 K&
100 x 115 100 100 147102 552,00 K&
100 x 115 120 100 147103 552,00 K¢
115x 230 40 GL 15 100 146966 1.649,00 K&
115 x 230 60 GL 15 100 146967 1.350,00 K&
115 x 230 80 GL 15 100 146968 1.210,00 Ké
115 x 230 100 GL 15 100 146969 1.123,00 Ké
115 x 230 120 GL 15 100 147182 1.123,00 K&
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Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.



Pasky s podloZkou na filmu na suchy zip
Brusiva na podlozkach

’(LINGS‘»OV*

Brusny film na suchy zip s aktivni pFisadou

FP 73 WK & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. e Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
11 Druh zrna Korund Uméla hmota O
II l Druh posypu  polootevieny
!I | Podlozka Film

Vyhody: Specidlni produkt pro opracovani lakd, barev a tmelli s podlozkou na filmu odolnou proti
l roztrZeni - Velmi dobra pfizplisobivost na okraji diky soudrznosti zrn - Silné sniZené zanaseni,
vyrazné prodlouZena Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Lepici vrstva, samolepici

(539%Y

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip
prvek (hribovd hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah otmyr
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individuding nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Ruéni kostka

Rucni kostka

HK 100

Vyhody: Velmi vhodny pro rovinné a lehce vyduté plochy - Ru¢ni brouseni diky ergonomickému

tvarovani
Sitka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi Ké
68 x 118 x 40 1 185320 174,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGS‘»OV*
Brusné pldtno, hnédé
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Ocel @® Nerez ( J
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota @]
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Dfevo [

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny produkt - Optimdlini prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo baleni zboZi Ke
230 x 280 30 50 2083 4.015,00 K&
230 x 280 40 50 2084 3.504,00 K&
230 x 280 50 50 2085 3.274,00 K&
230 x 280 60 50 2086 3.069,00 K&
230 x 280 80 50 2087 2.864,00 K&
230 x 280 100 50 2088 2.737,00 K&
230 x 280 120 50 2089 2.737,00 K&
230 x 280 150 50 2090 2.737,00 K&
230 x 280 180 50 2091 2.737,00 K&
230 x 280 220 50 2092 2.762,00 K¢
230 x 280 240 50 2093 2.762,00 K&
230 x 280 280 50 2094 2.762,00 K&
230 x 280 320 50 2095 2.762,00 K¢
230 x 280 360 50 2096 2.762,00 K&
230 x 280 400 50 2097 2.762,00 K&
230 x 280 500 50 2098 2.762,00 K¢
230 x 280 600 50 5334 2.762,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, modré

KL371X <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Klih Kovy univerzalné [
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty
Podlozka X-bavina

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni produkt pro rovinné runi brouseni

Rozmezi zrnitosti:

30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo baleni zhoZi Ke
230 x 280 40 50 2100 2.323,00 K&
230 x 280 50 50 2101 2.177,00 K&
230 x 280 60 50 2102 2.048,00 K&
230 x 280 80 50 2103 1.922,00 K&
230 x 280 100 50 2104 2.113,00 K&
230 x 280 120 50 2105 1.841,00 Ké
230 x 280 150 50 2106 1.841,00 K¢
230 x 280 180 50 2107 1.841,00 K&
230 x 280 220 50 2108 1.855,00 K&
230 x 280 240 50 2109 1.855,00 K¢
230 x 280 280 50 119885 1.855,00 K&
230 x 280 320 50 119886 1.855,00 K&
230 x 280 360 50 119887 1.855,00 K&
230 x 280 400 50 119888 1.855,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Archy s tkaninovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

’(LINGSpO"‘
Brusné pldtno, hnédé
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
Podlozka JF-bavina Nerez O

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni produkt pro profilové brouseni - Optimalni pfizpGsobivost k
obrobku diky vysoce flexibilni bavinéné podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Sika x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo baleni zhoZi K¢
230 x 280 40 50 218047 2.870,00 K&
230 x 280 60 50 218050 2.528,00 K&
230 x 280 80 50 218051 2.366,00 K&
230 x 280 100 50 218052 2.266,00 K&
230 x 280 120 50 218053 2.266,00 K&
230 x 280 150 50 218054 2.266,00 K&
230 x 280 180 50 218055 2.266,00 K&
230 x 280 220 50 218056 2.286,00 K&
230 x 280 240 50 218057 2.286,00 K&
230 x 280 280 50 218058 2.286,00 K¢
230 x 280 320 50 218059 2.286,00 K&
230 x 280 400 50 218061 2.286,00 K¢
230 x 280 600 50 218063 2.286,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Pasky s tkaninovou podlozkou
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno, hnédé

KL 361 JF 34

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ® Nerez (
Druh zrna Korund Kovy univerzalné ® Uméld hmota @]
Druh posypu  husty NeZelezné kovy [

Podlozka JF-bavina Drevo [

Vyhody: Kvalitni univerzalné pouZitelny produkt - Optimalni prizplsobivost k obrobku diky vysoce
flexibilni podloZce - Lze Cisté a jednoduse roztrhnout

Rozmezi zrnitosti:

30 40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

Zrno : wr -

v mm baleni zhoZi K¢
115 x 280 40 100 73953 2.041,00 K&
115 x 280 60 100 74436 1.809,00 K&
115x 280 80 100 72227 1.699,00 K&
115 x 280 120 100 72488 1.631,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi p¥i vyrobé& zboZi viz str. 111. PouZiti: viz str. 109 - 113.
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Vliesové archy

’(L’NGSPO‘{
Brusny vlies
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Dfevo [
Barva/Lak O
Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se existujici kreshé
Sifka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Barva . . : o “
v mm jemnosti baleni zhoZi K¢
152 x 229 Hnéda coarse 10 258862 8.294,00 K&
152 x 229 Zelena very fine 10 258864 3.487,00 K&
152 x 229 Zelend general purpose 10 258865 2.864,00 K&
152 x 229 Cervenohn&da very fine 10 258866 2.864,00 K&
Informace o obsaZenych velikostech zrnitosti viz tabulka str. 132.
Brusny vlies
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak @® Dievo @]
Druh zrna SiC Uméla hmota [
Nerez [
Kovy univerzalné O
Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchii, napf. prizplisobeni se existujici kreshé
Sitka x délka Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Barva . . N o -
v mm jemnosti baleni zhoZi Ke
152 x 229 Cernad medium 10 258863 3.598,00 K&
152 x 229 Seda ultra fine 10 258867 3.598,00 K&
152 x 229 Bila cleaning 10 258868 3.048,00 K&

Informace o obsaZenych velikostech zrnitosti viz tabulka str. 132.

27

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 109.
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Vliesové archy

Brusny vlies

NPA 400 Set

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti O!JIasti pouZiti
= — — korund: SiC:
Pojivo Uméla prys.kynce TR ° Barva/Lak °
Brebmg <oping ) Kovy univerzalné [ ) Uméla hmota [
Dfevo [ J Nerez (]
Barva/Lak @] Kovy univerzalné O
Uméla hmota O Drevo O

Vyhody: Vyborny pro zuslechtovani povrchil, napf. prizplisobeni se existujici kreshé - Set, viechny

barva
Sitka x délka Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusti
v mm baleni zhoZi Ké
152 x 229 1 258869 30.142,00 K&
Zrno 80 120 320 800 Bez zrna
Stupeii jemnosti coarse medium very fine ultra fine non-abrasive
coarse A -
Hnéda
medium C -
Cerna
medium HD -
Zelena
Z
§5 T
oRCl IS5 general purpose -
@wg ({3 Zelend
So 9@
g3 =9
S
very fine A -
Cervenohnéda
ultra fine C -
Seda
\

non-abrasive -
Seda

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 109.

132



Poznamky &
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Brusné houby

Brusnd houba flexibilni, 4-stranné posypand

SK 500 <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Dfevo

Uméla hmota

Oo|0|e|®

Kovy univerzalné

Vyhody: Pro rovinné a hranové brouseni (4 stranné brusivo) - Pro rovinné a tvarované povrchy
diky flexibilnimu pénovému jadru - Robustni, umyvatelné a znovupouzitelné

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 180 220 280
Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo baleni zhoZi Ke
100 x 70 x 25 60 100 125279 20,00 K&
100 x 70 x 25 80 100 225165 20,00 K&
100 x 70 x 25 100 100 125280 20,00 K&
100 x 70 x 25 120 100 225166 20,00 Ké
100x 70 x 25 180 100 225167 20,00 Ké
100 x 70 x 25 220 100 225168 20,00 Ké
100 x 70 x 25 280 100 225169 20,00 K&

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand

SW 501 <5

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Drevo

Uméla hmota

O|0|e|e@

Kovy univerzalné

Vyhody: Hedvabné matny brus - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolna proti roztrZeni,
nemackava - Umyvatelna a znovupouZitelna

Rozmezi zrnitosti:

120 220
Sitka x délka x vyZka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno ; wr v
v mm baleni zhoZi K¢
123x96x 12,5 120 100 125281 19,00 K&
123 x96 x 12,5 220 100 125282 19,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 109.
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Brusné houby

Brusnd houba, flexibilni, 2-stranné posypand

SW 502

Rozmezi zrnitosti:

’(LINGS‘»OV*

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel
Druh posypu  husty Drevo

Uméla hmota

Oo|j0|e@|®

Kovy univerzalné

Vyhody: Jemny finis - Pro lehce a silné tvarované povrchy - Odolna proti roztrZeni, nemackava -
Umyvatelna a znovupouZzitelna

120 220
Sika x délka x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno ; o v
v mm baleni zhoZi Ke
123 x96 x 12,5 120 100 244377 19,00 K&
123 x96 x 12,5 220 100 244379 19,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

Pozor: PouZiti: viz str. 109.
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Kotouce
Pokyny pro pouziti

Formy dérovani

Firma Klingspor nabizi mnoZstvi vyrobk( s dérovanim. Forma dérovani je urcena typem Vasi brusky. Ve vedlejsi tabulce naleznete nejpouziva-
néjsi typy brusek s poZadovanou formou dérovani. Na ndsledujicich strankach naleznete v tabulkach popisu vyrobkd rizné formy dérovani.

GLS 1

2 150 mm

8 odsavacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 120 mm

+ 1 stfedni otvor @ 17 mm

GLS 3

2 150mm

6 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 80 mm

GLS 24
98 x 148 mm
7 odsévacich dér @ 10 m

GLS 2

2 150mm

8 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 65 mm

GLS 4

g 115mm

8 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 65 mm

GLS 47

2 150mm

8 odsdvacich dér @ 9 mm

v kruhu @ 120 mm,

6 odsavacich dér @ 9 mm

v kruhu @ 80 mm

+ 1 stfedni otvor @ 17 mm

r ’

Jina dérovani na vyZadani!

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

0 = bez 10 = kruhovy
otvoru otvor

GLS 5

9 125mm

8 odsavacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 65 mm

GLS 51

150 mm

8 odsdvacich dér @ 10 mm
v kruhu @ 120 mm,

8 odsdvacich dér @ 8 mm
v kruhu @ 65 mm

+ 1 stfedni otvor @ 10 mm

30 = hvéz-
dicovy
otvor

GLS 15
Trojuhelnik @ 96 mm
6 odsdvacich dér @ 8 mm

v kruhu @ 52 mm

GLS 52

9 225mm

10 odsévacich dér @ 12 mm
v kruhu @ 105 mm

GLS 27

2 125mm

8 odsdvacich g 10mm

v kruhu @ 90 mm

+ 1 stfedni otvor g 10mm

Provedeni Pramér kotoude PodloZka papir Minimalni odbér PodloZka tkanina Minimalni odbér
do 50mm 5.000 ks 5.000 ks
do 90 mm 2.500 ks 2.500 ks
do 125mm 1.000 ks 1.000 ks

Kotouce standardni do 200 mm PS11C, PS 22 FACT 500 ks (S310X, CS 321X 500 ks
do 400 mm 200 ks 200 ks
do 600 mm 100 ks 100 ks
600 mm a vice 25 ks 25 ks
do 50mm 5.000 ks 5.000 ks
do 90mm PS 21 FK, PS 22K, 2.500 ks 2.500 ks
do 125mm PS 33 BK/CK, 1.000 ks 1.000 ks

Kotouce suchy zip do 200 mm :Zg % EKWK/CWK 500 ks CS 411 XK 500 ks
do 400 mm FP 73 WK 200 ks 200 ks
do 600 mm PS 19 EK 100 ks 100 ks
600 mm a vice 25ks 25 ks
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Kotouée

O
Pokyny pro pouziti KL inGspO%,
o s ap , ,
Excentrické brusky a trojihelnikové brusky (delta-brusky)
Vyrobce T Pramér v mm S Vyroh T Priimé Iy
Y yp dérovani yaonce yp rimer v .mm dérovani
Delta DSE 260 105x105x 105 GLS 17 RO 90 DX FEQ-Plus 90 GLS 41
FS2D 98x148 GLS 24 DS 400, DTS 400 98x148 GLS 24
EX 400, EXE 400, EX 450, 95 ASG DX 93 94x94x94 GLS 16
EXE 460-125, EX 125 E, EX 125 ES S 125, £ 125 £
AEG o ; )
et o0l EXE 450 nastavitelny na 125 GLS 5 ES 125 E-PLUS, ES 125 PLUS 125 GLS 5
EXE 450 150 GLS 2 (7) ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125
EXE 460 - 150, ROS 150 E, Q-Plus, ES 125 Q, ETS 125, LEX 2
EX 150 E 150 GLS 3 125/3, LEX 1 125/7, LEX 3 125/3, 125 6Ls 27
Festool LEX 3 125/5
EX/E 450 150 GLS 7
RO 125 FEQ-Plus 125 GLS 27
LST 21 R350, LST 22 R350, - S
LST 22 R325, LST 20 R350 ET2E 150 GLS 2
VS 11D 98x148 GLS 24 ET 2 E - Plus, RO 150, RO 150 E,
LST 30 Ho011 u be dErovéni RO 2 E-Plus, LEX 3 150/3 , LEX 150,
SEL- 2 2 LN ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7E, 150 6LS 1
LST 20 R525, LST 20 R550 125 bez dérovani WTS 150/7 E-Plus, ETS 150/5 EQ, ETS
LST 21 R525, LST 21 RS50, s ass 150/5 EQ-E, ETS 150/5 EQ-Plus
LST 22 R525, LST 22 R550 Multi-Jetstream (8+8+1) 150 GLS 51
TXE 150 nastavitelny na 125 GLS 5 0D 100-2, ODE 100-2 98x148 GLS 24
LST 20 R625, LST 20 R650, LST 30 150 bez dérovani XS 712, XS 713 125 GLS 5
H090-15, LST 30 5090-15 Flex
Atlas Copco X 1107 VE, XS 1107 VE 150 6LS3
ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650,
LST 22 R625, LST 22 R650, LST31 ORE 125-2 125 GLS 27
H90-15, LST31 590-15, LST32 H090- Hilti WFE 150, WFE 380, WFE 450 E 150 GLS 3
1L, (A SO, (B AR, FSV 13 Y, TSV 13 Y, SV 13 YA 125 GLS 5
62438-6.5N Pro, G2438-6.5I Pro, 150 ASE Hitachi G :
62438-6.31 Pro, G2438-6.10I Pro, SAY 150 A 150 GLS 3
62438-6.5C Pro, G2438-6.3N Pro, oLz nerl O 5 57 ()
62438-6.3C Pro, G2438-6.10N Pro,
(2438-6.10C Pro, G2438-10Velcro6 CDS 6425, CDS 6420, CDS 6422 E 105 GLS 17
Pro, LST 22 R650-9 CPS 6115-1, 6115 E 115 GLS 4
IXETS0 150 S Kress CPS 6125-1, CPS 6125 E,
VP510 96 x96x 96 GLS 15 CPS 6125 E SET, HEX 1385 E, 125 GLS 5
HEX 6385 E, 300 EXE
KA 510 94x94x94 GLS 15
900 MPS, 900 HEX /2 150 GLS 3
KA 165 GT (mouse) GLS 25
Mafell UT 150 E, UX 150 E 150 GLS 1,3, 47
s KA 230 E GLS 34
Decker BO 4561, BO 4565 9696 %96 GLS 15
BD190, BD190 E, BD190S, BD190D,
XTA9OEK, KS 191 EK, KA 198, KA 125 AGE . B0 5000, BO 5010, BO 5041,
190, KA 190 E, KA 190'S, KA 198GT, Makita BO 5031 K, BO 5021, 125 GLS 5
KA220, KA220G, KAL91EK B0 5021 K, B0 5041 K
Delta GDA 280 E, Delta PDA 100, PDA B0 6030, BO 6040 J 150 GLS 1
10-92, Delta PDA 120 E, Delta PDA 96 %96 x 96 GLS 15 DS E 130, DS E 170, DS E 180 96 %96 x 96 GLS 15
240 E, PDA 180, PDA 180 E
DSE 300, DSE 300 Intec, DSE 280 INTEC ~ 94x94x 94 GLS 15
PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE 115 GLS 4
SXE 400 80 GLS 13
PEX 300 A/AE, GEX 125-150 AVE Pro- Metabo
Bosch fessional, PEX 400 AE, PEX 12 A , PEX D2 12, [F 200 (MG, FE423 125 6LS 5
12 AE, PEX 125 A-1, PEX 125 AE, PEX 125 GLS 5 TURBOTEC, SXE 425, SXE 325 INTEC
270 A/AE, GEX 125 A, GEX 125 AC, SX E 425 XL, SX E 450 Duo, 150 AGE
GEX 125-1 AE, PEX 220 A SXE 450 TURBOTEC,
PEX 15 AE, GEX 150 AE, GEX 150 AC/E, | ASE PDS 13, FS 2D 98x148 GLS 24
GEX 150 Turbo, PEX 420 AE Yt —" 125 ASE
ES 55 E , DWA423, D26453 125 GLS 5
DeWalt ROS 150 E 150 GLS 3
ES 56 E, ES 56 EK, DW443, D 26410 150 GLS 3
PAE 115 115 GLS 4
DE-G 200 E 94x94x94 GLS 15 Peugeot
PRX 150 E 150 GLS 3
EX 115 115 GLS 4
Einhell Pro Tool ESP 150 E 150 GLS 3
el e ERO 2412V, CRO 180M
EX-G 125, BT-RS 420 E, 125 GLS 5 Ryobi TRAT, G 125 GLS 5
BES 125 E, BRS 380 E :
e o~ r——— 7110 AA, 7115 AA 96 %9696 GLS 15
MSF 636-1, M 10000-5, XS 712 125 6Ls 5 SKIL D L a4
7400, 7425, 7430, 7435,
MSf 636-1 150 GLS 26 P iy s P 125 GLS 5
Fein MSf 649-2 a/b, M 10000-6 150 GLS 2 (7) Stayer RO 150 E, LRT 150 e 57
RUTRL,2000 o0 52 LRE 84 H, RTE84H 125 6LS 5
Wegoma
X 1Lk Wiz =l s 3 RX 91 C, RT188N, RTE46L, RTEL46L 150 6LS 3
ROT 14-200 E 200 GLS 3
Felisatti UPERAES, WP EPA, 150 GLS 3

TP 522 AS/CE, RGF 150/600 E

Pokud zde Vami pouZivanou brusku nenaleznete, obratte se prosim na nds. My Vam
radi ddle pomGzeme. Jestlize Vami pouZivany vyrobek neni na skladé, radi jej pro Vés
zhotovime, pfi dodrZeni odpovidajiciho minimdlniho mnoZstvi.
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Kotouce s papirovou podloZkou
Brusiva na podlozkach

Brusny papir, vodovzdorny

PS11C

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna SiC Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty Sklo/Kéamen O
Podlozka C-papir Uméla hmota O

Vyhody: Specidlni produkt pro autoopravny a lakovny - Pro tvrdé a houZevnaté povrchy - Dobra
prizplsobivost pFi vysokeé stahilité - Pro brouseni za sucha i za mokra

Rozmezi zrnitosti:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach
kLINGspOV*

Brusny papir na suchy zip

PS 19 EK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice DFevo ()
Druh zrna SiC Barva/Lak/Tmel o
Druh posypu  husty Uméla hmota [
Podlozka E-papir Sklo/Kamen [

Vyhody: Tvrdé a ostré zrno siliciumkarbid pro tvrdé a obtiZné se obrabéjici materidly - Robustni
vysoce vykonny kotouc se stabilni papirovou podlozkou (E) pro hrubé brouseni, mezibrus a jemné
broudeni

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 60 80 100 120 220 400

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Brusny papir na suchy zip

PS 21 FK g &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ()
Druh zrna Zirkonkorund Nerez ([
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

Podlozka F-papir

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Optimalni sloZeni pro
hrubé brouseni a konecnou tpravu nerezové oceli - Dlouha Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 8 100 120 150 180 240 320 400

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi Ké
115 40 Oo 50 237224 1.267,00 K&
115 60 oo 50 248808 1.030,00 K&
115 80 Oo 50 249326 918,00 K&
115 120 Qo 50 249327 849,00 K&
115 150 0o 50 248809 849,00 K&
115 240 o)) 50 255347 855,00 K&
125 40 0o 50 246857 1.442,00 K&
125 60 0o 50 237780 1.165,00 K&
125 80 Oo 50 237781 1.035,00 K&
125 120 oo 50 237782 953,00 Ké
125 150 Qo 50 255348 953,00 K&
125 240 o) 50 237785 962,00 K&
150 40 Qo 50 230312 1.938,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 21 FK, Brusny papir na suchy zip

Pramér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kust

Zrno . N o v

v mm provedeni baleni zhoZi Ke
150 60 oo 50 230313 1.549,00 K&
150 80 Oo 50 230314 1.365,00 K&
150 120 Oo 50 246488 1.251,00 K&
150 150 oo 50 239244 1.251,00 K&
150 240 Oo 50 251509 1.262,00 K&

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K &F

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Dfevo @® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [

Druh posypu  polootevieny Nerez O

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dreva - Homogenni kresha - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Priimér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K¢
96 40 GLS 15 50 142134 772,00 K&
96 60 GLS 15 50 142135 631,00 K&
96 80 GLS 15 50 142136 566,00 K&
96 100 GLS 15 50 145055 525,00 K&
96 120 GLS 15 50 142137 525,00 K&
96 150 GLS 15 50 146336 525,00 K&
96 180 GLS 15 50 142138 525,00 Ké
96 240 GLS 15 50 142139 529,00 Ké

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

’QINGSpOY*
Brusny papir na suchy zip
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Nerez O
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel (@]

Vyhody: Univerzdini brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresha - K dispozici
r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi K&
115 24 oo 50 6754 1.367,00 K&
115 40 oo 50 2785 1.051,00 K&
115 60 oo 50 2786 857,00 K&
115 80 Oo 50 6756 765,00 K&
115 100 oo 50 2787 707,00 K&
115 120 oo 50 6757 707,00 K&
115 150 oo 50 80046 707,00 K&
115 180 oo 50 2788 707,00 K&
115 220 Qo 50 88330 713,00 K&
115 240 oo 50 88333 713,00 K&
115 320 Oo 50 95561 713,00 K&
115 400 oo 50 111470 713,00 Ké
115 40 GLS 4 50 82938 1.051,00 K&
115 60 GLS 4 50 82940 857,00 K&
115 80 GLS 4 50 82941 765,00 K&
115 100 GLS 4 50 82942 707,00 K&
115 120 GLS 4 50 82944 707,00 K&
115 180 GLS 4 50 82946 707,00 K&
115 240 GLS 4 50 87424 713,00 K&
125 24 oo 50 7300 1.562,00 K&
125 40 oo 50 2294 1.195,00 K&
125 60 oo 50 2295 968,00 K&
125 80 oo 50 6774 860,00 K&
125 100 oo 50 2296 793,00 K&
125 120 oo 50 6775 793,00 K&
125 150 oo 50 78163 793,00 K&
125 180 oo 50 62107 793,00 K&
125 220 oo 50 97176 800,00 K&
125 240 Qo 50 91922 800,00 K&
125 320 oo 50 93284 800,00 K&
125 400 Qo 50 130114 800,00 K&
125 24 GLS 5 50 89485 1.562,00 K&
125 40 GLS 5 50 89486 1.195,00 K&
125 60 GLS 5 50 89488 968,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokragovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip

142

Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K¢
125 80 GLS 5 50 89489 860,00 K&
125 100 GLS 5 50 89491 793,00 K&
125 120 GLS 5 50 89493 793,00 K&
125 150 GLS 5 50 89494 793,00 K&
125 180 GLS 5 50 89495 793,00 K&
125 220 GLS 5 50 90758 800,00 K&
125 240 GLS 5 50 92753 800,00 K&
125 320 GLS 5 50 89496 800,00 K&
125 400 GLS 5 50 104778 800,00 K&
125 40 GLS 27 50 260795 1.195,00 K¢
125 60 GLS 27 50 260796 968,00 K&
125 80 GLS 27 50 260797 860,00 K&
125 100 GLS 27 50 260798 793,00 K&
125 120 GLS 27 50 260799 793,00 K&
125 150 GLS 27 50 260800 793,00 K&
125 180 GLS 27 50 260801 793,00 K&
125 240 GLS 27 50 260802 800,00 K&
150 24 Oo 50 2474 2.120,00 K&
150 40 oo 50 20207 1.602,00 K&
150 60 oo 50 6649 1.283,00 Ké
150 80 oo 50 6936 1.132,00 K&
150 100 oo 50 6697 1.038,00 K&
150 120 Oo 50 6937 1.038,00 K¢
150 150 oo 50 71140 1.038,00 K&
150 180 oo 50 4022 1.038,00 K&
150 220 oo 50 93324 1.048,00 Ké
150 240 oo 50 91605 1.048,00 K&
150 320 oo 50 91721 1.048,00 K&
150 400 oo 50 129092 1.048,00 K&
150 24 GLS 1 50 6516 2.120,00 K&
150 40 OGS 1 50 6520 1.602,00 K&
150 60 GGLS 1 50 6523 1.283,00 K&
150 80 GLS1 50 6524 1.132,00 K&
150 100 GLS1 50 6525 1.038,00 K&
150 120 DGLS1 50 6526 1.038,00 K&
150 150 GLS1 50 80722 1.038,00 K&
150 180 OGS 1 50 6611 1.038,00 K&
150 220 GGLS 1 50 98990 1.048,00 K&
150 240 DGLS1 50 89451 1.048,00 K¢
150 320 GLS1 50 89450 1.048,00 K&
150 400 DGLS1 50 129389 1.048,00 K&
150 40 GLS 2 50 74088 1.602,00 K&
150 60 GLS 2 50 72633 1.283,00 K¢
150 80 GLS 2 50 72632 1.132,00 K&
150 100 GLS 2 50 73490 1.038,00 K&
150 120 GLS 2 50 72628 1.038,00 Ké
150 150 GLS 2 50 79862 1.038,00 K&
150 180 GLS 2 50 72624 1.038,00 K&
150 240 GLS 2 50 91814 1.048,00 K&
150 24 GLS 3 50 93321 2.120,00 K¢
150 40 GLS 3 50 89181 1.602,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.

Pokracovani -



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

’Q’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokragovani PS 22 K, Brusny papir na suchy zip
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi K¢
150 60 GLS 3 50 86634 1.283,00 K&
150 80 GLS 3 50 86635 1.132,00 K&
150 100 GLS 3 50 97072 1.038,00 K¢
150 120 GLS 3 50 86636 1.038,00 K¢
150 150 GLS 3 50 86637 1.038,00 K&
150 180 GLS 3 50 87528 1.038,00 K&
150 220 GLS 3 50 100157 1.048,00 K&
150 240 GLS 3 50 97778 1.048,00 K&
150 320 GLS 3 50 97779 1.048,00 K&
150 400 GLS 3 50 128356 1.048,00 K¢
150 40 GLS 51 50 306611 1.602,00 K&
150 60 GLS 51 50 306612 1.283,00 K&
150 80 GLS 51 50 305559 1.132,00 K&
150 100 GLS 51 50 306507 1.038,00 K&
150 120 GLS 51 50 305560 1.038,00 K&
150 150 GLS 51 50 306508 1.038,00 K&
150 180 GLS 51 50 306509 1.038,00 K&
150 240 GLS 51 50 309471 1.048,00 K&
180 24 oo 50 2782 2.985,00 K&
180 40 oo 50 2476 2.255,00 K¢é
180 60 oo 50 2477 1.804,00 K&
180 80 oo 50 6914 1.592,00 K&
180 100 Oo 50 2783 1.460,00 K&
180 120 Oo 50 6915 1.460,00 K¢
200 40 oo 50 77659 2.749,00 K&
200 60 oo 50 77660 2.198,00 K&
200 80 oo 50 77656 1.939,00 K¢
200 100 oo 50 77658 1.777,00 K&
200 120 oo 50 77661 1.777,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK &F

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund DFevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O
+ Podlozka C-papir
¥ L
i Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti
(] R e -:;
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno ; . - v
v mm provedeni baleni zhoZi K¢
96 40 GLS 15 100 147163 703,00 K&
96 60 GLS 15 100 147164 582,00 K&
9% 80 GLS 15 100 147165 525,00 K&
96 100 GLS 15 100 147166 490,00 K&
96 120 GLS 15 100 148195 490,00 K&
Brusny papir na suchy zip
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ ]
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O
Podlozka C-papir
Vyhody: Vysoky ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120
Sitka x délka Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno ; : o 9
v mm provedeni baleni zhoZi Ké
98 x 148 60 AGLS 24 100 215473 650,00 K&
98 x 148 80 AGLS 24 100 215474 572,00 K&
98 x 148 100 AGLS 24 100 215475 524,00 K&
98 x 148 120 GLS 24 100 215476 524,00 K¢

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 BK

Rozmezi zrnitosti:

. : |_.\,

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O
Podlozka B-papir
Vyhody: Vysoky Ubér - Mnohostranné oblasti pouZiti
150 180 220 240 280 320 400 500 600

’(L’NGSPO‘{

Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi K¢
125 150 GLS 5 100 150760 730,00 K&
125 180 GLS 5 100 147837 730,00 K&
125 240 GLS 5 100 147838 736,00 K&
150 150 Oo 100 148375 941,00 K&
150 180 oo 100 146958 941,00 K&
150 220 oo 100 149916 949,00 K&
150 240 oo 100 146959 949,00 K&
150 320 oo 100 146716 949,00 K&
150 400 oo 100 147108 949,00 K&
150 150 GLS 1 100 148379 941,00 K&
150 180 GLS 1 100 147095 941,00 K&
150 220 DGLS1 100 149794 949,00 K&
150 240 DGLS1 100 147094 949,00 K&
150 320 DGLS1 100 147096 949,00 K&
150 400 DGLS1 100 147097 949,00 K&
150 150 GLS 2 100 148377 941,00 K&
150 180 GLS 2 100 147224 941,00 K&
150 240 GLS 2 100 147280 949,00 K&
150 320 GLS 2 100 147721 949,00 K&
150 150 GLS 3 100 149151 941,00 K&
150 180 GLS 3 100 146948 941,00 K&
150 220 GLS 3 100 149255 949,00 K&
150 240 GLS 3 100 146907 949,00 K&
150 320 GLS 3 100 147126 949,00 K&
150 400 GLS 3 100 147125 949,00 K&
150 150 GLS 51 100 301928 941,00 K&
150 180 GLS 51 100 304084 941,00 K&
150 220 GLS 51 100 301929 949,00 K&
150 240 GLS 51 100 304815 949,00 K&
150 320 GLS 51 100 301930 949,00 K&
150 400 GLS 51 100 310898 949,00 K&
225 220 GLS 52 50 302049 1.942,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir na suchy zip

PS 33 CK

Rozmezi zrnitosti:

|_.\,

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevreny Uméla hmota O
Podlozka C-papir

Vyhody: Vysoky (bér - Mnohostranné oblasti pouZiti

146

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K¢
115 40 oo 100 147701 952,00 K&
115 60 oo 100 148469 784,00 K&
115 80 Oo 100 147144 706,00 K&
115 100 oo 100 150379 656,00 K&
115 120 oo 100 146955 656,00 K&
125 40 oo 100 154113 1.075,00 Ké
125 60 oo 100 147604 879,00 K&
125 80 oo 100 149055 788,00 K&
125 100 Qo 100 150431 730,00 K&
125 120 oo 100 150433 730,00 K&
125 40 GLS 5 100 146954 1.075,00 K&
125 60 GLS 5 100 147642 879,00 K&
125 80 GLS 5 100 147643 788,00 K¢
125 100 GLS 5 100 147977 730,00 Ké
125 120 GLS 5 100 147170 730,00 K&
150 40 oo 100 147922 1.426,00 K&
150 60 0o 100 147107 1.151,00 K&
150 80 oo 100 146739 1.022,00 K&
150 100 oo 100 147106 941,00 K&
150 120 oo 100 146740 941,00 K&
150 40 DGLS1 100 146978 1.426,00 K&
150 60 GLS1 100 146979 1.151,00 K&
150 80 OGS 1 100 143130 1.022,00 K¢
150 100 GGLS 1 100 143131 941,00 K&
150 120 @GS 1 100 147093 941,00 K&
150 60 GLS 2 100 147226 1.151,00 Ké
150 80 GLS 2 100 143132 1.022,00 K&
150 100 GLS 2 100 143133 941,00 K&
150 120 GLS 2 100 147225 941,00 K&
150 40 GLS 3 100 147647 1.426,00 K¢
150 60 GLS 3 100 147124 1.151,00 K&
150 80 GLS 3 100 146946 1.022,00 K&
150 100 GLS 3 100 143694 941,00 K&
150 120 GLS 3 100 146947 941,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.

Pokracovani -



Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 33 CK, Brusny papir na suchy zip

’(LINGS‘»OV*

Primér Zrmo Druh . Jednotl'(a Cislo drtlhu Cena/ 19'0 kusti
v mm provedeni baleni zhoZi Ke
150 40 GLS 51 100 310531 1.426,00 K&
150 60 GLS 51 100 301874 1.151,00 K&
150 80 GLS 51 100 301925 1.022,00 K&
150 100 GLS 51 100 301926 941,00 K&
150 120 GLS 51 100 301927 941,00 K&
225 40 oo 50 223162 2.971,00 K&
225 60 oo 50 210124 2.378,00 K&
225 80 oo 50 210129 2.099,00 K&
225 100 Qo 50 224731 1.924,00 K&
225 120 oo 50 210130 1.924,00 K&
225 40 GLS 52 50 302042 2.971,00 K&
225 60 GLS 52 50 302043 2.378,00 K&
225 80 GLS 52 50 302044 2.099,00 K¢
225 100 GLS 52 50 302045 1.924,00 K&
225 120 GLS 52 50 302046 1.924,00 K&
Brusny papir na suchy zip
PS 61 FK g /&
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Eg:ﬁ?dick‘] OSEI bt
Drevo @
Druh posypu  husty
Podlozka F-papir

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 150 180 240 280
Pramér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusi
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi Ké
125 60 Oo 50 322468 2.397,00 K&
125 80 oo 50 321597 1.756,00 K&
125 120 oo 50 322469 1.462,00 K&
125 150 Qo 50 322470 1.462,00 K&
125 180 Qo 50 322471 1.462,00 K&
150 60 Qo 50 322036 3.133,00 K&
150 80 Qo 50 321325 2.531,00 K&
150 120 Oo 50 322472 2.096,00 K&
150 150 Oo 50 322473 2.096,00 K&
150 180 @) 50 321797 2.096,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.

Vyhody: Plynule agresivni pribéh brouseni - Vysoce vykonny kotou¢ pro brouseni nerezové oceli -
Velmi dobré vysledky také pfi opravném brouseni parket
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Kotouce s podlozkou na filmu na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusny film na suchy zip s aktivni pfisadou

FP 73 WK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Uméla hmota ©)

Druh posypu  polootevieny
Podlozka Film

Vyhody: Specidlni produkt pro opracovani lakd, barev a tmelti s podlozkou na filmu odolnou
proti roztrZeni - Velmi dobrd prizpUsobivost na okraji kotouce diky soudrznosti zrn - Silné snizené
zanaseni, vyrazné prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo provedeni baleni zhoZi Ké
150 80 GLS 47 100 320641 1.411,00 K&
150 100 GLS 47 100 320642 1.292,00 K&
150 120 GLS 47 100 320643 1.292,00 K¢
150 150 GLS 47 100 320644 1.292,00 K&
150 180 GLS 47 100 320725 1.292,00 K&
150 240 GLS 47 100 320726 1.303,00 Ké
150 320 GLS 47 100 320727 1.303,00 K&
150 400 GLS 47 100 320728 1.303,00 K&
150 600 GLS 47 100 320729 1.303,00 K&
150 800 GLS 47 100 320730 1.303,00 K¢
150 1000 GLS 47 100 320731 1.303,00 K&
150 1200 GLS 47 100 320732 1.303,00 K&
150 1500 GLS 47 100 320733 1.303,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip

Brusiva na podlozkach

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 BWK

Rozmezi zrnitosti:

g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna Korund Uméld hmota O
Druh posypu  polootevreny

Podlozka B-papir

’(lINGSpOV‘

Vyhody: Kvalitni produkt pro opracovani lakd, barev a tmell - Viysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni

vrstvé vyrazné sniZené zanaseni, prodlouZena Zivotnost

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K¢
150 150 oo 100 301236 878,00 K&
150 180 oo 100 301237 878,00 K&
150 220 oo 100 301238 885,00 K&
150 240 oo 100 301239 885,00 K&
150 320 oo 100 301240 885,00 K&
150 400 oo 100 301241 885,00 K&
150 500 oo 100 301937 885,00 K&
150 800 oo 100 301886 885,00 K&
150 1000 Qo 100 301891 885,00 K&
150 150 GLS 1 100 301210 878,00 K&
150 180 DGLS 1 100 301211 878,00 K&
150 220 DGLS1 100 301212 885,00 K&
150 240 DGLS1 100 301213 885,00 K&
150 320 DGLS1 100 301214 885,00 K&
150 400 DGLS1 100 301215 885,00 K&
150 500 GLS 1 100 301216 885,00 K&
150 600 GLS 1 100 301217 885,00 K&
150 800 GLS 1 100 301890 885,00 K&
150 150 GLS 3 100 301223 878,00 K&
150 180 GLS 3 100 301224 878,00 K&
150 220 GLS 3 100 301225 885,00 K&
150 240 GLS 3 100 301226 885,00 K&
150 320 GLS 3 100 301227 885,00 K&
150 400 GLS 3 100 301228 885,00 K&
150 500 GLS 3 100 301229 885,00 K&
150 600 GLS 3 100 301230 885,00 K&
150 800 GLS 3 100 301889 885,00 K&
150 150 GLS 47 100 301855 878,00 K&
150 180 GLS 47 100 301856 878,00 K&
150 220 GLS 47 100 301857 885,00 K&
150 240 GLS 47 100 301858 885,00 K&
150 320 GLS 47 100 301859 885,00 K&
150 400 GLS 47 100 301860 885,00 K&
150 500 GLS 47 100 301861 885,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pfi vyrohé zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.

Pokracovani -
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Kotouce s papirovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

-> POZOR: Pokracovani PS 73 BWK, Brusny papir, aktivni pFisada

Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zmo provedeni baleni zhoZi Ké
150 600 GLS 47 100 301862 885,00 K&
150 150 GLS 51 100 310479 878,00 K&
150 180 GLS 51 100 310525 878,00 K&
150 220 GLS 51 100 310526 885,00 K&
150 240 GLS 51 100 309093 885,00 K&
150 320 GLS 51 100 309094 885,00 K&
150 400 GLS 51 100 310527 885,00 K&

Brusny papir, aktivni pFisada

PS 73 CWK g

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel [ J
Druh zrna Korund Uméla hmota ©)

Druh posypu  polootevieny

Podlozka C-papir

Vyhody: Kvalitni produkt pro opracovani lakd, barev a tmel( - Viysoky (bér - Diky dodate¢né aktivni
vrstvé vyrazné sniZené zanaseni, prodlouZend Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120
Primér Druh Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo provedeni baleni zhoZi K¢
150 40 oo 100 301231 1.341,00 K&
150 60 oo 100 301232 1.079,00 K¢
150 80 oo 100 301233 955,00 K&
150 100 oo 100 301234 878,00 K&
150 120 oo 100 301235 878,00 K&
150 40 GLS1 100 301205 1.341,00 K&
150 60 DGLS1 100 301206 1.079,00 K&
150 80 GGLS 1 100 301207 955,00 K&
150 100 0LS 1 100 301208 878,00 K&
150 120 GGLS 1 100 301209 878,00 K&
150 40 GLS 3 100 301218 1.341,00 K&
150 60 GLS 3 100 301219 1.079,00 Ké
150 80 GLS 3 100 301220 955,00 K&
150 100 GLS 3 100 301221 878,00 K&
150 120 GLS 3 100 301222 878,00 K&
150 40 GLS 47 100 301810 1.341,00 K&
150 60 GLS 47 100 301811 1.079,00 K&
150 80 GLS 47 100 301812 955,00 K&
150 100 GLS 47 100 301813 878,00 K&
150 120 GLS 47 100 301814 878,00 K&
150 80 GLS 51 100 310524 955,00 K&
150 100 GLS 51 100 309470 878,00 K&
150 120 GLS 51 100 310478 878,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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PodloZny taliF

’(LINGSpO"‘

PodloZny taliF s multidérovdnim pro
excentrické brusky

HST 555 g

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych brus-
nych kotouct - Pro v3echny bézné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - Kompatibilni
se viemi b&znymi excentrickymi bruskami

Primér Adaptér Uchyceni Stupeﬁ‘ Jednotl,(a Cislo df}lhu Cena{ kus
v mm tvrdosti baleni zhoZi Ké
150 Festool adaptér ZavitM 8 soft 1 320488 1.137,00 K&
150 Festool adaptér ZavitM 8 medium 1 320489 1.137,00 K&
150 Festool adaptér ZavitM 8 firm 1 320587 1.137,00 K&

PodlozZny taliF s multidérovdnim pro

HST 555 A g

Vyhody: Diky jemné, tepelné odolné vrstvé suchého zipu dobra pfilnavost u viech velurovych
brusnych kotouc( - Pro viechny bézZné typy dérovani, ale take vhodny pro multidérovani - Podlozny
tali na suchy zip pro sérii BOSCH GEX-150

Primér Adaptér Uchveeni Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm P Y tvrdosti baleni zhoZi K&
150 Bosch adaptér Zavit M 8 medium 1 320490 1.137,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Kotouce s tkaninovou podloZkou na suchy zip
Brusiva na podlozkach

Brusné pldtno na suchy zip

CS 411 XK g | &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
Druh zrna Zirkonkorund Ocel [
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [
Podlozka X-bavina DFevo [

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoostficimu zirkonkorundu - Velmi robustni a vysoce
vykonny brusny kotouc s bavinénou podloZkou, odolnou proti roztZeni pro hrubé brouseni a mezi-
brus hran a ploch

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Nosny podloZny talif pro kotouce na
suchy zip

HST 359 &

Vyhody: Dobra prilnavost u viech velurovych brusnych kotoucii - Pro stfedné téZké brusné a lestici
prace

Priimér . Jednotka Cislo druhu Cena/kus

v mm Uchyceni baleni zhoZi K¢
115 Zavit M 10 1 70432 213,00 K&
115 ZavitM 14 1 70433 174,00 K&
115 8 mm 1 6874 167,00 K&
125 ZavitM 14 1 70434 205,00 Ké
125 8 mm 1 70435 167,00 K&
150 ZavitM 14 1 70436 312,00 K&
180 ZavitM 14 1 73066 423,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 136. PouZiti: viz str. 109, 136 - 137.
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Lepici vrstva, samolepici

11N GspOS

Lepici vrstva, samolepici

CS396Y o

Vlastnosti

Spojovaci suchy zip

prvek (hribova hlava)
Tloustka 1,5mm
Rozsah o o o
teplot -30° az +80

Vyhody: Lze individudiné nafezat - Jednoduché a bezpecné uchyceni na hladké a ploché povrchy -
Dobra lepici prilnavost u brusiva kasirovaného velurem

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Vliesove kotouce

Brusny vlies

SV 484 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ® Nerez (
Druh zrna Korund DFevo [ )
Vliesové vidkno  Uméld hmota [
Podlozka s polyesterovou Kovy univerzdlng °

podloZkou

Vyhody: Univerzdini kotou¢ s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Jemné a elastické brouseni

Rozmezi zrnitosti:

80 100 180 280
Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo jemnosti baleni zhoZi Ké
115 80 coarse 10 104134 8.030,00 K&
115 100 medium 10 104135 7.598,00 K&
115 180 medium 10 104138 7.598,00 K¢
115 280 very fine 10 104139 7.598,00 K¢
125 80 coarse 10 104136 10.600,00 K&
125 100 medium 10 104137 10.057,00 K&
125 180 medium 10 104140 10.057,00 K&
125 280 very fine 10 104141 10.057,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 109.
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Vliesoveé kotouée

Brusny vlies

NDS 800

Rozmezi zrnitosti:

’(LINGSpO"‘
&
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné @® Drevo @)
Druh zrna Korund Nerez [ )
Vliesové vidkno  Barva/Lak/Tmel O
Podlozka s polyesterovou o

podloZkou

Uméla hmota

Vyhody: Vysoka stabilita na hrandch - Agresivni pribéh brouseni - Dlouha Zivotnost

60 120 180
Pramér Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zrmo Barva jemnosti baleni zhoZi K¢
115 60 Hnéda coarse 10 258430 13.301,00 Ké
115 120 Cervenohnéda medium 10 258431 11.105,00 Ké
115 180 Modra very fine 10 258432 11.105,00 K&
125 60 Hnéda coarse 10 258433 15.613,00 K¢
125 120 Cervenohnéda medium 10 258434 12.771,00 K&
125 180 Modrd very fine 10 258445 12.771,00 K&

Nosny podloZny talif pro vliesové kotouce

NDS 555

&

Vyhody: Dobra prilnavost vliesového kotouce - Pro stfedné tézké brusné a lestici prace

Priimér , Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Uchyceni ; <: "
v mm baleni zhoZi K¢
115 ZavitM 14 1 164100 420,00 K&
125 ZavitM 14 1 208275 481,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 109.
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Quick Change Discs

0 produktu Oblasti vyuziti:

Rychle vyménitelné kotouce (Quick Change Discs) Klingspor jsou » vyroba nastroj

koncipovany pro pouziti na pneumatickych bruskach s thlovym prevo-  » letecky prdmysl

dem, Ize je v3ak pouZivat i na strojich stejné konstrukce s elektro- » vyroba hnacich mechanizm(
pohonem. Rychle vyménitelné kotouce umoznuji rychlou a bezpec- » strojirenstvi

nou vyménu brusného nastroje. » vyroba forem

» vyroba nadob a pristroj
» vyroba modell

Maji nasledujici vyhody:

» Jednoducha a rychla vyména nastrojl zkracuje pFipravny cas

» Bez lepeni, tudizZ bez sklouzavani a uvolnéni vlivem tepla

» Nastroj je vzdy vycentrovany

» Jednoducha obsluha, klidny chod

» Mnohostranné pouziti diky riiznym rozmér(im a riiznym tvrdostem
podloznych talifi

Druh

Brusiva na podloZkach Typ Druh zrna e Charakteristika Strana
OMC/QRC 412 korund ° \k/;fleuucelovy kotou€ pro hrubé brouseni a mezibrus pfi opracovani 160, 164
. Samoostfici zirkonkorund garantuje vysoky Ubér p¥i opracovéni oceli
OMC/QRC 411 zirkonkorund [ J 161, 164

a uslechtilé oceli.

Samoostfici zirkonkorund umoZziiuje vysoky Ubér pri opracovani
QMC/QRC 409 zirkonkorund [ ] uslechtilé a vysoce legované oceli. PouZiti multipojiva garantuje 161, 165
chladny brus a zabrariuje vytvédreni nabéhovych barev.

oo Mimoradné vysoky Ubér pfi opracovani uslechtilé oceli vysoce ostrym
R L ] L > keramickym korundem. Multipojivo garantuje chladny brus. i E0
OMC/QRC 400 korund Meékky vliesovy kotouc je vhodny pro konecnou Upravu bez prechodd 162, 166
na plochach a pro zacistovaci prace na kovech a natérech. !
OMC/QRC 800 korund Tvrdy vliesovy kotouc se vyborné hodi pro odstraiovani rzi a natérd, 163, 167

pro lehké odjehlovani a k odstranéni stop po predbrousen.
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Quick Change Discs
Pokyny k pouziti

Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi

QCD Pramér Minimalni odbér QCD Primér Minimalni odbér
QRC/QMC 412 25mm 1.700 ks 38mm 400 ks
ORC/QMC 411 38mm 1.200 ks QRC/QMC 800 50 mm 350 ks
QRC/QMC 409 S0mm 900 ks 76mm 350 ks
QRC/QMC 910 76 mm 600 ks QRC/QMC 400 38 mm 700 ks

50mm 500 ks

76 mm 375 ks

Spravny vybér podloZného talife

PodloZné taliFe pro rychle vyménitelné kotouce doddvame v riiznych
stupnich tvrdosti podle tcelu pouziti. Cim je podloZny taliF tvrdsi, tim
vy33i je i Ubér. Mékei podlozné talife jsou diky své zvysené pruznosti
vhodné pro opracovani profilovanych ploch a pro jemny brus.

Diky adaptéru QCA555 (Cislo materidlu 308693) je mozné jejich po-
uziti na bézné Uhlové brusce.

Povolené maximalni pocty otacek podlozného talife naleznete
v tabulce produktii na str. 144.

Pro skupinu vyrobkd ,,Quick Change Discs” se na trhu prosadily dva
upeviovaci systémy. Klingspor nabizi oba, Quick Metal Connect a
Quick Roll Connect, pro viechny typy.
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Quick Change Discs &
Pokyny k pouziti KN GsPOR

Systém QMC (Quick Metal Connect - rychly kovovy uzavér)

Rychle vyménitelny kotouc s kovovym uzavérem se jednoduse nasadi na podloZny taliF a seSroubuje se s uvnitf umisténym
zavitovym kolikem.

Systém QRC (Quick Roll Connect - rychly otoény uzavér)

Quick Change Disc upevnit zavitovym pouzdrem z umélé hmoty na podlozny talif a upevnit otoCenim o 180 stupili ve sméru hodinovych
rucicek.
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Quick Change Discs
Quick Metal Connect

Quick Change Disc

QMC 412

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Vhodny podloZny talif viz str. 163.

160

24 3% 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Zmo baleni zboZi Ké
38 36 100 295174 1.704,00 K&
38 60 100 295177 1.602,00 K&
38 80 100 295178 1.607,00 K&
38 120 100 295180 1.585,00 K&
50 36 100 295196 2.164,00 K&
50 40 100 295197 1.938,00 K&
50 50 100 295198 1.913,00 K&
50 60 100 295199 1.888,00 K&
50 80 100 295200 1.862,00 K&
50 100 100 295201 1.794,00 K&
50 120 100 295202 1.794,00 K&
50 180 100 295204 1.812,00 K&
50 240 100 295205 2.001,00 K&
50 320 100 295206 2.001,00 K&
76 60 50 295221 2.659,00 K&
76 80 50 295222 2.604,00 K&
76 100 50 295223 2.548,00 K&
76 120 50 295224 2.548,00 K&
76 180 50 295226 2.463,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.



Quick Change Discs
Quick Metal Connect

kLINGspOV*

Quick Change Disc

QMC 411 = 2 N
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez o
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a
nerezoveé oceli

Rozmezi zrnitosti:

24 3 40 50 60 8 100 120

Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zrmo baleni zboZi Ké
50 36 100 295300 2.403,00 K&
50 40 100 295301 2.288,00 K&
50 60 100 295303 2.008,00 K&
50 80 100 295304 1.972,00 K&
50 120 100 295305 1.935,00 K&
76 36 50 295312 3.685,00 K&
76 60 50 295315 2.966,00 K&
76 80 50 295316 2.905,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 163.

Quick Change Disc

QMC 409 = & NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Nerez [
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné ([

Druh posypu  husty

Vyhody: Vysoky bér u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovéni nerezové
oceli - Malé zanaseni u hliniku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80 120

Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusti

v mm Zmo baleni zboZi Ké
50 36 100 295334 2.651,00 K¢
50 40 100 295335 2.220,00 K¢
50 60 100 295337 2.207,00 K&
50 80 100 295338 2.160,00 K&
50 120 100 295339 2.099,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pf¥i vyrohé zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Quick Change Discs
Quick Metal Connect

Quick Change Disc
N
OMC 910 = 8 NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez ()
Brahamia Keramicky Vlysoce legovana ocel [
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zmo baleni zboZi Ké
38 60 100 295359 2.059,00 K¢
38 80 100 295360 1.932,00 K&
50 36 100 295366 3.169,00 K&
50 40 100 295367 2.893,00 K&
50 50 100 295368 2.695,00 K&
50 60 100 295369 2.554,00 K&
50 80 100 295370 2.390,00 K&

Vhodny podlozny talif viz str. 163.

Quick Change Disc

OMC 400 = NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné O

Vyhody: Vhodny pro kone¢nou Upravu povrchil - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Primér Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Barva . . ; xr -
v mm jemnosti baleni zhoZi Ke
50 Bordd medium 50 295392 2.029,00 K&
50 Bordd fine 50 295393 1.949,00 K¢
50 Bordd very fine 50 295394 1.943,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 163.

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.

162



Quick Change Discs
Quick Metal Connect

’QINGSpOV‘

Quick Change Disc
{7
OMC 800 = & NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odtrafiovani rzi a natérd - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni kvalité
vliesu

Priimér Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Barva jemnosti baleni zhoZi K&
50 Hnédd coarse 50 295410 3.931,00 K&
50 Cervenohn&dd medium 50 295411 3.734,00 K¢
50 Modra very fine 50 295412 3.507,00 K&
76 Hnéda coarse 25 295416 6.698,00 K¢
76 Cervenohn&da medium 25 295417 6.285,00 K¢
76 Modra very fine 25 295418 5.818,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 163.

PodloZny tali¥

QMC 555 = G

Vyhody: Bezpecné upnuti QMC kotouce - Diky 3 stupiitim tvrdosti optimdlni priibéh brouseni (agre-
sivita, povrchova kvalita)

Pimér x stopka Stupeii PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm tvrdosti Barva otacky baleni zhoZi Ké
25x6 soft Seda 30000 1/min 1 300056 301,00 K&
25x6 medium Modra 30000 1/min 1 295422 290,00 Ké
38x6 soft Sed4 30000 1/min 1 300058 422,00 K¢
38x6 medium Modra 30000 1/min 1 295424 302,00 K&
38x6 firm Cervena 30000 1/min 1 300059 332,00 K&
50x6 soft Sedd 30000 1/min 1 300060 324,00 K&
50 x 6 medium Modra 30000 1/min 1 295426 328,00 Ké
50x 6 firm Cervena 30000 1/min 1 295427 351,00 K&
76 x6 soft Seda 20000 1/min 1 300061 348,00 K&
76 x6 medium Modrd 20000 1/min 1 295430 348,00 K&
76 x6 firm Cervena 20000 1/min 1 295431 359,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pf¥i vyrohé zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc
A
ORC 412 = 8 NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o

Druh posypu  husty

Vyhody: Univerzdini pouZiti pro hrubé brouseni a mezibrus

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii

v mm Zmo baleni zhoZi Ke
50 36 100 295207 2.029,00 K&
50 40 100 295208 1.941,00 K&
50 60 100 295210 1.885,00 K¢
50 80 100 295211 1.866,00 K&
50 120 100 295213 1.834,00 K&
76 36 50 295229 2.796,00 K&
76 60 50 295232 2.500,00 K&
76 80 50 295233 2.461,00 K&
76 120 50 295235 2.400,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 167.

Quick Change Disc

ORC 411 = & NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [ J

Druh posypu  husty

nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Agresivni pribéh brouseni diky samoost¥icimu zirkonkorundu - Vysoky dbér u oceli a

24 36 40 50 60 80 100 120
Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusti
Zrno . s

v mm baleni zhoZi Ké
50 36 100 295306 2.294,00 K&
50 40 100 295307 2.183,00 K&
50 60 100 295309 1.993,00 K¢
50 80 100 295310 1.976,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

- POZOR: Pokra€ovani QRC 411, Quick Change Disc

’(LINGSpO"‘

Pramér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusi
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké
50 120 100 295311 1.923,00 K&
76 36 50 295318 3.343,00 K&
76 60 50 295321 2.722,00 K&
76 80 50 295322 2.685,00 K&
Vhodny podlozny talif viz str. 167.
Quick Change Disc
ORC 409 = 2N
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ )
Druh zrna Zirkonkorund Kovy univerzalné [ J
Druh posypu  husty

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoky (bé&r u nerezové oceli - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové

oceli - Malé zanaseni u hliniku

36 40 50 60 80 120
Primér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
Zrno ; " v
v mm haleni zhoZi K¢
50 36 100 295340 2.410,00 K&
50 60 100 295343 2.073,00 K&
50 80 100 295344 2.049,00 K&

Vhodny podlozny talif viz str. 167.

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pf¥i vyrohé zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc
A
QRC 910 = g
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
B s Keramicky Vlysoce legovana ocel o
korund

Druh posypu  husty

Vyhody: Diky mikrokrystalickému a samoostficimu keramickému zrnu mimoFadné vysoky Ubér -
Plynule agresivni pribéh brouseni - Diky multipojivu chladny brus pfi opracovani nerezové oceli

Rozmezi zrnitosti:

36 40 50 60 80

Pramér Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusi
Zrno ; wr v
vV mm baleni zhoZi Ke
50 40 100 295372 2.950,00 K&
50 60 100 295374 2.595,00 K¢
50 80 100 295375 2.400,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 167.

Quick Change Disc
Py
QRC 400 = 2 g
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ()
Druh zrna Korund Kovy univerzalné @]

Vyhody: Vhodny pro konecnou tpravu povrchii - Zacistovaci prace na kovech a natérech

Dodavané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Vhodny podloZny talif viz str. 167.

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

’QINGSpOV‘

Quick Change Disc
{7
ORC 800 = & NG
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Lehké odjehlovéni - Odtrafiovani rzi a natérd - Dlouha Zivotnost diky tvrdé, stabilni kvalité
' vliesu

¥
Priimér Stupeii Jednotka Cislo druhu Cena/100 kusii
v mm Barva jemnosti baleni zhoZi Ké
50 Hnédd coarse 50 295413 4.400,00 K&
50 Cervenohnédda medium 50 295414 4.012,00 K&
50 Modra very fine 50 295415 4.012,00 K&
76 Hnéda coarse 25 295419 7.812,00 K¢
76 Cervenohn&da medium 25 295420 7.329,00 K&

Vhodny podloZny talif viz str. 167.

PodlozZny taliF

ORC 555 = 0 N\

Vyhody: Bezpecné upnuti QRC kotouce - Diky 2 stupiéim tvrdosti optimalni priibéh brouseni (agre-
sivita, povrchova kvalita)

Pimér x stopka Stupeii PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm tvrdosti Barva otacky baleni zhoZi K&
25x6 medium Modrd 30000 1/min 1 295423 469,00 K&
38x6 medium Modra 30000 1/min 1 295425 469,00 K&
50x6 medium Modra 30000 1/min 1 295428 469,00 K&
50x 6 firm Cervena 30000 1/min 1 295429 436,00 K&
76 x6 medium Modra 20000 1/min 1 295432 469,00 K&
76 x 6 firm Cervend 20000 1/min 1 295433 436,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pf¥i vyrohé zhoZi viz str. 158. PouZiti: viz str. 157 - 159.
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Brusne lamelove kotouée

0 produktu Stroje:

Firma Klingspor vyvinula lamelovy kotouc jiz pred vice nez 40 lety a  Brusné lamelové kotouce Klingspor Ize pouzivat podle rozmér( na

od té doby nasel tento brusny ndstroj Gicelné a ekonomické vyuZiti nasledujicich strojich:

v Fadé obor(. Brusné lamelové kotouce Klingspor jsou tvoreny

kvahEr’nnjl !amelaml s korundovy,m zrnem s Y.Ei]]r,ow.t}lm radlalrvnm M P¥ima bruska g Uhlova bruska
usporadanim a pevnym ukotvenim v pryskyficném jadru ve stfedu

lamelového kotouce. Diky této konstrukci ma brusny lamelovy ko-

touc mékky, prijemny pribéh brouseni a optimalné se piizptsobi \%@ Ohybna hridel M Vrtacka

obrystim obrobku. Brusné lamelové kotouce Klingspor se pouZivaji

specidlné pro dosazeni velmi jemnych povrchd. Staciondrni stojano-

va bruska
Klingspor md vhodny lamelovy kotouc pro Sirokou skalu oblasti, od
rovinnych povrch( az po ty profilované, a pro témér viechny obra-
béné materidly.
PouZiti materidlu PouZiti brusky
o=
-§ E
-~ -
a ] —
s g : g3
= (] o3 = - @ ] ] >
2 I £ 5 ° & ~ O] > E g =
s © £ @ B £ x = % & = 1
© @ S = = s ] = ] 5 w 2
> —
s E < - @ < E o = S L] 2 =
8E w 8 8 B > ° E °t¢ 3 & 5 % e T 2 . 2 W
S ] s § ® B & & «w® S S g © % S ¢ =5 % § & £ 3
= £ = £ =] ° n 2 =2 @ = = @ o H > s s ) -
o el a >~ = o = ] o i i =} D~ i " — = £ i i - =
Typ Strana ~ > m 535 & o & Z2 ¥ a 8 uw > o 0 & © > o @ »n S
SM611 174,181, ®© @®© © © e e e o o o o o o o o o o e o o
SM611 W 175 ®© © o o o o o o o o ©o o ©o ©o o o o e o o
SM611H 176 ®© © o o6 o o o o o o o o o o o o o e o o
MM 630 178 e O 0 O O e © o o o O o o o
MM 650 177 e @ O O O O e 0 e ©¢ o o o O o ° °
WsM 617 179 ® © o o o o o o o ¢ O O e o o o O °
FSR 618 178 e O e o o o o ¢ ¢ ¢ O O O O O O e e o
NCW 600 180,181 ®© @®© © © © o o o o o o e °
NFW 600 180,12 ®© © © © © o o o o o

@ = Hlavni pouZiti O = MoZné pouZziti
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Brusné lamelové kotouce
Pokyny pro pouziti

Upnuti

Brusné lamelové kotouce SM 611, MM 650,

Vliesové lamelové kotouce NCW/NFW 600

Tyto lamelové kotouce se na vieteno stroje upinaji dvéma upinacimi
krouzky SMD 612.

Spravné upnuti je diileZité!

Pro zajisténi klidného priibéhu brousent je tfeba dbat na to, aby
upinaci krouzky sedély stejné rovnomérné a pevné doléhaly na
vnitfnim okraji drazky kovového unasece.

Upinaci krouzky jsou pri expedici vybaveny vyvrtem pro upnuti,
které uZivatel mlize jednoduse a rychle navrtat na potrebny primér
hridele. Informace o primérech vyvrtu a jeho maximalnim rozsireni
naleznete v textu k produktu SMD 612.

POZOR: Lamelovy kotou¢ upinejte jen pomoci SMD 612.
Otvor na kovovém unaseéi neni vhodny pro upinani!

Brusny lamelovy kotou¢ SM 611 H

Lamelovy kotou€ s dfevénym jadrem se prednostné pouziva na
stojanovych bruskdch s kénickymi upinacimi vieteny. Miize se
upinat pfimo na vieteno stroje bez upinacich krouzkd. Brusny
lamelovy kotou¢ SM 611H je pfi expedici opatfen otvorem o
priméru 13 mm a v pripadé potreby jej uZivatel mizZe jednoduse
navrtat na potfebny primér hridele.

Brusny lamelovy kotou¢ SM 611 W
Lamelovy kotou€ je expedovan s otvorem pro upnuti o priméru
25,4 mm a miZe se do pristroje upnout bez upinaciho krouzku.

Lamelovy kotoué¢ SM 611, vliesovy lamelovy kotou¢
NCW/NFW 600

Tyto valce jsou standardné vybaveny upinacim otvorem o priimé-
ru 19 mm pro v3echny béZné saténovaci stroje s odpovidajicim
vietenem stroje.

WSM 617

Uhlovy brusny lamelovy kotou& WSM 617 druhé generace s integro-
vanym vnitfnim zdvitem M14 a 5/8" Ize bez dalsiho nastroje upnout
do Uhlové brusky a opét jej z ni uvolnit.
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Brusné lamelové kotouce
Pokyny pro pouZiti

S
° ] 4 4 A 14 o I 4 4 ’ I 4
Minimalni mnozZstvi pro objednani vyrobku na zakazku
Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru
100-165 20 ks 165 20 ks
SMé611
SM611W 200-300 10 ks FSR 618 200-300 10 ks
350-410 4 ks 350-400 4ks
100-165 20 ks MM 650 100-165 20 ks
NFW 600 / i
NCW 600 200-300 10 ks 200-300 10 ks
350-410 4 ks

Obrouseny povrch materialu

Diky své konstrukci se brusny lamelovy kotou¢ hodi pro dosazeni jemného koncového
brusu. PFi stejné velikosti zrna je dosaZena hladkost povrchu ve srovnani s tradi¢nim
brusnym pdsem nasobné jemnéjsi. Proto je nutné pfi vybéru velikosti zrna volit zrnitost

o0 dva az tfi stupné hrubsi neZ u brusného pasu.

BéZna profilovani

Profilované lamelové kotouce jsou specialné prizplsobeny individu-
alnimu tvaru obrabéného dilu, a dosahuji tak optimalnich vysledk

brouseni od prvniho okamZiku. Takto odpada ¢asové velmi narocné
manudlni profilovani.

Budete-li potfebovat lamelovy kotou¢ pro vlastni specidlni pouziti,

radi Vam pomiZeme.

Brusny pas se zrnem 40
Kratkd vyraznd struktura car, Drsny povrch,
Kontrastni koncovy brus

Brusny lamelovy kotou¢ se zrnem 40
Dlouhé priibézné cary, Minimalni prohloubeni,
Hladky koncovy brus
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Brusné lamelové kotouce
Pokyny pro pouziti

vyber spravnEho prumeru T el Doporuéeny rozsah otaéek [min-1]

A p4 (38-42 m/s)
lameloveho kotouce — 2842 /s
. N , - 140 5.200-5.700

Pro e s.(’)ptlmaln.l refnou fyvchlostl (38 -42 m/os) fe u str01u,’ 165 4.400-4.800
které rjema]l regulafl poctuv otace,kv, provadi volba priméru lamelového 200 5 650-4.000
kotougne podle dar,1ehov poctlfvotacek. ) . ' 250 ) 900-3.200
U ftrov]u s regulac,l poctu otflcek se pocCet otacek nastavi podle 300 > 400-2.650
priméru lamelového kotouce. 350 ) 1002.500
. s L. R . 380 1.900-2.100

Pozor! Pfed zapnutim stroje je nezbytné zkontrolovat, Ze 410 L750-1.950
prednastaveny poéet otaéek nepfekra€uje povoleny nejvyssi 480 L 500-1.650
pocet otacek brusného lamelového kotouce. 510 L 400-1.550

Spravny primér lamelového kotouce pro optimalni rozsah poctu
otdcek naleznete v tabulce vedle. Pokud se brusny lamelovy kotouc
pouziva s optimalnim poctem otacek, napfimi se brusné lamely
vlivem odstredivé sily radidlné kolem jadra, a prop0ijci tak brusnému
lamelovému kotouci optimalni brusné schopnosti. Namahani a opo-
tfebeni brusnych lamel zde probiha jen na hrané brusnych lamel.

Tim se do procesu broudeni zapojuje vZdy nové a ostré brusné zrno.
To zajistuje konstantni Ubér materidlu a rovnomérny vzhled brouse-
ného povrchu od prvniho do posledniho obrobku. PFilis nizky

pocet otacek vede k tomu, Ze se brusné lamely pokladaji s pfilis velkou
silou. Tim dochazi k namahani brusné lamely vice na strané zrna a
brusny lamelovy kotou¢ brousi pFilis velkou plochou, ¢imZ vznika
vys3i tfeni mezi obrobkem a brusnou lamelou. To vede k vy33imu
namahani teplem obrobku a brusného lamelového kotouce. Diisled-
kem toho je vy3si opotrebeni brusnych lamel. Za urcitych okolnos-
ti to mlze vést az k selhani brusného lamelového kotouce vlivem
ztraty brusnych lamel.

Nejvy3si povolena rychlost:
Brusné lamelové kotouce Klingspor SM 611 se smi pouZivat do Sitky

<100 mm pro nejvyssi povolenou rychlost 50 m/s.

Optimalni Fezna rychlost:
Hospodarné vyuZiti je pfi fezné rychlosti v rozsahu 38 az 42 m/s.
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Brusné lamelové kotouce

Pokyny pro pouZziti s
A4 I 4 4
Usporadani lamel
Dalsi moZnosti, jak ovlivnit vysledek brouseni, je usporadani lamel. | | | |
Pfi ném se mezi lamely tkaniny vlisuje vlozka. Tak mezi jednotlivymi
lamelami vzniknou odpovidajici volné prostory, které ovliviuji priibéh
brougeni kotouce. Cim vy33i je pomér brusnych lamel k viozkdm,
tim je brusny kotouc tvrdsi. Standardné se lamelové kotouce vyra- | | | | | |
béji bez usporadani lamel. Vyjimka: od priméru > 250 mm, 3irky >
50 mm, velikosti zrn 220 a jemnéjSich se brusné lamelové kotouce
vyrabéji s usporadanim lamel v poméru 5:1.
owe o or (-] v 4 ’
Veliciny ovliviujici prubéh brouseni
Vysledek brouseni zavisi na mnoha parametrech procesu. Nasledujici
tabulka shrnuje veli¢iny, ovliviiujici pribéh brouseni a jejich dopad na
vysledek brouseni.
Vysledek brouseni
Veli¢ina ovliviiujici priibéh brouseni Ubér* Kvalita povrchu Zivotnost
vysoka stoupa jemnéjsi kratsi
Rezna rychlost
nizka klesa hrubsi del3i
5 vysoka stoupa hrubsi kratsi
PFitlak ) .
maly klesd jemnéjsi delsi
hrubé stoupa hrubsi kratsi
Velikost zrna
jemné klesa jemnéjsi delsi
Pomocné brusné prostiedky  N€ stoupd hrubsi krat3i
(oleje, maziva) ano Klesa jemngjgi del3i

* Poznamka: rozhodujicim parametrem pro ovlivnéni Gibéru je volba prislusného hrubsiho (vy33i ibér) nebo jemnéjSiho (nizsi abér) zrna.

Bezpecna prace s brusnymi
nastroji Klingspor
Lamelové brusné kotouce Klingspor se vyrabéji podle predpi-

s 0Sa a EN 13743, coz uzivateli garantuje maximalni bezpec-
nost prace.

PouZivejte ochranu oci

PouZivejte protiprasnou
masku

PouZivejte ochranu usi

PouZivejte rukavice

DodrZujte bezpecnostni
doporuceni

Nepfipustné pro brouseni
za mokra
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomémy vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na viechny materialy - Optimalni pfizplisobeni obrystim obrobku

174

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
100 x 30 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000 500,00 K&
100 x 30 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002 507,00 K&
100 x 30 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003 514,00 K&
100 x 30 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005 526,00 K&
100 x 30 180 50 m/s 9500 1/min 5 12007 538,00 K&
140 x 50 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060 684,00 K&
140 x 50 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062 704,00 K&
140 x 50 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063 694,00 K&
140 x 50 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065 757,00 K&
165 x 25 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075 652,00 K&
165 x 25 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077 659,00 K&
165 x 25 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078 674,00 K&
165 x 25 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079 687,00 K&
165 x 25 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080 694,00 K&
165 x 25 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081 707,00 K&
165 x 25 180 50 m/s 5800 1/min 5 12082 711,00 K&
165 x 25 240 50 m/s 5800 1/min 5 12084 739,00 K&
165 x 30 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090 680,00 K&
165 x 30 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092 694,00 K&
165 x 30 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093 716,00 K&
165 x 30 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095 735,00 K&
165 x 30 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097 760,00 K¢
165 x 50 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105 923,00 K&
165 x 50 50 50 m/s 5800 1/min 3 12106 918,00 K&
165 x 50 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107 944,00 K&
165 x 50 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108 975,00 K&
165 x 50 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109 992,00 K&
165 x 50 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110 1.013,00 K&
165 x 50 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111 1.030,00 K&
165 x 50 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112 1.030,00 K&
165 x 50 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114 1.154,00 K&
165 x 50 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116 1.154,00 Ké
200 x 25 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140 1.037,00 K&
200 x 50 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165 1.453,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani SM 611, Lamelovy kotou¢
Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
200 x 50 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167 1.477,00 K&
200 x 50 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168 1.512,00 K¢
200 x 50 120 50m/s 4800 1/min 3 12170 1.601,00 K¢
250 x 25 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197 1.251,00 K¢
250 x 25 80 50 m/s 3800 1/min 2 12198 1.293,00 K¢
250 x 25 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200 1.293,00 K¢
250 x 30 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212 1.262,00 K¢
250 x 30 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213 1.365,00 K¢
250 x 30 240 50 m/s 3800 1/min 2 12219 1.982,00 K¢
250 x 50 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225 1.806,00 K¢
250 x 50 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227 1.889,00 K¢
250 x 50 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228 2.101,00 K&
250 x 50 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230 2.101,00 K&
250 x 50 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232 2.436,00 K&
250 x 50 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233 2.436,00 K&
250 x 50 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234 2.724,00 K&
250 x 50 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236 2.724,00 K&
300 x 50 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285 2.485,00 K¢
300 x 50 60 50 m/s 3200 1/min 1 12287 2.485,00 K¢
300 x 50 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288 2.837,00 K¢
300 x 50 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290 2.837,00 K¢
300 x 50 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292 3.357,00 K¢
300 x 50 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294 3.923,00 K&
300 x 50 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296 3.923,00 K&

Pouzivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (str. 177)!

Lamelovy kotou¢

SM611 W

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel ([ )
Druh zrna Korund Drevo [ J
Uméld hmota [ )
[ ]

Kovy univerzdlné

Vyhody: Diky neustdle Cerstvému a nepouZitému brusnému zrnu rovnomérny vzhled brouseného
povrchu - Univerzalni pouZiti na viechny materidly - Optimalni pfizplsobeni obrystim obrobku -
PouZitelné bez upinaciho vika SMD 612

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZzi K&
165x25x25,4 40 50 m/s 5800 1/min 5 221597 618,00 K&
165x25x 25,4 60 50 m/s 5800 1/min 5 221596 628,00 K&
165x25x25,4 80 50 m/s 5800 1/min 5 221595 670,00 K&
165x25x 25,4 120 50 m/s 5800 1/min 5 221593 670,00 K&
165x25x 25,4 180 50 m/s 5800 1/min 5 221591 720,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

SM611H

Rozmezi zrnitosti:

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Dfevéné jadro s otvorem pro upnuti s @13 mm pro rychlou monta? - PouZitelné bez
upinaciho vika SMD 612 - ZvétSeni upinaciho otvoru bez vynaloZeni vétsi namahy
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40 60 80 120 180 240

Priimér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhozi K&
165x25x13 40 50 m/s 5800 1/min 5 10030 652,00 K&
165x25x13 60 50 m/s 5800 1/min 5 10005 670,00 K&
165x25x13 80 50 m/s 5800 1/min 5 10004 700,00 K&
165x25x13 120 50 m/s 5800 1/min 5 10006 726,00 K&
165x25x 13 240 50 m/s 5800 1/min 5 10027 928,00 K&
165x50x 13 40 50 m/s 5800 1/min 3 10022 1.016,00 K&
165x50x 13 60 50 m/s 5800 1/min 3 10017 1.068,00 K&
165x50x 13 80 50 m/s 5800 1/min 3 10018 1.180,00 K&
165x50x 13 120 50 m/s 5800 1/min 3 15990 1.180,00 K&
165 x50 x 13 180 50 m/s 5800 1/min 3 10014 1.346,00 K¢
165x50x 13 240 50 m/s 5800 1/min 3 10009 1.509,00 K¢

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.



Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc
kLINGspOV*

Lamelovy kotouc

MM 650

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Kovy univerzalné

(ORK BN BN J

Uméla hmota

Vyhody: Diky podélné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -
Vysledkem je velmi jemny povrch

Rozmezi zrnitosti:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Priimér x $itka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
250 x 50 80 30m/s 2300 1/min 2 2750 1.819,00 K¢
250 x 50 100 30m/s 2300 1/min 2 2486 1.819,00 K&
250 x 50 120 30m/s 2300 1/min 2 2485 1.819,00 K&
250 x 50 150 30m/s 2300 1/min 2 2483 2.124,00 K&
250 x 50 180 30m/s 2300 1/min 2 2482 2.124,00 K&
250 x 100 80 30m/s 2300 1/min 1 10210 3.374,00 K&
250 x 100 120 30m/s 2300 1/min 1 2740 3.374,00 K&
250 x 100 150 30m/s 2300 1/min 1 2741 4.093,00 K&
250 x 100 180 30m/s 2300 1/min 1 2742 4.093,00 K&

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (Cislo druhu zboZi 14823)!

Upinaci krouZek

SMD 612

Vyhody: Upinaci krouZek pro SM 611, MM 650, NFW 600 a NCW 600

Priimé&r x otvor Vhodné Max. rozsiFeni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm pro aZ do v mm baleni zhoZi K&
55x 10 SM 611 (0100+@140) 020 mm 2 14821 112,00 K&
79 x 12 SM 611/NCW/NFW 600 (9165) @ 40 mm 2 14823 122,00 K&
121x 14 SM 611/NCW/NFW 600 (8200+@250) @ 50 mm 2 14824 201,00 K&
155x 20 SM 611 (@300) @ 50 mm 2 14826 306,00 K&
195 x 25 SM 611 (@350) @ 80 mm 2 14827 3.740,00 K&
221x25,4 SM 611 (9380+0410) @ 80 mm 2 14829 2.479,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

MM 630 S & G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund DFevo

Kovy univerzalné

ORK BN BN J

Uméla hmota

Vyhody: Diky podéIné rozfiznutym brusnym lamelam velmi vhodny pro silné profilované obrobky -
VyuZiti na ru¢né vedenych bruskach - Jemny vzhled brouseného povrchu

Rozmezi zrnitosti:

80 120 180 240
Pramér x $ifka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
180x25x6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630 659,00 K&
180x25x6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631 723,00 K&
180x25x6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632 723,00 K&
180 x50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634 798,00 K&
180 x 50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635 875,00 K&
180 x50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636 875,00 K&
Sklddany lamelovy kotouc
FSR 618 R
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund DFevo ©)
Barva/Lak/Tmel @]
Uméla hmota O

Vyhody: Sklddany brusny lamelovy kotou€ tvoreny sklddanymi lamelami z korundové tkaniny
umoZiuje snadné opracovani spdr, drazek a ryh - Velka hloubka zabéru

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
165x 14 40 50 m/s 5800 1/min 10 10187 853,00 K&
165x 14 60 50 m/s 5800 1/min 10 5830 853,00 K&
165 x 14 80 50 m/s 5800 1/min 10 5831 853,00 K&
165x 14 120 50 m/s 5800 1/min 10 73994 853,00 K&
165x 14 150 50 m/s 5800 1/min 10 25998 853,00 K&
165x 14 220 50 m/s 5800 1/min 10 26033 853,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Brusné lameloveé kotouce

Lamelovy kotouc

Uhlovy lamelovy kotou¢

WSM 617

Rozmezi zrnitosti:

kLINGspOV*
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Ocel @® Drevo [ )
Druh zrna Korund Nerez ([
Barva [ J
Uméla hmota [

40 60 80 120 150 180 240 280 320 360
Primér x Sirka ; Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo Uchyceni rychlost otacky baleni zhoZi Ke
115x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014 384,00 K&
115x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015 384,00 K&
115x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016 422,00 K&
115x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017 422,00 K&
125x 20 40 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277018 422,00 K&
125x 20 60 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277019 422,00 K&
125x 20 80 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277020 457,00 K&
125x 20 120 Zavit M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277021 457,00 K&

Univerzalni brusny lamelovy kotou€ pro hlovou brusku

Rychlé, jednoduché upnuti

Univerzalni pouZiti

Vysokd bezpecnost

IdedIni pro opracovani tézko dostupnych mist

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.

Vyhody: PouZitelny na v3ech dhlovych bruskach béZznych na trhu (80 m/s) - Univerzdlni pouZitel-
nost; Celné i bocné - Jednoduchd rucni vyména nastroje bez dalSich pomocnych prostredku
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Brusné lameloveé kotouce
Lamelovy kotouc

Lamelovy kotouc

NCW 600 "G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ J
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Uméla hmota O

Vyhody: Kombinace vliesu a lamel z brusného pldtna pro jemny vzhled brouseného povrchu - Opti-
malni chovani pfi opotfebeni - Vysoky Ubér - Dlouha Zivotnost

Primér x Sitka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi K¢
165 x 50 80 coarse Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258909 918,00 K&
165 x 50 100 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258910 956,00 K¢
165 x 50 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258911 956,00 K¢
165 x 50 180 very fine Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258912 956,00 K&
200 x 50 80 coarse Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258913 1.580,00 K&
200 x 50 100 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258914 1.651,00 K&
200 x 50 150 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258915 1.651,00 Ké

Pouzivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (str. 177)!

Lamelovy kotouc

NFW 600 i
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné [ )
Druh zrna Korund Nerez [ )

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Optimalni ndstroj pro matovani a saténovani

Primér x Sifka Stupei Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi Ké
165 x 50 coarse Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258898 1.014,00 K¢
165 x 50 medium Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258899 1.014,00 K&
165 x 50 very fine Cervenohnéda 32m/s 3700 1/min 3 258900 1.014,00 K¢é
200 x 50 coarse Cervenohnédd 32m/s 3050 1/min 2 258901 1.748,00 K&
200 x 50 medium Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258902 1.748,00 K&
200 x 50 very fine Cervenohnéda 32m/s 3050 1/min 2 258903 1.748,00 K&

PouZivat jen s odpovidajicim upinacim krouzkem SMD 612 (str. 177)!

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Saténovaci valce

’(LINGS‘»OV*

Saténovaci vdlec
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel
Druh zrna Korund Dfevo

Uméla hmota

Kovy univerzalné

Vyhody: Rovnoméry vzhled brouseného povrchu - Specidini produkt pro jemné opracovani
povrch

Rozmezi zrnitosti:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868 649,00 K&
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899 652,00 K&
100 x 50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943 698,00 K&
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045 739,00 K&
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167 978,00 K&
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325 989,00 K&
100 x 100 x 19 80 19m/s 3700 1/min 1 7326 1.071,00 K&
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076 1.154,00 K&
100 x 100 x 19 180 19m/s 3700 1/min 1 93021 1.238,00 K&
100 x 100 x 19 240 19m/s 3700 1/min 1 104999 1.293,00 K¢
Saténovaci vilec
NCW 600 S §
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [ J
Uméla hmota O

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého tbéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Priimér x Sirka Zrno Stupeii Barva Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
X otvor v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi Ké

100 x 50 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259896 625,00 K&
100 x 50 x 19 100 medium Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 3 259897 663,00 K&
100 x 50 x 19 150 medium Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 3 259898 663,00 K&
100 x 50 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 3 259899 731,00 K&
100 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 1 258905 960,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrohé zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Saténovaci valce

- POZOR: Pokracovani NCW 600, Saténovaci valec

Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Zrmo jemnosti Barva rychlost otdcky baleni zhoZi K&
100 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 1 258906 1.088,00 K¢
100 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 1 258907 1.088,00 K¢
100 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258908 1.088,00 K¢
110 x 100 x 19 80 coarse Cervenohnédd 19 m/s 3300 1/min 1 320246 1.235,00 K&
110 x 100 x 19 100 medium Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320247 1.235,00 K&
110 x 100 x 19 150 medium Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320248 1.235,00 Ké
110 x 100 x 19 180 very fine Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320249 1.300,00 K¢&
Saténovaci vdlec
NFW 600 S §
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerez [

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
nastroj pro matovani a saténovani

Primér x Sifka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi K¢

100 x 50 x 19 coarse Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259853 625,00 K&
100 x 50 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259854 625,00 K&
100 x 50 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 3 259895 625,00 K&
100 x 100 x 19 coarse Cervenohnédd 19m/s 3700 1/min 1 258895 945,00 K&
100 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19m/s 3700 1/min 1 258896 945,00 K&
100 x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19 m/s 3700 1/min 1 258897 945,00 K&
110 x 100 x 19 coarse Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320253 1.300,00 K&
110 x 100 x 19 medium Cervenohnéda 19 m/s 3300 1/min 1 320254 1.300,00 K&
110x 100 x 19 very fine Cervenohnéda 19m/s 3300 1/min 1 320255 1.430,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrob& zhoZi viz str. 171. PouZiti: viz str. 169 - 173.
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Male brusneé lameloveé kotouce

0 produktu Priklady pouziti

Maly brusny lamelovy kotouc je tvoren brusnymi lamelami s korun- » Brouseni ve vyrobé nastrojl a forem

dovym zrnem, které jsou véjifovité radidlné usporadany kolem osy » Opracovani profilovych obrok

upinaciho koliku. Diky véjifovitému radidlnimu uspofadani brusnych » Opracovani vnitfnich ploch a téZko pristupnych mist
lamel se maly brusny lamelovy kotou¢ perfektné pfizplsobi obrystim » Brouseni malych dilG a kryt

obrobku.

Diky riizné velikosti zrn (40 - 320) a rdznym typl brusiva na
podloZce (s multipojivem nebo bez ného) 1ze malé brusné lamelové
kotouce Klingspor vyuzivat v Sirokém spektru aplikaci.

Malé brusné lamelové kotouce se standardné vyrabgji s upinacim
kolikem 6 mm nebo 3 mm a s délkou stopky 40 mm.

PouZiti materidlu PouZiti brusky
oz
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2 E . g = 2z 2
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e g2 & = H = b = 2
I E o 5 5 - ns“ = > g ] ‘g ) ;‘ = ©
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KM613 [ J e o [ J [ J [ J e o [ J ® O O O O O e o [ J 186
KM 615 [ J [ J e o [ J [ J e o o [ J O O e o o 190
KMT 614 [ ] [ ] e O [ ] [ ] (] e o ® O O O O O e e O 191
NCS 600 [ J [ J [ J o ©o [ J [ J e o o o e e o 191
NFS 600 [ J [ J [ J e O o [ J [ J e o [ J [ J [ J 192
@ = Hiavni pouziti O = MozZné pouZiti
o o ’ ’ v ’ ° ’y _r ’ ”
Minimalni mnozZstvi pro objednani vyrobku na zakazku
Produkt Velikost zrna Minimalni mnoZstvi odbéru Produkt Velikost zrna Minimalni mnoZstvi odbéru
40-320 250 ks 40-320 250 ks
KM613 KMT 614
od 360 500 ks od 360 500 ks
KM 615 40-180 250 ks Produkt Primér v mm Minimalni mnoZstvi odbéru
NCS 600/ 30, 40, 50, 60 150 ks
NFs 600 80, 100 100 ks

184



Malé brusné lamelové kotouce
Pokyny pro pouziti

Doporucené pouziti

» Malé brusné lamelové kotouce se mohou pouZivat na ohybnych
hFidelich, pfimych bruskach (tlakovy vzduch, elektro) nebo na
vrtackdch.

» Nejlepsiho vykonu dosdahne maly brusny lamelovy kotouc pri Fezné
rychlosti 20 - 25 m/s. V tomto rozsahu pracuje nejhospoddrnéji,
pokud jde o opotFebeni nastroje, ubér materidlu, kvalitu povrchu
a tepelnou zatéZ obrobku.

Faktory ovliviujici vysledek

Ubér materialu:
Zvyseni Ubéru materidlu by se mélo pokud mozno dosahovat pou-
ze pouzitim hrubsi zrnitosti, nikoli zvySenym pritlakem.

Trvale zvy3eny pritlak

» vede ke zbytecnému opotFebeni nastroje

» vede ke zvySenému tepelnému namahani obrobku
» mlZe vést k selhdni ndstroje

Kvalita povrchu:

» Vlivem opotfebeni brusné lamely na jeji vnéjsi hrané se vyuzivaji
vZdy nova ostra brusna zrna, cozZ garantuje rovnomérnou jakost
povrchu.

» Vlivem zvy3eni fezné rychlosti se sniZuje drsnost povrchu.

» Vlivem zvy3eni pritlaku se dosahuje ponékud hrubsiho povrchu.

» DosaZena kvalita povrchu pFi pouZiti malého brusného lamelového
kotouce je ve srovnani s brusnym pasem téZe velikosti zrna
ndsobné jemnéjsi.

Tepelné namahani:
» SniZenim pfitlaku a obvodové rychlosti 1ze redukovat tepelné
namahani obrobku a ndstroje.

’Q’NGSPO‘{

Povolena max. Poiet otacek [1/min]

7] Vyska pracovni rych-

[mm] [mm] lost [m/s] L0= Omm L0= 10 mm L0= 20mm
10 <15 40 76.300 55.000 35.000
15 <25 40 50.500 37.000 28.000
20 <20 40 38.150 28.600 21.900
25 <15 40 30.500 22.900 17.500
30 <15 40 25.400 19.000 14.600
40 <20 40 19.000 14.300 10.900
50 <30 40 15.200 11.400 8.700
60 <50 40 12.700 9.500 7.300

<40 40 9.500 7.100 5.400
80 50 35 8.400 7.100 5.400

% I'o é

OpotFebeni nastroje:
» Opotfebeni ndstroje Ize sniZovat praci s nizkym pritlakem.

Podminky pro garantovédni optimainiho vyuZziti nastroje:

» Nikdy se nesmi prekrocit maximalni povoleny pocet otacek.

» Délka upnuti malého brusného lamelového kotouce v upinacim
zarizeni pro nastroj musi byt minimdlné 20 mm.

» U otevFenych délek stopky L se nesmi pFekrocit uvedeny pocet
otdcek (tabulka nahore)

Dalsi informace jsou uvedeny v bezpe€nostnich informacich, které
jsou vloZeny do obalu produktu.
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Malé brusné lamelové kotouce
Lamelovy kotouc

Maly lamelovy kotouc na stopce

KM 613 S NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
ki Pojivo Uméla pryskyfice Nerez [ J
I Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
DFevo @]
Uméla hmota O

Vyhody: Univerzdini produkt na ocel a nerezové materidly - Rovnomérny ubér - Vhodny pro obtizné
dostupna mista

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400 500
Primér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
10x10x3 40 40 m/s 76300 1/min 10 327992 132,00 K¢
10x10x3 60 40 m/s 76300 1/min 10 327993 132,00 K¢
10x10x3 80 40 m/s 76300 1/min 10 327994 132,00 K&
10x10x3 120 40 m/s 76300 1/min 10 327995 132,00 K¢
10x10x3 180 40 m/s 76300 1/min 10 327997 132,00 K¢
10x10x3 240 40 m/s 76300 1/min 10 327998 132,00 Ké
10x10x3 320 40 m/s 76300 1/min 10 327999 132,00 K&
20x10x3 40 40 m/s 38150 1/min 25 325947 58,00 K&
20x10x3 60 40 m/s 38150 1/min 25 325948 58,00 K&
20x10x3 80 40 m/s 38150 1/min 25 305324 58,00 K&
20x10x3 120 40 m/s 38150 1/min 25 307342 58,00 K&
20x10x3 180 40 m/s 38150 1/min 25 305888 58,00 K&
20x10x3 240 40 m/s 38150 1/min 25 307343 58,00 K&
20x10x3 320 40 m/s 38150 1/min 25 307344 58,00 K&
20x10x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284729 61,00 K&
20x10x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284730 61,00 K&
20x10x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284731 61,00 K&
20x10x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284732 61,00 K&
20x10x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284733 61,00 K&
20x10x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284734 61,00 K&
20x10x6 320 40m/s 38150 1/min 25 284735 64,00 K&
20x15x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284736 64,00 K&
20x15x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284737 64,00 K&
20x15x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284738 64,00 K&
20x15x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284739 64,00 K&
20x15x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284740 64,00 K&
20x15x6 240 40m/s 38150 1/min 25 284741 64,00 K&
20x20x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284743 64,00 K&
20x20x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284744 64,00 K&
20x20x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284745 64,00 K&
20x20x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284746 64,00 K&
20x20x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284747 64,00 K&
20x20x6 240 40m/s 38150 1/min 25 284748 64,00 K&
20x20x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284749 64,00 K&
Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokrafovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.
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Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce
Primér x Sirka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
25x10x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253816 64,00 K&
25x10x6 60 40 m/s 30500 1/min 10 253591 64,00 K&
25x10x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 253592 64,00 K&
25x10x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253593 64,00 K¢
25x15x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253817 67,00 K&
25x15x6 60 40 m/s 30500 1/min 10 250985 67,00 K&
25x15x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 237496 67,00 K&
25x15x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253606 67,00 K&
25x15x6 150 40 m/s 30500 1/min 10 253607 67,00 K&
25x15x6 240 40 m/s 30500 1/min 10 253608 67,00 K&
30x5x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12781 64,00 K&
30x5x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12782 64,00 K&
30x5x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12784 64,00 K&
30x5x3 240 40 m/s 25400 1/min 10 12787 64,00 K&
30x5x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12790 64,00 K&
30x5x6 80 40m/s 25400 1/min 10 12791 64,00 K&
30x5x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12793 64,00 K&
30x5x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12794 64,00 K&
30x5x6 240 40m/s 25400 1/min 10 12796 64,00 K&
30x10x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12808 67,00 K&
30x10x3 80 40m/s 25400 1/min 10 12809 67,00 K&
30x10x3 120 40m/s 25400 1/min 10 12811 67,00 K&
30x10x3 240 40 m/s 25400 1/min 10 12814 67,00 K&
30x10x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12816 67,00 K&
30x10x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12817 67,00 K&
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12818 67,00 K&
30x10x6 100 40m/s 25400 1/min 10 12819 67,00 K&
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12820 67,00 K&
30x10x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12821 67,00 K&
30x10x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12822 67,00 K&
30x10x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12823 67,00 K&
30x10x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12824 67,00 K&
30x15x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12843 71,00 K&
30x15x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12844 71,00 K&
30x15x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12845 71,00 K&
30x15x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12846 71,00 K&
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847 71,00 K&
30x15x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12848 71,00 Ké
30x15x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12849 71,00 K&
30x15x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12850 75,00 K&
30x15x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12851 75,00 K&
40x10x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12870 71,00 K&
40x10x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12871 71,00 K&
40x10x 6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12872 71,00 Ké
40x10x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12874 71,00 K&
40x15x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12906 75,00 K&
40x15x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12907 75,00 K&
40x15x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12908 75,00 K&
40x15x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12909 75,00 K&
40x15x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12910 75,00 K&
40x15x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12911 75,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.

Pokracovani -
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Brusné lamelové kotouée



Malé brusné lamelové kotouce
Lamelovy kotouc

-> POZOR: Pokragovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

188

Primér x $ifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
40x15x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12912 75,00 K&
40x15x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12913 75,00 K&
40x15x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12914 75,00 K&
40x20x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942 78,00 K&
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943 78,00 K&
40x 20 x 6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12944 78,00 Ké
40x20x 6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12945 78,00 K&
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946 78,00 K&
40x20x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12947 78,00 K&
40x20x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12948 78,00 K&
40x20x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12949 78,00 K&
40x20x 6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12950 78,00 Ké
50x5x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 135235 109,00 K&
50x5x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 136451 109,00 K&
50x5x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 251778 113,00 K&
50x10x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12960 71,00 K&
50x10x6 60 40m/s 15200 1/min 10 12961 71,00 K&
50x 10x 6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12962 71,00 K&
50x10x 6 120 40m/s 15200 1/min 10 12964 71,00 K&
50x 10 x 6 150 40 m/s 15200 1/min 10 12965 71,00 Ké
50x10x 6 240 40m/s 15200 1/min 10 12967 75,00 K&
50x15x6 40 40m/s 15200 1/min 10 12978 84,00 K&
50x15x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12979 84,00 K&
50x15x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12980 84,00 K&
50x15x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12982 84,00 K&
50x 15x 6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12985 84,00 K&
50x20x6 40 40m/s 15200 1/min 10 12996 91,00 K&
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997 91,00 K&
50x20x6 80 40m/s 15200 1/min 10 12998 91,00 K&
50x20x6 100 40m/s 15200 1/min 10 12999 91,00 K&
50x20x6 120 40m/s 15200 1/min 10 13000 91,00 Ké
50x20x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 13001 91,00 Ké
50x20x6 180 40m/s 15200 1/min 10 13002 91,00 K&
50x20x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 13003 91,00 K&
50x20x6 320 40m/s 15200 1/min 10 13004 91,00 K&
50x 30 x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 61282 102,00 K&
50x30x6 60 40m/s 15200 1/min 10 61299 102,00 K&
50 x 30 x 6 80 40 m/s 15200 1/min 10 61319 102,00 K¢
50x30x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 61333 102,00 K¢
50 x 30 x 6 120 40 m/s 15200 1/min 10 61350 102,00 K¢
50x30x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 71015 102,00 K¢é
50 x 30 x 6 180 40 m/s 15200 1/min 10 61371 102,00 K&
50x30x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 71017 102,00 K¢
50 x 30 x 6 320 40 m/s 15200 1/min 10 61389 102,00 K¢
60x15x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13014 88,00 K&
60x15x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13015 88,00 K&
60x15x6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13016 88,00 K&
60x15x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13018 88,00 K¢
60x15x6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13019 88,00 K¢
60x15x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13021 88,00 K¢
60x20x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13032 98,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.

Pokracovani -



Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

{Lingspole
-> POZOR: Pokracovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce
Primér x Sirka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
60x20x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13033 98,00 K&
60 x20 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13034 98,00 K&
60x20x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13036 98,00 K&
60 x20 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13038 98,00 K&
60x20x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13039 98,00 K&
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13050 112,00 Ké
60 x 30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13051 112,00 K&
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13052 112,00 Ké
60 x30x6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13053 112,00 K&
60x30x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054 112,00 K&
60 x30x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13055 112,00 K&
60 x 30 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13056 112,00 Ké
60 x 30 x 6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13057 126,00 K&
60 x 30 x 6 320 40 m/s 12700 1/min 10 13058 126,00 K&
60 x40 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13068 131,00 K&
60 x 40 x 6 60 40m/s 12700 1/min 10 13069 131,00 K&
60 x40 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13070 131,00 K&
60 x 40 x 6 100 40m/s 12700 1/min 10 13071 131,00 K&
60 x40 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13072 131,00 K&
60 x 40 x 6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13073 137,00 K&
60 x40 x 6 240 40m/s 12700 1/min 10 13075 147,00 K&
60 x 50 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13086 147,00 K&
60 x 50 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13087 147,00 K&
60 x 50 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13088 147,00 K&
60 x 50 x 6 120 40m/s 12700 1/min 10 13090 150,00 K¢
60 x 50 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13092 158,00 K&
60 x 50 x 6 240 40m/s 12700 1/min 10 13093 168,00 K&
80x15x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13104 109,00 K&
80x15x6 60 40m/s 9500 1/min 10 13105 109,00 K&
80x15x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13106 109,00 K¢
80x15x6 120 40m/s 9500 1/min 10 13108 120,00 K¢
80x15x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13109 120,00 K&
80x15x6 240 40m/s 9500 1/min 10 13111 126,00 K&
80x20x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13122 126,00 K&
80x20x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13123 126,00 K&
80x20x6 80 40m/s 9500 1/min 10 13124 126,00 K&
80x20x6 120 40m/s 9500 1/min 10 13126 134,00 K&
80 x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13140 158,00 K&
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141 158,00 K&
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142 158,00 K&
80x30x6 100 40 m/s 9500 1/min 10 13143 161,00 K&
80x30x6 120 40m/s 9500 1/min 10 13144 161,00 K&
80x30x6 150 40m/s 9500 1/min 10 13145 161,00 K&
80 x30x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13147 206,00 Ké
80x30x6 320 40 m/s 9500 1/min 10 13148 206,00 K&
80 x40 x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13158 196,00 K&
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13159 196,00 K&
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13160 196,00 K&
80x40x6 120 40m/s 9500 1/min 10 13162 196,00 K&
80 x 50 x 6 40 35m/s 8400 1/min 10 13176 221,00 K&
80 x50 x6 60 35m/s 8400 1/min 10 13177 221,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.

Pokracovani -
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Brusné lamelové kotouée



Malé brusné lamelové kotouce
Lamelovy kotouc

-> POZOR: Pokragovani KM 613, Maly lamelovy kotou¢ na stopce

Primér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
80 x50x 6 80 35m/s 8400 1/min 10 13178 221,00 K&
80 x 50 x 6 100 35m/s 8400 1/min 10 13179 224,00 K&
80 x50 x 6 120 35m/s 8400 1/min 10 13180 224,00 K&
80 x50 x 6 150 35m/s 8400 1/min 10 13181 224,00 K&
80x50x6 240 35m/s 8400 1/min 10 13183 282,00 K&
80 x 50 x 6 320 35m/s 8400 1/min 10 13184 282,00 Ké
Maly lamelovy kotouc na stopce
KM 615 S & G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez
Druh zrna Korund
Vyhody: Diky multipojivu chladny brus - ZvySeny Ubér uslechtilé oceli
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 150 180
Primér x Sifka Zrno Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
30x10x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 253615 71,00 K&
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 253620 71,00 K&
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 253610 71,00 K&
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 253616 81,00 K¢
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 253621 81,00 K&
40 x 20 x 6 120 40 m/s 19000 1/min 10 253611 81,00 K&
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 253617 95,00 K&
60 x 30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 253618 113,00 K&
60x30x6 80 40 m/s 12700 1/min 10 253623 113,00 K¢
80 x40x 6 60 40 m/s 9500 1/min 10 253619 217,00 K&
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 253624 217,00 K&
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Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.



Male brusné lamelové kotouce

Lamelovy kotouc

’(LINGSpO"‘
Maly lamelovy kotouc na stopce, hrncovity
tvar e
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Dfevo O
Uméla hmota O
Vyhody: PouZitelny radidlné a Celné
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120
Pramér x Sirka Zrno Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
60 x40 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13194 144,00 K&
60 x40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13195 144,00 K&

Maly vliesovy kombi kotouc na stopce

NCS 600

& NG

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyrice  Nerez
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Uméla hmota

oOle|e

Vyhody: Diky kombinaci vliesu a lamel z brusného platna dosaZeni velkého ubéru a jemného vzhledu
brouseného povrchu - Dlouha Zivotnost

Primér x $ifka Zrno 'Stupeﬁ. Barva Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

x stopka v mm jemnosti rychlost otacky baleni zhoZi Ké
50x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258932 157,00 K&
50x30x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258933 157,00 K&
50x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258934 157,00 K&
50x30x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258935 157,00 Ké
60x30x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258936 195,00 Ké
60x30x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258937 195,00 Ké
60x30x6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258938 195,00 K&
60x30x6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258939 195,00 K&
60 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258940 229,00 K&
60 x50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32 m/s 10200 1/min 10 258941 229,00 Ké
60 x50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258942 229,00 Ké
60 x50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258943 229,00 Ké
80x50x6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258944 304,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.

Pokracovani -
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Brusné lamelové kotouée



Malé brusné lamelové kotouce
Lamelovy kotouc

-> POZOR: Pokraovani NCS 600, Lamelovy kotou¢

Primér x Sirka Stupeii Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm Zrmo jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi Ké
80x50x6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258945 304,00 K¢
80 x50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258946 304,00 K¢
80 x50x6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258947 304,00 K&
100 x 50 x 6 60 coarse Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258948 532,00 K&
100 x 50 x 6 100 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258949 532,00 K&
100 x50 x 6 150 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258950 532,00 K&
100 x50 x 6 240 very fine Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258951 532,00 K&
Vliesovy kotouc
NFS 600 S & G
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
4 Pojivo Uméla pryskyrice  Kovy univerzalné ()
Druh zrna Korund Nerez [

Vyhody: Po celou dobu Zivotnosti rovnomérny finis - Diky kvalitnim vliesovym lamelam optimalni
ndstroj pro matovani a saténovani

Primér x Sitka Stupeii Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

x stopka v mm jemnosti Barva rychlost otacky baleni zhoZi K¢
50x30x6 coarse Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258917 173,00 K&
50x30x6 medium Cervenohnéda 32 m/s 12200 1/min 10 258918 173,00 K&
50 x 30 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 12200 1/min 10 258919 173,00 K&
60 x 30 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258920 200,00 K&
60x30x6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258921 200,00 Ké
60x30x6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258922 200,00 K&
60 x 50 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258923 223,00 K&
60 x50 x 6 medium Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258924 223,00 K¢
60 x50 x6 very fine Cervenohnéda 32m/s 10200 1/min 10 258925 223,00 K&
80 x50x6 coarse Cervenohnédd 32m/s 7600 1/min 10 258926 291,00 K&
80x50x6 medium Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258927 291,00 K&
80 x 50 x 6 very fine Cervenohnéda 32m/s 7600 1/min 10 258928 291,00 Ké
100 x50 x 6 coarse Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258929 496,00 K¢
100 x50 x 6 medium Cervenohnéda 32m/s 6100 1/min 4 258930 496,00 K¢
100 x50 x 6 very fine Cervenohnédd 32m/s 6100 1/min 4 258931 496,00 K¢

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zhoZi viz str. 184. PouZiti: viz str. 184 - 185.
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Brusne lamelove talife

0 vyrobku Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé

zhoZi

Brusny lamelovy talif Klingspor od svého uvedeni na trh nahradil

Uspésné v mnoha oblastech povrchového brouseni brusny kotouc.

wory

Pramér Minimalni odbér

Diky véjirovitému, radidlnimu uspofaddni brusnych lamel z tkaniny
je oproti jinym nastrojim dosazeno mnohondsobného vykonu.
Brusné lamelové talife Klingspor maji platéné lamely se zirkonko-
rundem, keramickym korundem nebo korundem. Tyto lamely jsou
rovnomérné naneseny na talite z umélé hmoty nebo skelného vldkna.
Usporadani lamel zarucuje rovnomérny vysoky brusny vykon a mini-
malni vibrace.

do 180 mm 320 ks

Material

Barvy, laky,
uméld hmota,

USlechtila ocel (INOX), vysoce
Kovy univerzdlni / ocel

legovane oceli, nezelezne kovy Hhinik, nezelezne kovy drevo
Pouziti Typ Provedeni Typ Provedeni Typ Provedeni Typ
SMT 324 EXTRA  Rovné provedeni  SMT 628 SUPRA Rovné provedeni
SMT 325 EXTRA  Rovné provedeni  SMT 636 SUPRA Rovné provedeni SMT 636 SUPRA Rovné provedeni
SMT 628 SUPRA  Rovné provedeni  SMT 644 SUPRA Rovné provedeni
., , SMT 644 SUPRA  Rovné provedeni  SMT 645 SUPRA Rovné provedeni
Rovinné brouseni i X ) X
SMT 645 SUPRA  Rovné provedeni  SMT 688 SPECIAL Rovné provedeni
SMT 688 SPECIAL  Rovné provedeni  SMT 800 SPECIAL Vyduté provedeni
SMT 925 SPECIAL  Rovné provedeni  SMT 925 SPECIAL Rovné provedeni
SMT 996 SPECIAL Rovné provedeni
SMT 324 EXTRA  Vyduté provedeni SMT 524 ACCU Vyduté provedeni SMT 314 EXTRA Vyduté provedeni
SMT 325 EXTRA  Vyduté provedeni SMT 624 SUPRA Vyduté provedeni SMT 636 SUPRA Vyduté provedeni
SMT 524 ACCU Vyduté provedeni SMT 626 SUPRA Vyduté provedeni
., . SMT 624 SUPRA  Vlyduté provedeni SMT 636 SUPRA Vyduté provedeni
Opracovani svari i , i X
SMT 626 SUPRA  Vlyduté provedeni SMT 644 SUPRA Vyduté provedeni
SMT 644 SUPRA  Vyduté provedeni SMT 850 plus SPECIAL Vyduté provedeni
SMT 924 SPECIAL  Vyduté provedeni SMT 996 SPECIAL Vyduté provedeni
SMT 926 SPECIAL  Vyduté provedeni
SMT 314 EXTRA  Vyduté provedeni SMT 314 EXTRA Vyduté provedeni SMT 314 EXTRA Vyduté provedeni
SMT 324 EXTRA  Vyduté provedeni SMT 524 ACCU Vyduté provedeni
SMT 325 EXTRA  Vyduté provedeni SMT 624 SUPRA
SMT 524 ACCU Vyduté provedeni SMT 626 SUPRA Vyduté provedeni
Opracovani hran; . . \ , : :
Sra¥eni hran SMT 624 SUPRA  Vlyduté provedeni SMT 636 SUPRA Vyduté provedeni SMT 636 SUPRA Vyduté provedeni
SMT 626 SUPRA  Vyduté provedeni SMT 644 SUPRA Vyduté provedeni
SMT 644 SUPRA  Vyduté provedeni SMT 926 SPECIAL Vyduté provedeni
SMT 924 SPECIAL  Vlyduté provedeni SMT 996 SPECIAL Vyduté provedeni
SMT 926 SPECIAL  Vyduté provedeni
Opracovani SMT 688 SPECIAL  Rovné provedeni  SMT 688 SPECIAL Rovné provedeni
koutovych svaru "MFW 600 SPECIAL
- L, SMT 800 SPECIAL  Vyduté provedeni SMT 800 SPECIAL Vyduté provedeni SMT 800 SPECIAL  Vyduté provedeni
rezovam: . NCD 200 SPECIAL NCD 200 SPECIAL NCD 200 SPECIAL NCD 200 SPECIAL
odstraiiovani laki
PW 2000 PW 2000 PW 2000 PW 2000
Odstraiiovani SMT 800 SPECIAL Vyduté provedeni SMT 800 SPECIAL  Vyduté provedeni
nabéhovych barev NCD 200 SPECIAL NCD 200 SPECIAL
a kysliénikovych
e PW 2000 PW 2000
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Brusné lamelové talife
Pokyny pro pouziti

1. Cerveny prouzek
0znacuje povolenou obvodovou
rychlost 80 m/s

2. Bezpeénostni pokyny
Jazykové neutrdlni bezpecnostni
piktogramy a znacka oSa

3.Rozméry
Rozméry vyrobku v mm a inch

4.Kovovy krouzek
Interni pokyny, nejedna se o datum
konce trvanlivosti

5. Velikost zrna
6. Cislo druhu zhoZi

7.Bezpeénostni pokyny
Jazykové neutralni
bezpecnostni piktogramy

8. T¥ida kvality
Extra/Supra/Special

9. Nazev produktu
Typ 5 AZMBETES
| Ll i

Produktové Fady

Klingspor Vam nabizi ve vzdjemném souladu t¥i produktové fady. Pro kazdého uZzivatele a ticel pouziti se u nas najde
vhodny brusny lamelovy talif. V3echny brusné lamelové talite jsou zhotoveny podle platnych norem a tim je zarucena
nejvyssi bezpecnost.

| | EXTRA

Idedlni pomér ceny a vykonu pro
univerzalni pouZiti. Velmi dobré brusné
vysledky na rozdilnych ocelovych ma-
teridlech.

196

|| [ SUPRAS

Profesiondlni produkty s vynikajici Zi-

votnosti a vysokym Ubérovym vykonem.

Agresivni pribéh brouseni a dlouha
Zivotnost.

[/ [ SPECIALY

Vysoce vykonné produkty pro specidlni
pouZiti v primyslové a femesiné vyrobg.
Nejvyssi vykon a Zivotnost i pri intenziv-
nim namahani.



Brusné lamelové talife
Pokyny pro pouziti L OR

SloZeni produktu

V3echny tFi slozky brusnych lamelovych talif jsou
vzajemné perfektné sladény, a tim je dosaZeno
maximalniho vykonu.

1.Brusné lamely
Pro svoje brusné lamelové talife vyvinul Klingspor specidlni
brusivo. Brusné ndstroje jsou timto optimalné prizpGsobeny
pro pouZiti na vysokootdckovych thlovych bruskach (80
m/s) a pro odpovidajici pouZiti. To zaru€uje ten nejlepsi
vykon a dlouhou Zivotnost.

2. Zakladni tali¥
Pro vyrobu brusnych lamelovych talifi pouziva Klingspor
dva riizné zakladni talite. Jednak ze skelného vidkna, nejvice
pouzivaného zakladniho talife na trhu, a jednak tali¥ z umélé
hmoty, zesileného skelnym vlaknem.

3. Lepidlo
Lepidlo spojuje zakladni tali a brusné lamely. Je odpovédné
za to, aby se pfi odborném pouZiti brusné lamely nemohly
uvolnit ze zakladniho talife. Lepidlo zajistuje mimo jiné také
dodrZeni bezpecnosti proti prasknuti, a to daleko nad ramec
smérnic 0SA a bezpec¢nostnich norem EN 13743.

Provedeni

Vyduty brusny lamelovy taliF brousi uzsi plochou nez rovny. Vyduté provedeni dosahne v bodovém pouziti za asovou
jednotku vy3siho Ubéru nez rovné provedenti, a je proto zvlasté vhodné pro opracovani hran a svar(i. Rovné provedeni

se pouziva prevazné k rovinnému brouseni.

Vyduté provedeni Rovné provedeni

”l . RS = =0

JI

|

b
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Brusné lamelové talife
Pokyny pro pouZziti

Brusivo

Ve srovnani s pouZitim past je brusivo pro brusné lamelové talife
vystaveno mnohem vétSimu zatiZeni. Jednak je fezna rychlost brus-
ného lamelového talife o cca 2-2,5 ndsobné vyssi neZ Fezna rychlost
pfi pouziti brusného pasu, jednak musi byt zaruceno, Ze se podlozka
primérené opotrebuje, takzZe je vzdy k pouZiti nové, neopouzité zrno.
Z tohoto dvodu vyvinul Klingspor vylu¢né pro tuto produktovou
Fadu specidlni brusivo. Toto brusivo je optimalné pfizplisobeno pro
pouZiti na vysokootackovych dhlovych bruskach (80 m/s) a zaru-

Cuje maximalni brusny vykon a Zivotnost (viz graf).

1. Tkanina se zirkonkorundem
Brusné zrno se zirkonkorundem, Tézka tkanina bavina-polyester,
Nejlepsi vykon s vykonnymi bruskami

2. Tkanina se zirkonkorundem
Agresivné brusné zmo se zirkonkorundem, bavinénad tkanina, dobry
Ubér na dhlovych bruskach viech vykonnostnich trid.

3. Zirkonkorund + pojivo
Samoostfici brusné zrno se zirkonkorundem, Bavinéna podlozka,
Specidlné pro chladny brus na uslechtilé oceli

4. Tkanina korund
Korundové brusné zrmo s dlouhou Zivotnosti, Bavinéna tkanina,
Pro pouZiti na kovech a neZeleznych kovech

5. Keramicky korund + pojivo
Keramické brusné zrno s maximalnim vykonem, Robustni polyes-
terova podlozka, Maximdlni vykon pro opracovani uslechtilé oceli,
Chladny brus na povrchu z uslechtilé oceli

6. Keramicky korund
Keramické brusné zrno s maximalnim vykonem, Robustni polyeste-
rova podlozka,Maximalni vykon pro opracovani oceli

Bezpecné pouzivani brusnych
nastroji Klingspor

Brusné lamelové talife Klingspor se vyrahéji podle predpist 0Sa
a EN13743, coz uzivateli zarucuje maximalni bezpecnost prace.
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Brusny cyklus

B&Zny brusny pas se zirkonkorundem

Specidlné pro SMT vyvinutd tkanina se zirkonkorundem

PouZivejte ochranu oci

Pouzivejte protiprasnou
masku

PouZivejte ochranu usi

Spravné upnuty

Pouzivejte rukavice

@ Dodrzujte bezpecnostni

doporuceni

NepFipustné pro brouseni za
mokra

R

% Chybné upnuty
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Brusné lamelové talife
SMT - prehled produktti

’(L’NGSPO‘{
Ocel /
NeZelezné
kovy Ocel / INOX Nerez
Agresivita Agresivita Zivotnost Agresivita
Type: SMT 924 SMT 925 SMT 926 SMT 996
]
S
0
Q.
[Va) ——
. Agresivita: EEEEEENE EEEEEER EEEEENEC] EEEEEER
= Zivotnost: EEEEEERE EEEEENEC] HEEEEEEN EEEEENE0]
TaliF: Sklenéna tkanina Uméla hmota Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina
Provedeni: vyduty (6°) vyduty (12°) / rovny vyduty (6°) vyduty (6°) / rovny
Type: SMT 644
Agresivita: EEEEEEC
Zivotnost: EEEEEE]
Talif: Sklenéna tkanina
< P —
o Provedeni: vyduty (12°) / rovny
S
Y2l Type: SMT 624 SMT 628 SMT 626 SMT 636
e
Ty
Agresivita: EEEEENC EEEEENC EEEEENEC] EEEEEEC
Zivotnost: HEEEEECO HEEEEECO EEEEENEC] EEEEEOO
TaliF: Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina
Provedeni: vyduty (12°) rovny vyduty (6°) vyduty (6°) / rovny
Type: SMT 314 SMT 324 SMT 325
<
S
Ly
‘ Agresivita: EEEEROOO EEEEECO HEEEEEOO
Zivotnost: EEEEO0 EEEECO0 EEEERCO0O
TaliF: Sklenéna tkanina Sklenéna tkanina Uméla hmota
Provedeni: vyduty (12°) vyduty (12°) / rovny vyduty (12°) / rovny
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 314 & >

EX TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEERCO0O0O Ocel ® Druhzma Korund
Zivotnost HEEEEOOO NeZelezné kovy ® Tali¥ Sklenéna
DFevo o tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Dobry brusny vykon na nelegovanych ocelich - Vhodny i pro neZelezné kovy - Dobry (bér
na Uhlovych bruskdch v3ech vykonnostnich t¥id

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80 120
Pramér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13300 1/min 10 322808 79,60 K&
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322809 79,60 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322811 79,60 K&
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322812 79,60 K&
115x 22,23 . 120 80 m/s 13300 1/min 10 322813 79,60 K&
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12200 1/min 10 322814 87,30 K&
125x 22,23 L = 40 80 m/s 12200 1/min 10 322815 87,30 K&
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322817 87,30 K&
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12200 1/min 10 322818 87,30 K&
125x 22,23 L~ = 120 80 m/s 12200 1/min 10 322819 87,30 K&
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 322820 191,90 K&
180 x 22,23 — o 40 80 m/s 8500 1/min 10 322821 191,90 K&
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 322822 191,90 K¢
180 x 22,23 L = 80 80 m/s 8500 1/min 10 322823 191,90 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelové talife

Brusny lamelovy talif

SMT 324
EXTRA

Rozmezi zrnitosti:

&

’(LINGSpO"‘

>

Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEENECO  Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel Talif Sklen&nd
tkanina
Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzélni produkt pro brouseni hran a ploch u oceli a nerezové oceli - Dobry Ubér na
Uhlovych bruskach viech vykonnostnich tFid - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni i pfi malém

pritlaku

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otdcky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509 68,70 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511 68,70 K&
115x22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513 68,70 K&
115x 22,23 _—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321645 68,70 K&
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 321647 68,70 K&
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321649 68,70 K&
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321510 77,40 K&
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321512 77,40 K&
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321514 77,40 K&
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 321646 77,40 K&
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 321648 77,40 K&
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 321650 77,40 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 325 &

>

EX TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita HEEEENEOO Nerez @® Druhzra Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOOO0 Ocel ® Talif Uméla hmo-
ta, zesilena
sklenénym
vldknem

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Univerzdini produkt pro brouseni hran a ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli -
Dobry tbér na thlovych bruskdch viech vykonnostnich tfid - Vyznacuje se brouSenim bez zalepeni i
pri malém pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321659 68,70 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321661 68,70 K&
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321663 68,70 K&
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321653 68,70 K&
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321655 68,70 K&
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321657 68,70 K&
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321660 77,40 Ké
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321662 77,40 K&
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321664 77,40 K&
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 321654 77,40 K&
125x 22,23 -— 60 80 m/s 12200 1/min 10 321656 77,40 K&
125x 22,23 _-—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 321658 77,40 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelové talife

(4
=
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Brusny lamelovy talif
A C C U Kvalita ACCU Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEENECO  Nerez ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEOO0 Ocel ® Talif Sklen&nd
tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: V3estranny nastroj pro opracovani hran a ploch - Optimalizovany brusny vykon p¥i dob-
réZivotnosti pro viechny akumulatorové uhlové brusky

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 331172 80,20 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 331173 80,20 K&
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 331174 80,20 K&
125x 22,23 £~ = 40 80 m/s 12200 1/min 10 331175 88,20 K¢
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 331176 88,20 K¢
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 331177 88,20 K&

Brusny lamelovy talif

SMT 624 & >

S U P R A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEEO Nerez ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocel ® Talif Sklen&nd
tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky komfort brouseni - Univerzalni pouZiti pro na-
rocné brouseni v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni dbér pfi pouziti na vykonnych
Uhlovych bruskach

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké

100 x 16 - B 36 80 m/s 15300 1/min 10 322758 65,80 K&

100 x 16 - B 40 80 m/s 15300 1/min 10 322759 65,80 K&

100 x 16 - B 60 80 m/s 15300 1/min 10 322760 65,80 K&

100 x 16 £~ = 80 80 m/s 15300 1/min 10 322761 65,80 K¢

100 x 16 — = 120 80 m/s 15300 1/min 10 322762 65,80 K&
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13300 1/min 10 322764 75,60 K&
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765 75,60 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporucent. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelove taliFe

-> POZOR: Pokraovani SMT 624 Supra, Brusny lamelovy tali¥

Priimér x otvor Forma Zrno Max. pracovni PFl'p,uvstné Jednotl'(a Cislo dff'hu Cena{ kus
v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x 22,23 L = 50 80 m/s 13300 1/min 10 322766 75,60 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767 75,60 K&
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768 75,60 K&
115x 22,23 = o 120 80 m/s 13300 1/min 10 322769 75,60 K&
125x 22,23 — o 36 80 m/s 12200 1/min 10 322771 83,10 K&
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322772 83,10 K&
125x 22,23 - B 50 80 m/s 12200 1/min 10 322773 83,10 K&
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322774 83,10 K&
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 322775 83,10 K&
125x 22,23 = 120 80 m/s 12200 1/min 10 322776 83,10 K&
150 x 22,23 - = 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778 114,40 K&
150 x 22,23 = 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779 114,40 K&
150 x 22,23 - B 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780 114,40 K&
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 322782 180,30 K¢
180 x 22,23 - 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783 180,30 K¢
180 x 22,23 - 50 80 m/s 8500 1/min 10 322784 180,30 K¢
180 x 22,23 = 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785 180,30 K&
180 x 22,23 £~ o 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786 180,30 K&
180 x 22,23 = 120 80 m/s 8500 1/min 10 322787 180,30 K¢
Brusny lamelovy talif
SMT 628 &
SU PR A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO  Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocl Talif Sklenéna
tkanina
Provedeni rovny

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Maximalné vhodny pro brouseni ploch v oblasti zpracovani oceli a nerezové oceli - Opti-
mdlni Ubér pFi pouZiti na vykonnych thlovych bruskach - Agresivni brusny vykon a soucasné vysoky

komfort broudeni

24 36 40 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x22,23 ——— 36 80 m/s 13300 1/min 10 322789 87,30 K¢
115x 22,23 ——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790 87,30 K¢
115x 22,23 ——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792 87,30 K¢
115x 22,23 ——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793 87,30 K¢
115x22,23 _——— 120 80 m/s 13300 1/min 10 322794 87,30 K&
125x 22,23 -——— 36 80 m/s 12200 1/min 10 322795 96,00 K¢
125x22,23 ——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 322796 96,00 K¢
125x 22,23 —— 60 80 m/s 12200 1/min 10 322798 96,00 K¢
125x 22,23 ——— 80 80 m/s 12200 1/min 10 322799 96,00 K¢
125x 22,23 ——— 120 80 m/s 12200 1/min 10 322800 96,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelové talife

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokraovani SMT 628 Supra, Brusny lamelovy tali¥
Prumér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
180 x 22,23 -—— 36 80 m/s 8500 1/min 10 322802 201,70 K&
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 10 322803 201,70 K&
180 x 22,23 -—— 60 80 m/s 8500 1/min 10 322805 201,70 K&
180 x 22,23 L= 80 80 m/s 8500 1/min 10 322806 201,70 K&
Brusny lamelovy talif
SMT 626 & >
SUPRA Kvalita SUPRA Oblasti pouiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEE Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEENO Ocl Tali¥ Sklen&na
tkanina
Provedeni vyduty 6°
Vyhody: Vysoky ubér - Diky jedine¢nému sklonu lamel znatelné del3i Zivotnost
Rozmezi zrnitosti:
24 36 40 50 60 80 120
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x 22,23 - 36 80 m/s 13300 1/min 10 321686 87,30 K&
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689 87,30 K&
115x 22,23 - 50 80 m/s 13300 1/min 10 321692 87,30 K&
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694 87,30 K&
115x22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697 87,30 K&
115x 22,23 £~ | 120 80 m/s 13300 1/min 10 321683 87,30 K&
125x 22,23 — = 36 80 m/s 12200 1/min 10 321687 96,00 K&
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321690 96,00 K&
125x 22,23 - 50 80 m/s 12200 1/min 10 321693 96,00 K&
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321695 96,00 K&
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 321698 96,00 K&
125x 22,23 — = 120 80 m/s 12200 1/min 10 321684 96,00 K&
180 x 22,23 — = 36 80 m/s 8500 1/min 10 321688 201,70 K&
180 x 22,23 £~ | 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691 201,70 K&
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 321696 201,70 Ké
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 321699 201,70 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 636 &

>

S U P R A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO Nerez ® Druhzma Zirkonkorund s
Zivotnost EEEEEROO multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Specialni produkt pro opracovani nerezové oceli - Diky multipojivu zvlasté chladny priibéh
brouseni - Vhodny pro opracovani hran a ploch - Vyznacuje se brousenim bez zalepeni a zanaseni

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrno rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 322826 93,70 K¢
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 322827 93,70 K¢
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 322828 93,70 K&
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 322831 106,90 K&
125x22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 322832 106,90 K&
125x 22,23 L= 80 80 m/s 12200 1/min 10 322833 106,90 K&
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 10 322836 225,70 K¢

Brusny lamelovy talif

SMT 644 &

NOVINKA

S U P R A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO Ocl ® Druhzma Zirkonkorund
Zivotnost HEEEENEEO  Nerez @ Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Dlouha Zivotnost i pfi hranovém brouseni v rozich nebo Uhlech - Konstantné vysoky tbér
i pfi opracovani ploch - Bez zanaseni nebo zalepeni i pfi malém pritlaku nebo nizkém vykonu stroje
(<1000W)

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 329993 79,80 K&
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 329994 79,80 K&
115x 22,23 L~ = 80 80 m/s 13300 1/min 10 329995 79,80 K&
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 329996 79,80 K&
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 329989 79,80 Ké
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 329990 79,80 Ké
Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelové talife

’(LINGSpO"‘
-> POZOR: Pokraovani SMT 644 Supra, Brusny lamelovy tali¥
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zrmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 329991 79,80 Ké
115x 22,23 -—— 120 80 m/s 13300 1/min 10 329992 79,80 K&
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 330005 91,90 K&
125x 22,23 £~ = 60 80 m/s 12200 1/min 10 330006 91,90 K¢
125x 22,23 ~ = 80 80 m/s 12200 1/min 10 330007 91,90 K¢
125x 22,23 - B 120 80 m/s 12200 1/min 10 330008 91,90 K&
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 329997 91,90 K&
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 330002 91,90 K&
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 330003 91,90 K&
125x 22,23 L= 120 80 m/s 12200 1/min 10 330004 91,90 K¢
Brusny lamelovy talif
SMT 645 &
SU PR A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita HEEEEEEO Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost HEEEEEEE Ocl Tali¥ Uméla hmo-
ta, zesilena
sklenénym
vidknem
Provedeni rovny

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Vysoka stabilita na hranach - Velmi dobry ubér také na thlovych bruskach se slabym
vykonem - Diky dvojité uloZzenym brusnym lameldam dlouha Zivotnost

40 60
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma Zrno . . o: -

v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x 22,23 -——— 40 80 m/s 13300 1/min 10 278590 111,20 K&
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 278591 111,20 Ké
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 278592 111,20 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif

SMT 924 & >
SPECIAL Kvalita  SPECIAL Oblasti pouZiti: Viastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerez ® Druhzma Keramicky
Zivotnost EEEEEENE Ocl ° korund
Tali¥ Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 6°

Vyhody: Maximalni agresivita pro naro¢né brouseni hran - Vysoka stabilita na hranach - Optimalni
Ubér pfi pouziti na vykonnych thlovych bruskach a pfi zvySeném pritlaku

Rozmezi zrnitosti:

36 40 60 80
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322862 109,10 K¢
115x 22,23 o 60 80 m/s 13300 1/min 10 322863 109,10 K¢
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322864 109,10 K&
125x 22,23 — = 40 80 m/s 12200 1/min 10 322867 125,30 K¢
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 322868 125,30 K&
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322869 125,30 K¢

Brusny lamelovy talif

SMT 925 & -y
SPECIAL Kvalita  SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Agresivita EEEEEENE Nerez ® Druhzma Zirkonkorund

Zivotnost EEEEEND Ocl ® Talff Uméla hmo-
ta, zesilena
sklenénym
vldknem

Provedeni vyduty 12°,
rovny

Vyhody: Znateln& vy33i brusny vykon a Zivotnost - Optimalni (bé&r pfi pouZiti na vykonnych thlo-
vych bruskdch a pfi zvySeném pritlaku - Maximalni ubér a soucasné dlouha Zivotnost

Rozmezi zrnitosti:

24 36 40 50 60 80 120
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 L = 36 80 m/s 13300 1/min 10 321713 115,50 K&
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321714 115,50 K¢
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321715 115,50 K¢
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 321716 115,50 K&
115x 22,23 L= 36 80m/s 13300 1/min 10 321668 115,50 K&
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 321670 115,50 K¢
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321674 115,50 K¢
Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Pokraovani -

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lamelové talife

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokraovani SMT 925 Special, Brusné lamelové talife
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otdcky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321677 115,50 K&
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12200 1/min 10 321718 137,40 K&
125x22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321719 137,40 K&
125x 22,23 - 60 80m/s 12200 1/min 10 321720 137,40 K&
125x 22,23 - 80 80m/s 12200 1/min 10 321721 137,40 K&
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 321671 137,40 Ké
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 321675 137,40 K&
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 321678 137,40 K&
180 x 22,23 -—— 24 80 m/s 8500 1/min 5 321667 428,40 K&
180 x 22,23 -——— 36 80 m/s 8500 1/min 5 321669 428,40 K&
180 x 22,23 -—— 40 80m/s 8500 1/min 5 321672 428,40 K¢
180 x 22,23 -—— 60 80 m/s 8500 1/min 5 321676 428,40 K¢
Brusny lamelovy talif
SMT 926 & >
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEENEC  Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEEE Ocl Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Maximalni Zivotnost a soucasné vysoky Ubér - Specidlné pro hrubé opracovani v oblasti
zpracovani oceli a nerezové oceli - Optimalni dbér pfi pouZiti na vykonnych dhlovych bruskach a pfi

zvyseném pritlaku

40 60 80
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321703 103,60 K&
115x 22,23 L = 60 80 m/s 13300 1/min 10 321706 103,60 K&
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708 103,60 K&
125x 22,23 - = 40 80 m/s 12200 1/min 10 321704 119,90 K&
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321707 119,90 K&
125x 22,23 = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321709 119,90 K&
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 321705 221,30 Ké
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 321711 221,30 Ké
180 x 22,23 L = 80 80 m/s 8500 1/min 10 321712 221,30 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Brusné lameloveé taliFe

Brusny lamelovy talif, multipojivo

SMT 996
SPECIAL

Rozmezi zrnitosti:

&

>

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEENE Nerez Druh zrna Keramicky
Zvotnost EEEEEED Lol
multipojivem
Tali¥ Sklenéna
tkanina
Provedeni vyduty 6°,
rovny

Vyhody: Agresivni priibéh brouseni pfi vynaloZeni malé sily - Vysoka stabilita na hranach - Diky
multipojivu chladny brus - Optimalni Ubér pFi pouZiti na vykonnych Uhlovych bruskdch a pfi zvy3e-

ném pritlaku

40 60 80
Pramér x otvor Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Forma Zmo rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849 125,30 K&
115x 22,23 o 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850 125,30 K¢
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851 125,30 K&
125x22,23 - 40 80m/s 12200 1/min 10 322852 149,40 K&
125x22,23 - B 60 80m/s 12200 1/min 10 322853 149,40 K&
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322854 149,40 K¢
Brusny lamelovy talif
SMT 688 &
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Agresivita EEEEEEO Nerez Druh zrna Zirkonkorund
Zivotnost EEEEEOO Ocl Talif Sklengéna
tkanina
Provedeni rovny

Rozmezi zrnitosti:

40

60

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzada

80

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé& zboZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Vyhody: Specidlni nastroj pro opracovani tézko dostupnych mist, dréZek a ryh - Diky delSimu

presahu lamel dobré prizplisobeni obtiZzné dostupnych mist



Brusné lamelové talife

XLy GspO%
Vliesovy lamelovy taliF
SMT 800 & >
S P E C I A L Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Nerez ® Talif Sklenéna
Ocel Py tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni vliesovy lamelovy talif pro dokon€ovaci brus na nerezové oceli - Optimdlni vysledky
na uhlové brusce s nastavitelnym poctem otacek - Tfi stupné jemnosti

Primér x otvor Forma Stupeii Barva Max. pracovni  PFipustné Doporuéena Doporufené Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm jemnosti rychlost otacky pracovni rychlost  otdcky baleni zhoZi Ké
115x22,23 -l B coarse Hnéda 80m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495 180,00 Ké
115%x22,23 s medium Cervenohnédd 80m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496 180,00 K¢&
115x22,23 el B veryfine Zelena 80m/s 13300 1/min 42m/s 7000 1/min 5 278497 180,00 K¢
125x22,23 -l W  cOArse Hnéda 80m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498 202,00 K&
125x22,23 sl W medium Cervenohnéda 80 m/s 12200 1/min 42m/s 6400 1/min 5 278499 202,00 K&
125x22,23 sl W veryfine Zelend 80m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500 202,00 K&

Vliesovy lamelovy kombi talif

SMT 850 plus & i
S P E C / A L Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Nerez ® Talif Sklenéna
tkanina

Provedeni vyduty 12°

Vyhody: Kvalitni kombinovany vliesovy lamelovy talif - Specidlni pro opracovani svard WIG na
konstrukénich dilech z nerezové oceli - Rovnomérnd dokoncovaci Uprava po celou dobu Zivotnosti -
Brouseni a dokoncovaci Uprava v jediném pracovnim kroku

Primér x otvor Forma  Zmo Stupeii Barva Max. pracovni PFipustné Doporufend pra- Doporufené Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm jemnosti rychlost otacky covni rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x22,23 -l B 60 coarse Hnéda 80m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556 534,00 Ké
115x22,23 -l e 80 medium  Cervenohnédd 80m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557 534,00 K&
115x22,23 -l B 120 veryfine Zelend 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558 534,00 K&
125x22,23 -l B 60 coarse Hnéda 80m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559 600,00 K&
125x22,23 sl W 80 medium Cervenohnédd 80m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560 600,00 K&
125%22,23 ol W 120 veryfine Zelend 80m/s 12200 1/min 42m/s 6400 1/min 5 312561 600,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Minimalni mnoZstvi pFi vyrobé zhoZi viz str. 195. PouZiti: viz str. 195 - 199.
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Vliesovy kotout / Cistici kotou

Vliesovy kotouc

MFW 600 &

Oblasti pouZiti: Vlastnosti

Ocel ® Pojivo Uméld
Nerez [ J pryskyfice
NeZelezné kovy [ Ltz b

TRLLLLE

Vyhody: Specialni produkt pro dokoncovaci Upravu svarti na nerezové oceli - 4 riizné stupné jem-
nosti Ubéru materidlu aZ po vysoky lesk

Priimér x $irka Stupeii Max. pracovni PFipustné Doporuéend pracovni Doporufené  Jednotka  Cislo druhu  Cena/kus
X otvor v mm jemnosti Barva rychlost otacky rychlost otacky baleni zhoZi K¢
150 x 6 x 22 coarse Cervena 47 m/s 6000 1/min 22 m/s 2800 1/min 5 311867 862,00 K&
150 x 6 x 22 medium Seda 47 m/s 6000 1/min 22 m/s 2800 1/min 5 311868 795,00 K&
150 x 6 x 22 fine Modra 47 m/s 6000 1/min 22 m/s 2800 1/min 5 311869 761,00 K&
150 x 6 x 22 very fine Zelend 37 m/s 4700 1/min 22 m/s 2800 1/min 5 311870 761,00 K&
Cistici kotou¢ typ 27
NCD 200 &
Oblasti pouZiti: Vlastnosti
Kovy univerzalné ® Pojivo Uméla
Barva/Lak/Tmel () pryskyrice
Uméla hmota PS Druh zrna SiC
o Provedeni rovny

Nerez

otevrené struktuie bez zanaseni

Vyhody: Specidlni Cistici vlies SiC pro odstraiovani nabéhovych barev a ¢isténi povrcht - Diky

Priimér x otvor Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x 22,23 L = 63 m/s 10450 1/min 5 259043 310,00 K&
125x 22,23 - 63 m/s 9600 1/min 5 259044 331,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 195.
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Power Wheel

’QINGSpOV‘

Power Wheel, extra coarse

PW 2000 S A

Oblasti pouZiti:
Barva/Lak/Tmel
Uméla hmota

Kovy univerzalné

Kamen

Vyhody: Specidlni nylonovy vlies idedini pro odstranéni nabéhovych barev, oxidovych vrstev, rzi,
zhytk( natéru - Zacistovani svar( - Bez zanaseni

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké

100 x 13 x 13 40m/s 7600 1/min 10 194625 195,00 K¢

150 x 13 x 13 40 m/s 5000 1/min 10 194626 312,00 K&

200 x 13 x 13 40m/s 3800 1/min 10 241380 487,00 K&
Upinaci trn

SD 2000

f a ‘
—\/1/ Vyhody: Pro bezpecné upnuti na vrtackach, pruznych hidelich a rovinnych bruskéch a optimalni

' otaceni bez obvodového hdzeni brusného nastroje PW 2000
£ ~ ) j
o 7
L 2)

Stopka Vhodné Jednotka €islo druhu Cena/kus

v mm pro baleni zhoZi Ké
6 1 kolo @ 100 - @ 200 1 194629 351,00 K&
8 1-2kola@ 100 - @200 1 194632 394,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 195.
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Rezne a brusne kotouce @

Kronenflex®

0 produktu

Pro nas, jakoZto vynalezce vysokootdckového Fezného
kotouce, je samozrejmosti neustaly rozvoj a zlepseni
naSich produktd Kronenflex®.

Diky optimalnimu souladu pojiva na pouZity druh zrna
zaruCuji fezné a brusné kotouce Kronenflex® vysokou
agresivitu, vynikajici Zivotnost stejné tak i stalevysokou
kvalitu. Dodrzenim pFedpisti 0Sa a evropské
Bezpecnostni normy EN 12413 spliiuji nejvyssi bezpec-
nostni standard.

N4s sortiment Kronenflex® nabizi diky neustalé inovaci
a rozvoji specialnich produkt( pro nejriiznéjsi oblasti
pouziti optimalni feseni pro vSechny béZné materidly a
oblasti pouziti.

Kronenflex® Rezné kotouce

Typické materialy pro tyto produkty

» Ocel » Potrubi

» Nerezova ocel » Plochd ocel

» Stavebni ocel » Plechy

» NeZelezné kovy » PIné materidly
» Litinové materidly

» Kamen

» Umélé hmoty
» Mineralni materidly

Typicke oblasti pouZiti pro tyto produkty

» Vlyroba karosérii

» UdrzbaFské a opravarenské préce
» Zamecnictvi

» Vlyroba oceli

» \lyroba zafizeni

» Vlyroba nadob

» Udrzba

» Stavebni zamecnictvi
» \lyroba vozidel

» Slévarenstvi

» Lodénice

Kronenflex® Brusné kotouce

Kronenflex Rezné kotoute Strana Kronenflex Brusné kotouée Strana
0,8-1,0mm 224 Brusné kotouce 254
Malé fezné kotouce 231

1,6-1,9mm 232

2,0-3,2mm 236

Rezné kotouce 244
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Rezné a brusné kotou¢e Kronenflex®

Pokyny pro pouziti

1. EAN-Code (EAN-13)

2. Bezpeénostni piktogramy

3. Maximalni pracovni rychlost
Cislo druhu zhoZi Klingspor

5. Udaje o tvaru, tvrdosti a pojivu
podle EN 12413

6. Rozmér v mm a coulech

7. Oblast pouZiti
(viz barevné znaéeni)

TFidy kvality

E"xifﬁd'u?!ﬂg
125:1:22. mm

M@l&ﬁ

Gl £ i, e 35, 1578

<

8. Informace o vyrohci
9. Omezeni pFi pouZiti

10. Bezpeénostni norma
(0Sa / EN 12413)

11. Maximalni povoleny poéet
otadek

12. Bezpeénostni piktogramy

13. Skupina vyrobku / typ

Brusné a fezné kotouce Kronenflex® se vyrabéji ve tfech vykonnostnich triddch se Sesti barevnymi kddy pro rychly prehled nejdulezitéjsich

pouZitych materiald.

| | EXTRA

Produkty pro univerzdlni pouZziti, dimen-
zované na zvlasté atraktivni pomér ceny
a vykonu.
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[| [ SUPRA]

Optimalizované produkty pro riizné
oblasti pouziti. Velmi dobrd Zivotnost a
velmi dobry fezny vykon.

[/ [ SPECIALY

Vysoce vykonné produkty pro specidlni
pouZiti. Maximalni Zivotnost a fezna
rychlost v pislusné oblasti vyuziti.

14. Klingspor znatka Kronenflex®



Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouZiti

1. Etiketa a kryci list
Etiketa obsahuje veskeré dilezité
informace o produktu, vyrobci a
o0 spravném nakladani s brusnym
nastrojem

2. SloZeni
Zrno: Dnes se veskeré druhy brus-
ného zrna vyrabgji synteticky. Pouze
synteticky vyrobené brusné zrno
zarucuje konstantni kvalitu kotouce,
pokud jde o jeho opottebeni a pribéh
Fezani.
Pryskyfice a plniva: Dal3i duleZitou
soucasti brusnych a feznych kotouct
jsou pryskyfice (tekuté a suché) a
plniva. Pomoci téchto komponent
Ize ve vyrobé regulovat vlastnosti
kotouce jako napf. stabilitu, fezny
vykon, tvrdost a pevnost odstredivé
namahaného télesa na pretrZeni i
ovliviovat jejich schopnost prizp(iso-
beni danému ucelu pouZiti.

Barevné znaceni Feznych a brusnych kotouci Klingspor

Univerzalni kov: Nerezova ocel:
Seda modra

Ocel: Litina:

Eerna Eervend

’QINGSpOY*

3. Kovovy krouZek

Poskytuje informaci o trvanlivosti
(datumu spotfeby) kotouce.

. Skelné vlakno

Skelné vidkno, tvorici zesilovaci
vlozZku, zajistuje stabilitu a zvysuje
bezpecnost kotouce. Pocet vrstev a
tloustka skelného vidkna jsou indi-
vidudlni podle typ( kotouce a tcelu
jeho pouziti.

Cim vy$3i je potencialni bo¢ni zatize-
ni fezného kotouce (pfi rucnim fezani
je napr. vétsi neZ pfi staciondrnim
fezdni), tim vice skelného vidkna
musi obsahovat fezny kotou¢, resp.
tim stabilnéjsi musi byt toto vidkno.
U tenkych Feznych kotouct (0,8 mm
az 1,0 mm) se pouZiva zvlasté tenké
skelné vlakno, aby se i pres malou
tloustku kotouce mezi vrstvami
vidken jesté dosahlo co nejvyssiho
podilu brusného zrna.Rezné kotouce
obsahuji minimalné 3 vrstvy skelného
vldkna.

Hlinik:
st¥ibrnad

Kdmen/beton:
zelena
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouziti

J.Lal:-ﬂ 1/min

.l".... i
@ e

5‘: 5,-"6-!"3 TE"

125x 1x22,23 mm

= Art, NI2185

o il

Bezpecnost a skladovani

Zivotnost Feznych a brusnych kotouci v prvé Fadé urcuje jejich obsah
vihkosti. Rezné a brusné kotouce, které jsou po vyrob& vystaveny
zvySené vihkosti, ztraceji svou plivodni Zivotnost. Pfi spravném
skladovani si kotouce udrzi nékolik let svou téméF nezménénou Zi-
votnost. Kotouce, které jsou vystaveny pfimému pisobeni vody
nebo vodni pary, se stavaji bezpecnostnim rizikem.

UZivatel je povinen produkt pouZivat podle predpist. Z pravnich dd-
vodU se tato povinnost vztahuje i na datum Zivotnosti. Proto

plati: fezné a brusné kotouce se po uplynuti data Zivotnosti jiZ za-
sadné nesméji pouzivat!

Bezpecna prace ...

.. pedlivosti a znalosti rizik
Vyvarujte se nasleduijicich rizik pfi pouzivani feznych a brusnych ko-
toucu.

» Kontakt s rotujicimi brusnymi kotouci
» Zlomeni brusnych kotouc

» Usazeniny a prach po brouseni

» Vibrace

» Hluk

... 0sobnimi ochrannymi pomiickami

Je nutno se chranit ochrannymi brylemi, rukavicemi, ochranou sluchu
a maskou proti prachu. PFi brouseni tvrdych materidl(i je tfeba si
dale nasadit obli¢ejovou ochranu, koZenou zastéru a ochrannou
obuv.

... ochrannymi kryty na stroji

Ochranné kryty se doddvaji s bruskami. Nesméji se ani pozménovat,
ani odstrafovat. U brusnych hrncll musi byt vnéjsi plocha plné uza-
viena.
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Ctvrtleti

Vo1l leden - bfezen
V04 duben - cerven
V07 Cervenec - zafi

V10 fijen - prosinec

Kromé toho se smé&ji brusné hrnce pouZivat pouze v kombinaci
s prestavitelnym ochrannym krytem, aby se vyrovnavalo opotiebeni
kotouce a omezilo se obnaZeni kotouce na minimum.

... vizudlni kontrolou a ovéFovanim pred montazi
Zajistéte, aby se shodoval pocet otacek na kotouci s poctem otacek
stroje a eliminujte prekroCeni povoleného poctu otacek.
Zkontrolujte peclivé, zda Fezné a brusné kotouce nejsou poskoze-
ny. Zjistite-li poskozeni, nesmi se dotceny produkt pouzit. Nase
fezné a brusné kotouce jsou oznaceny prislusnym bezpecnostnim
piktogramem.

... spravnou manipulaci

Dodrzujte pokyny o odborné manipulaci. Je nutno vyloucit poskoze-
ni upinaciho otvoru nebo kotouce narazy, plsobenim sily nebo pa-
dem.

Dbejte na bezpecné a odborné upnuti kotoucli a pouZivejte vhodnou
upinaci prirubu.

Pred zahdjenim prace by mél kazdy brusny kotouc béZet pracovni
rychlosti minimalné po dobu 30 sekund.

DodrZujte bezpecnostni predpisy FEPA a Evropskou normu 12413.

Ddlezitymi parametry pro optimdlni vysledek brouseni u feznych a
brusnych kotouci jsou obvodova rychlost a pritlak, s nimz se pracuje.



Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouZiti

Optimalni rychlost

P¥ili$ nizka rychlost

Je-li poCet otdcek pouzitého stroje pFilis nizky, maji fezné a brusné
kotouce tendenci ke , skakani*, ¢imZ dochdzi k nerovnomérnému
opotrebeni okraje kotoucu. Zejména u tenkych prirezil materidlu,
jako napf. pFi fezani plechu nebo drdtu, dochdzi k vytrZeni zrna z
pojiva a kotouc se opotiebovava neprimérené rychle.

Optimalni rychlost

Rezné a brusné kotouce Klingspor jsou vysoce vykonné produkty,
které byly vyvinuty tak, aby dosahovaly svého nejlepsiho vykonu
(méFeno jako pomér mnoZstvi obrousenych obrobk( k opotiebeni
kotouce) v z6né bezprostiedné pod svou maximalni povolenou obé-
hovou rychlosti. UdrZujte proto pocet otdcek béhem prace plynule
vysoky a pripadné zvolte stroj se silnéjSim piikonem.

PFilis vysoka rychlost

Maximalné povolené hodnoty poctu otacek a obéhové rychlosti

jsou u kazdého kotouce natistény na etiketé. V zajmu své viastni bez-
pecnosti prosim dbejte na to, abyste tyto hodnoty pfi brouseni nepre-
kraCovali.

Spravny pritlak

Dillezitym predpokladem pro uspokojivy vysledek pfi Fezani brusnym
kotoucem je spravné davkovéni pritlaku. Chyba, kterd se Casto opakuije,
spociva v tom, Ze se pro ochranu kotouce sniZuje pritlak, pricemz
se prodluZuje doba fezani. Pokud se tak postupuje, dochazi k pre-
hrati materidlu (zmodrdni); Fezny kotouc se zandsi a ,,spali se”.
Proto by se pFitlak mél vzdy volit tak vysoky, aby doba Fezani z{-
stala co nejkrat3i. Plati to zejména u materidll citlivych na teplo s
velkym prifezem.

’Q’NGSPO‘{

Spravna tvrdost

...u Feznych kotouéii

PFi vybéru spravného Fezného kotouce plati pravidlo zaloZené na
zkuSenosti, které Fika, Ze ¢im je zpracovavany materidl tvrdsi, tim
mékci by mélo byt pojivo pouZitého brusiva. Dlivod: pro Zivotnost
fezného kotouce je rozhoduijici, zda se fezna plocha obrobku zakaluje
nebo ne. Vysoké zahFivani zplsobuje, Ze se kotouc ,,zalepi”, ¢im se
zhor3uje jeho Feznd schopnost. V tomto pripadé by se mélo pouZit
méné tvrdé pojivo a mék¢i kotouc.

...u brusnych kotouci

| pro brusné kotouce plati uvedené pravidlo zaloZené na zkusenosti,
které fikd, Ze ¢im je zpracovavany materidl tvrdsi, tim mékei ma byt
pojivo brusného kotouce. Kromé toho hraje zcela rozhodujici roli
ucel opracovani. Rohy a otfepy maji velmi ostré hrany, a vytrhavaji
proto snadno brusné zrno z pojiva. Doporucujeme tedy zvolit

tvrdé pojivo. Opracovavame-li naproti tomu plochy, resp. malé svary,
tvrdy kotouc se mlZe snadno ztupit a ztratit tak svou funkci. Do-
sahne se sice dobra Zivotnost, avsak jen maly Ubér s vysokymi
pracovnimi naklady. Pro brouseni ploch je nejucelnéjsi pouzit stred-
ni nebo mékkeé pojivo kotouct.
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouziti

Spravny uhel nastaveni pFi Fezani

Rezné brusné kotoude se sméji zat&%ovat jen v radidlnim sméru. Jen
tak se zabrani prohnuti, vylomeni a konecné také prasknuti kotou-
Ce, zvlasté pri vysokém pritlaku.

Rezany obrobek musi byt uchycen tak, aby kotou¢ v materidlu obrobku
nemohl bocné sjizdét. Kromé toho doporucujeme, aby se material
upnul co nejblize mistu Fezu, aby nevibroval nebo aby nemohl uhnout.

Spravny uhel nastaveni pFi brouseni

Brusné kotouce pracuji s maximdlnim vykonem, pokud jsou nasazeny
v thlu 25 - 30 ° k obrobku.

Tento Uhel dava priznivy pomér mezi mnoZstvim obrousenych ob-
robk{ a opotrebenim kotouce, a proto by mél pokud mozno vzdy byt
prvni volbou.

Zmensenim nastaveni uhlu na méné nezZ 15 ° se pri brouseni na obvodu
kotouce vytvaFi dlouze vybihajici, velmi tenka hrana, kterd jiz pfi
malé zméné Uhlu brouseni nedokaZe prebirat tlak pri brouseni a vy-
lomi se.

Cenné brusné zrno tak zGstane nevyuzito a kromé toho vznikne ne-
vyvaZenost kotouce, jejiz nasledkem bude rovnéz nutnost jeho
predcasné vymény.
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouZiti

Spravné upnuti...
... pro lep3i pFevod sily

Rezné a brusné kotouce se na stroj pfipeviiuji upinacimi pFiruba-

mi. PFes tyto upinaci prvky dochdzi k pfenosu hnacich sil na kotouc.

Z bezpetnostnich dlivodl je proto zvlasté dilezité vyloucit pouziti
vadnych nebo nepouzitelnych pFirub.

... a pro vyssi bezpeénost

Zv1asté u tenkych feznych kotoucl v rovném provedeni s primérem

180 mm a 230 mm zarucuje pouziti upinaci priruby FL 76 vy3si boc-

Yexr

PFi pouZiti upinaci pfiruby je nutno dodrZovat platné predpisy a normy.
Dosedaci plocha a priimér upinaci pfiruby se nutné musi shodovat.
Pouziti upinacich prirub rdznych primér neni povoleno.

Vyduté brusné kotouce

Tloustka 4 - 10 mm

Rovné a vyduté Fezné kotouce

Tloustka 0,8 - 4 mm

’Q’NGSPO‘{
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1. Upinaci pfiruba
2. Upinaci matice
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Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouziti

Identifikace a eliminace chyb

Oznaéeni MoZna pFifina

ReZeni

PFili$ dlouhd doba Fezani
PFili$ nizky pracovni vykon
Modra Fezna plocha PFili$ tvrdy kotouc
Pili3 velky prifez materidlu pro pramér kotouce

Rezny kotou¢ je pro dané pouziti pfilis Siroky

Zvysit posuv nebo pritlak
PouZit silnéjsi stroj

Zvolit mékc¢i pojivo

Pracovat s fezem pilou / zpracovdvat mensi priifez materidlu

Pouzit tenci fezny kotouc

U bilé Fezné plochy: pfilis mala tvrdost kotouce
PFili3 vysoké opottebeni kotouce PFili3 nizka obvodova rychlost

PFili$ vysoky pokles poctu otacek

Zvolit tvrdsi pojivo
Zvysit Feznou rychlost

SniZit pritlak nebo pouZit silnéjsi stroj

Chybné upnuti obrobku

. PFilis velky pritlak

Sikmy Fez
PFili$ mald tloustka kotouce pro dané pouZiti

Prohnuti, prolomeni kotouce

Materidl upnout blize mistu fezu
SniZit pritlak
PouZit kotouc vét3i tloustky

PouZit novy kotou¢

Spatné vedeny stroj

Rezné kotouée

Chybny pramér upinaci priruby
Zlomeni kotouce
K brouseni pouZit fezny kotou¢

Nedostatecné fixovany materidl

Vyloucit bo¢ni tlak na kotou¢
PouZit upinaci prirubu s identickymi priméry
Rezné kotouce se nesméji pouzivat k brouseni!

Materidl upnout blize mistu fezu

L, . Kotouc je na obvodu spalen
Roztfepeny obvod kotouce o e ,
Materidl je nedostatecné fixovdn

Zvolit mékci pojivo, sniZit pritlak

Material upnout blize mistu fezu

Upinaci pfiruba znecisténa nebo opotiebena
Kotou¢ skace Vadné loZisko

Rozméry vyvrtu kotouce a uchyceni se neshoduiji

Odistit, resp. vyménit pfirubu
Vymeénit stroj, popr. loZisko

PouZit vhodnou velikost vyvrtu nebo redukéni krouzek

Raizné dily pFiruby
Vylomeny vyvrt Spatné vedeny stroj

K brouseni pouZit Fezny kotouc

Pouzit upinaci pfirubu se stejnymi priméry
SniZit bocni tlak na kotou¢

Rezné kotouce se nesméji pouzivat k brougen!

Oznaéeni MozZna pFicina

ReZeni

U lesklé kontaktni plochy kotouce prilis tvrdé pojivo kotouce
PFilis nizky abér Brusny tlak nedostatecny

PFili3 nizky vykon stroje

Zvolit mékei pojivo
Zvysit pritlak

PouZit silnéjsi stroj

PFilis tvrdé pojivo kotouce

Zvolit mékEi pojivo
Zvolit mékei pojivo, resp. specidlni Fezny kotouc pro neZe-

Zalestovani kotouce Zalestovani u nezeleznych kovi ”
lezné kovy
PFilis nizky pFitlak Zvysit pritlak
PFlis vysoky pritlak Snizit pritlak

. ) ) Pojivo kotouce pFilis mékké
PFili$ vysoké opotrebeni ) I
Pocet otacek poklesne pfilis silné

Brusné kotouée

PFili§ nizky vykon stroje

Zvolit tvrdsi pojivo
SniZit pritlak

Pouzit siln&jsi stroj

i Uhel nastavenf pfili§ plochy
0Odlamané okraje kotouce .
Pitlak pfilis vysoky

Zvysit thel nastaveni (minimalné 15 °)

SniZit pritlak

Upnuti nevycentrovéno
e Opotfebena upinaci hfidel
Kotou¢ hazi o . ) o o
Upinaci pfiruba opotfebend, znecisténd nebo nespravnd

Nevyvazenost kotouce
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Zkontrolovat, resp. upravit primér vyvrtu a primér uchyceni

Vlyménit stroj
Nahradit / vycistit upinaci pFirubu, zkontrolovat rozméry

PouZit novy kotouc



Rezné a brusné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouZiti e

Co typové oznaceni prozrazuje o vlastnostech
feznych a brusnych kotoucéii

Typoveé oznaceni na fezném a brusném kotouci prozrazuje vice neZ jen nazev vyrobku. Dava ddleZité informace o vykonnostnich t¥idach
a sloZeni nastroje. Prvni pismeno popisuje, jaké brusné zrno je pouZito. Pokud nasleduje tfimistné Cislo, dava prvni islice informaci
o0 vykonnostni tFidé (vykonnostni tfida je uvedena jesté jednou pod nazvem vyrobku). Obé posledni €islice udavaji, jakd velikost zrn
byla pouzita. Pismena na konci typového oznaceni informuji o stupni tvrdosti fezného nebo brusného kotouce.

Velikost zrn podle
m VYkonnosu" o i i m VYkonrlOStr" e

A Aluminiumoxid 3 EXTRA 16 N mékké EXTRA

€ Karbid kfemiku S | [ sUPRrA] 24 R I/ | SUPRAJ
0 s /] | SPECIAL

36 T tvrdé

W

Z  Zirkonkorund 9 l”

46
60

80

Zde vysvétleno na prikladu fezného kotouce Z 960 TX:

, e Velikost zrn podle 5 G
m VYkonnosu“ i ik i m VYkonnosu“ e

Z  Zirkonkorund 9 l” 60 X tvrdé I” SPECIAL

PouZivejte rukavice

BEZpEEI‘Ié pl‘a'CE S bl‘llsny'mi A PouZivejte ochranu oci
nastroji Klingspor

DodrZujte bezpecnostni
doporuceni

PouZivejte protipraSnou
masku

O
¥

Rezné a brusné kotouce Klingspor Kronenflex® jsou vyrabény
podle predpisti 0Sa a EN 12413, coZ zajistuje maximalni

9 9, Nepfipustné pro brouseni
bezpecnost pro uZivatele. ki P

PouZivejte ochranu usi
za mokra

Nepfipustné v pFipadé
poskozeni

Nepfipustné pro bocni
brougeni

WOeDE@
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Rezne kotouce Kronenflex®

0,8-1,0mm

0 produktu

Rezné kotoute Klingspor Kronenflex® s tloustkou ko-
touce od 0,8 do 1,0 mm jsou tenké Fezné kotouce s
nejkratsi dobou fezu a nejmensi tvorbou otrepu.
Zv1asté u tenkosténnych materidld dosahnou tyto ko-
touce svého pIného vykonu a umozni precizni,

rychlé Fezy pfi nejmensim tepelném zatizeni.

Z dtivodu vynikajiciho fezného vykonu kotouct po-

staCuje jiZ vlastni vaha brusky jako pitlak. Rezné

kotouce Klingspor Kronenflex® tfidy 0,8 az 1,0 mm
se vyznacuji vysokou bezpecnosti, hospodarnosti a

Typické materialy pro tyto produkty

» Tenkeé potrubi

» Trapézové plechy
» Plocha ocel

» Kabelové kandly
» Ocelova lana

» Ocel

» Nerezovd ocel

» Stavebni ocel

» Nezelezné kovy

» Litinové materidly
» Tenkosténné profily
» Tenké plechy

Typické oblasti pouZiti pro tyto produkty

» V/yroba karosérii » Udrzba

roduktivitou. A , _ s e,
P » Udrzbarské a opravarenské prace » Stavebni zamecnictvi
» Zamecnictvi » \/yroba vozidel
» Vlyroba oceli
» \lyroba zafizeni
» Vyroba nadob
PouZiti materidlu
S ©
v o
° N
)
o — = - -
5 £ % § % 2
3 < o ¥ = 3
o =3 e o~ N ¥ e
S S < g 2E x N N 3 o
Tloustka = N i 9 2 s E 5 ] a = £
o > i) b > U > = e ) o = s
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A 660 R SUPRA 1,0 ([ [} [ [ J (@] O (@] (@] (@] O (@] (@] 228
A 60 TZ SPECIAL INOX 1,0 ° ° ° ° ° ° l¢) o) o} o} o (@) 228
A 560 AC ACCU 1,0 ) o (] ° ) o (0} ) o) (@) (] (@) 225
A 960 TZ SPECIAL 1,0 ° o ° ° ° o () o) o) (0} ° ¢) 229
A 980 TZ SPECIAL 0,8 o ° ° ) ° ° ° o) (0} () ) o) 225
A 60 N SUPRA 1,0 (@) () o) o) (@) () ° ° o ° o) o) 227
K 960 TX SPECIAL 1,0 o ° ) ° o ° o) (0] () e) ) ) 230
Z 960 TX SPECIAL 1,0 ° ° ) ° ° ° o) (¢) 0 o) ° o} 230
A 660 R SUPRA 1016 ®© ® e o o o o o o ©Oo o o 231

Malé Fezné kotouce

@ = Hlavni pouziti O = Mozné pouziti

Kronenflex® Box

Rezné kotouce obvykle ztraceji diky klimatickym vliviim v
prvnich tydnech po vyrobé znatelné na své vykonnosti. Aby byly
zachovany vsechny vyhody naseho nového vykonného kotouce,
jsou k dostdni tyto Fezné kotouce ve vzduchotésném boxu
Kronenflex®. Ve srovnani s balenim v kartonu z(istavaji kotouce
vyrazné déle erstvé a dosahuji tim aZ o 40% vy3siho vykonu.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm

pro rucni Fezani
’(LINGS‘»OV*

Rezny kotou¢ INOX

A 980 TZ &
S P E C / A L Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEENEEEO Nerez o
Agresivita EEEEERCOO Ocel (J
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy °

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Velmi kratké doby fezu - Obzvlasté precizni a Cisté Fezy - Malé
tepelné zatiZeni - Minimalni tvorba otfepl a tim vyrazné sniZeni nklad(i na dodatecné opracovani -
Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pfed vlhkosti

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x0,8x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 322182 53,60 K&
125x0,8 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 322183 58,00 K&

Rezny kotouc
A 560 AC & ) rovna

A C C U Kvalita ACCU Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEENECO  Nerez ()
Agresivita EEEEEROO Ocel [ )
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy ®

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chldru - Optimalizované vlastnosti pri fezani diky kratkym dobdm fezu a
malému tepelnému zatiZeni - Pro viechny akumulatorové uhlové brusky

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
Forma . ; < ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&

115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 331167 34,50 K&

125x1x22,2 —— 80 m/s 12200 1/min 25 331168 36,80 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm
pro rucni Fezani

Rezny kotou¢

A 60 &
E X TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEENEOO Nerez [ )
Agresivita EEEBOOO Kovy univerzdlné [ )
Zivotnost EEEEROO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma cx ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936 27,40 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 262937 29,60 K&
Rezny kotou¢

Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEECOO Nerez [ )

Agresivita EEEEOO0O Kovy univerzdiné [

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Mald tvorba ot¥ep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleno po
10-ti kusech v déze

Primér x Sirka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/déza
X otvor v mm rychlost otacky baleni / d6za zhoZi Ké
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouct 310500 328,40 K&

Minimédlni odbér = 5 doz

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotouc

A 60
EXTRA

’QINGSpOV‘

&

Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerez ()
Agresivita EEEBOOO Kovy univerzdlné [ )
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni - Velmi dobry pomér ceny a vykonu - Baleno po
10 kusech v ddze; vZdy 5 ddz v prodejnim boxu

Priimér x $irka Forma Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/déza
X otvor v mm rychlost otacky baleni / box zhoZi K¢
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 5 doz po 10-ti kotoucich 312031 339,40 K&
Rezny kotouc
SUPRA Kvalita SUPRA Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEROOO0O Hinik ®
Agresivita EEEEEOO Ocel O
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Specidlni smés zabrafuje zandeni - Mala tvorba ot¥ep
Primér x Sifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; i ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 264297 31,70 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 264298 36,10 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm
pro rucni Fezani

Rezny kotou¢ INOX

A 660R &
S U ,DR A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEENEOO Nerez [
Agresivita EEEEERCOO Ocel (J
Zivotnost EEEREEOO

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Mald tvorba otep(i - Velmi dobry fezny vykon

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905 30,60 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328906 35,10 K&

Rezny kotou¢

A60TZ &
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO  Nerez ®
Agresivita EEEEEOO Ocel [ )
Zivotnost EEEEEEDO NeZelezné kovy O

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Krdtkd doba fezu - Mala tvorba otfepti — Malé tepelné zatiZeni

Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus

Forma . ; < ”

x otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
100x1x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 202402 35,10 K&
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400 32,90 K&
115x1x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 233741 32,90 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 202401 35,10 K&
125x1x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 233742 35,10 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotouc

A60TZ
SPECIAL

’QINGSpOY*

&

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEENEO Nerez ()
Agresivita EEEEEOO Ocel ()
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy (@)

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratka doba fezu - SniZend tvorba jisker - Male tepelné zatiZeni -

Baleno po 10-ti kusech v déze

Priimér x $irka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/doza
X otvor v mm rychlost otacky baleni / d6za zhoZi K¢
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 kotouct 310503 361,20 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 kotouct 310504 412,70 K&

Minimalni odbér = 5 déz

Rezny kotouc INOX

A 960 TZ
SPECIAL

&

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost HEEEEEENE Nerez [
Agresivita EEEEEEO Ocl ([

Zivotnost EEEEEEEN

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chléru - Kratké doby Fezu a dlouha Zivotnost — Mald tvorba otfep(i - Malé

tepelné zatiZeni - Optimalizovany pojivovy systém pro vyrazné del3i Zivotnost — Siroké spektrum

pouZiti - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pied

vlhkosti
Primér x Sifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma . ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180 35,10 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322181 37,20 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezné kotouce Kronenflex® 0,8 - 1,0 mm
pro rucni Fezani

Keramicky Fezny kotouc

K 960 TX &
S PE C AL Kvalita SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEEEEE Ocl [ )
Agresivita HEEEEEENE Nerez ®
Zivotnost EEEEEEE Vysocelegovandocel @

Uhlikova ocel [

Titan o

Vyhody: Tenky fezny kotouc s keramickym zrnem pro maximalni agresivitu a Zivotnost - Bez
Zeleza, siry a chloru - Vynikajici vykony pri kazdodennim pouZiti - Maximalni vykon pfi minimalnim
vynaloZent sily - Baleni po aZ 25 kusech v krabici Kronenflex® pro trvale vysoky vykon a ochranu

pred vihkosti
Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885 47,30 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328886 49,90 K&

Rezny kotouc INOX

Z960 TX &
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEENE Nerez
Agresivita HEEEEENE Vysocelegovand ocel
Zivotnost EEEEEEE Uhlikova ocel

Titan

Vyhody: Bez Zeleza, siry a chloru - Idedlni pro houZevnaté tvrdé materidly jako titan a vysoce lego-
vané oceli - Zirkonkorund pro trvalé doostfovani pfi pouZivani — Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné
zatizeni - Baleni je po 25 ks v boxu Kronenflex®, ktery zarucuje trvale vysoky vykon a ochranu pred

vihkosti
Primér x Sirka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
Forma . ; < ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184 39,30 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322185 41,60 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Malé Fezné kotouée Kronenflex®

pro rucni Fezani
’(L’NGSPO‘{

Maly Fezny kotouc

A 660 R & NG
S U ,DR A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEROO Ocel [ )
Agresivita HEEEEENE[  Nerez ®
Zivotnost EEEEROO

Vyhody: Mald tvorba otFep(i - Univerzalni pouZiti pro t&%ko pFistupnd mista - Rezani plechdl, profilli
a pIného materidlu

v
Foa Rt s @
Mz Lox 100mm
1
-
o5 |

T =

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké
50x1x6 —— 100 m/s 38200 1/min 100 329096 33,90 Ké
50x1x 10 —— 100 m/s 38200 1/min 100 329097 33,90 K&
76 x1x6 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329098 47,10 K&
76 x1x10 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329099 47,10 K&
76 x1,6x6 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329100 47,10 K&
76 x 1,6 x 10 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329101 47,10 K&
100x1x6 —— 100 m/s 19000 1/min 25 329102 52,10 Ké
100 x 1x 10 —— 100 m/s 19000 1/min 25 329103 52,10 Ké
Upinaci kolik

Upinaci kolik

Vyhody: Bezpecné upnuti malého fezného kotouce A 660 R Supra

Uchyceni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi Ké
6 1 2790 240,00 K&
10 1 2789 287,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 224.
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Rezne kotouce Kronenflex®

1,6-1,9mm

0 produktu

Rezné kotouce Klingspor Kronenflex® s tloustkou
kotouce od 1,6 do 1,9 mm jsou kombinaci velmi
dobrého Fezného vykonu a vysoké bocni stability.

Presvédcujici argumenty nabizeji tyto kotouce
predevsim pro kazdodenni pouziti, pokud se
opracovavaji prifezy u materald stredni tloustky.
Vyznacuiji se kratkou dobou fezu, dobrou stabilitou
a malou tvorbou otfepd.

Tyto prednosti ve spojitosti se Sirokou oblasti
pouziti délaji fezné kotouce Klingspor Kronenflex®
tfidy 1,6 - 1,9 mm univerzdlnim kotoucem pro
denni pouziti v oblasti opracovani kovu.

Typické materialy pro tyto produkty

» Ocel

» Nerezova ocel

» Stavebni ocel

» NeZelezné kovy

» Litinové materidly

» PIné materidly
» Plocha ocel

» Plechy
» Potrubi

Typicke oblasti pouZiti pro tyto produkty

» Zamecnictvi
» Lodénice
» \/yroba oceli

» Vlyroba zafizeni
» Stavebni zdmecnictvi
» Vlyroba vozidel

PouZiti materialu
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@ = Hlavni pouziti O = Mozné pouziti
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotouc

A 46
EXTRA

T
Fullg =%
135= LE=IF I e

X .
»‘::-—— s 8, S
Sl s

’(LINGS‘»OV*

&

Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerez ®
Agresivita EEEBOOO Kovy univerzdlné [ )
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Mala tvorba ot¥ep(i - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2y ; i ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 263247 27,40 Ké
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 263248 29,60 K&

Rezny kotouc INOX
SUPRA Kvalita SUPRA Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEEE  Nerez [ )
Agresivita EEEEOO0O Ocel ()
Zivotnost EEEEEEO
Vyhody: Mala tvorba otfep(i - Optimalizovana Zivotnost
Primér x Sirka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 222954 35,10 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 232.
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Rezné kotouce Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm
pro rucni Fezani

Rezny kotou¢ INOX

A46 TZ &
5 PE C AL Kvalita SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost HEENEEEO Nerez o
Agresivita EEEEERCOO Ocel (J
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Mala tvorba ot¥ep(i - Vysoce vykonny kotouc s velmi dobrou Zivotnosti

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi KE

100x 1,6 x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 194071 43,80 K¢
115x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170 32,90 K¢
115x 1,6 x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 235378 32,90 K¢
125x1,6 x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 187171 35,10 K¢
125x1,6 x22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 235379 35,10 K&
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 241472 51,50 K&
180 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161 57,00 K¢
230 x 1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 224084 87,60 K¢
230x1,9x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 265044 87,60 K¢

Upinaci pFiruba

FL 76

Vyhody: PouZiti této upinaci pFiruby zvy3uje stabilitu stran u tenkych Feznych kotoucil v rovném
provedeni o priméru od 180 do 230 mm

Priamér Vhodné Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm pro baleni zhoZi Ké
76 A46TZ 1 236130 1.962,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 232.

234



Poznamky

LN Gspo%y

235

Rezné kotoute



Rezné kotouce Kronenflex®
2,0-3,2 mm

0 produktu Typické materialy pro tyto produkty

Rezné kotouce Klingspor Kronenflex® s tloustkou » Ocel » Umélé hmoty
kotouce od 2,0 do 3,2 mm se vyznacuji zvlast » Nerezova ocel » Mineralni materidly
vysokou bocni stabilitou. » Stavebni ocel » PIné materidly
Dulezité je toto predevsim v praxi prfi pouZiti, » NeZelezné kovy » Potrubi

kterd vyZaduji hluboké ponoreni do pevného ma- » Litinové materidly » Plocha ocel

teridlu napf. pfi fezani nalitk( nebo velkych profi- » Kamen » Plechy

10. Enormni bocni sily, které se pri této praci mo-
hou vyskytnout, kladou zvlastni poZadavky na

stabilitu kotouZe. Typickeé oblasti pouZiti pro tyto produkty

| pies svoji Sitku presvédcuji fezné kotouce » Slévdrenstvi » \lyroba zafizeni

Klingspor Kronenflex® tfidy 2,0 az 3,2 mm svo- » ZamecCnictvi » Stavebni zdmecnictvi

ji velmi dobrou Feznou rychlosti a dlouhou Zivot- » Lodénice » UdrZbové a opravérenské prace
nosti. Tim jsou tyto fezné kotouce idedlni pro » \lyroba oceli

pouZiti, kterd vyzaduji zvlastni naroky na bocni
stabilitu kotouce.

PouZiti materidlu
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotou¢

A 24
EXTRA

&

Kvalita EXTRA

Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEOOO Kovy univerzdng

Agresivita ERERCOO0O

Zivotnost EEEEOO0O

11N GspOS

Vyhody: Osvédceny produkt - Standardni kotouc s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univer-
zalni pouZiti pro opracovani kovu - Rychly fez také tvrdého materidlu

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ke
100x2,5x16 — 80 m/s 15300 1/min 25 188998 35,10 K&
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137 25,20 K&
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 188461 24,10 K&
115x3,2x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 209014 35,10 K¢
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242138 27,40 K&
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 188463 27,40 K&
125x3,2x22,23 — 80m/s 12200 1/min 25 209016 39,30 K&
150x 2,5x22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375 41,60 K&
150 x2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235374 43,80 K¢
180x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455 47,10 K¢
180 x3x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490 48,20 K¢
180x3x22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000 48,20 K¢
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 286456 61,30 K&
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13492 63,50 K&
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 189002 63,50 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
pro rucni Fezani

Rezny kotou¢

A24R &
S U PR A Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEROO Ocel [ )
Agresivita EEEEOO0O Nerez ©)
Zivotnost EEEERCO Litina O

Vyhody: Optimalizovana smés pro opracovani kovu - PouZitelny také pro nerezovou ocel - Dobry

fezny vykon

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké

100x2,5x 16 - 80 m/s 15300 1/min 25 13754 38,30 K&
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297 30,60 K&
115x2,5x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 13466 30,60 K&
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295 35,10 K&
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 13738 35,10 K&
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667 54,80 K&

180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456 63,50 K&

180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 13470 63,50 K&
180 x 3,5x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13474 78,80 K¢

230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464 84,30 K&

230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 13478 84,30 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro rucni Fezani
’(LINGS‘»OV*

Rezny kotouc INOX

A24N &
S U PRA Kvalita SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEROO0OO Nerez [ ]
Agresivita EEEEROO Hink O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni sloZeni zabrafuje zana3eni - Diky zuslechténému korundu vysoky Ubér u nerezové

oceli

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ke
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 3020 30,60 K&
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 2951 33,90 K&
150 x 2,5 x 22,23 — N 80 m/s 10200 1/min 25 235377 53,60 K&

180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13455 62,50 K&

180 x3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13469 62,50 K&

230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13463 86,50 K¢

230x3x22,23 — 80m/s 6600 1/min 25 13477 86,50 K¢

Rezny kotou¢ INOX

A36R &
S U PRA Kvalita SUPRA Oblasti pougiti:

Tvrdost HEEEEOOO Nerez [ )
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Dobry fezny vykon - Optimalizovand agresivita a Zivotnost

Priimér x $itka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - N o v
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x2x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 123208 28,40 Ké
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 126849 31,70 K&
150x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 251752 51,50 K&
180 x2,5x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 123209 73,30 K&
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 123833 98,60 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotouc INOX

A36T1Z
SPECIAL

&

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEEEO Nerez [ )
Agresivita EEEEEEE Ocl O

Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Velmi dobry Fezny vykon také pfi nizkém pritlaku

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 136549 36,10 K&
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 136550 43,80 K&
180 x2x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551 81,00 K&
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136552 112,80 K&
Rezny kotouc INOX
A24TZ &
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouiti:
Tvrdost EEEEECOO Nerez [ )
Agresivita EEEEOO0 Ocel ©)
Zivotnost EEEEEEDO Litna O
Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani nerezové oceli
Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 136554 43,80 K&
125x2,5x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 136555 49,30 K&
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136558 89,70 K&
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136559 129,20 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro rucni Fezani

’(LINGS‘»OV*
Rezny kotouc INOX
SPECIAL Kvalita  SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEECOO0O Nerez
Agresivita EEEEROO0O
Zivotnost EEEEEOO
Vyhody: Specialni kotouc pro jaderny primysl - Bez Zeleza, siry a chléru
Priimér x $itka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma . N o "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
100x2,5x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 25 60533 38,30 K&
115x2,5x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 60534 27,40 K&
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 2825 30,60 K&
180 x 3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 60537 65,70 K&
230 x 3 x 22,23 B 80 m/s 6600 1/min 25 60061 92,00 K&

Rezny kotou¢

A46 N
SUPRA

&

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEO0O00 Hinik
Agresivita EEEERO0O

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Specidlni smés zabrafiuje zana3eni - Optimalni fezny vykon na neZeleznych kovech

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 1y : v ~
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x2,5x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 170707 32,90 K&
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 170708 36,10 K&
180 x3x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 170709 83,20 K&
230x 3 x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 170710 118,20 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
pro rucni Fezani

Rezny kotou¢

A24S &
S U PRA Kvalita SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost HEEEEENEO Litna o
Agresivita EEEOO00 Ocel ©)
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Specidlni kotou€ pro Fezani litiny a ocelovych material(i

Priimér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma . : o "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13462 94,10 Ké
Rezny kotou¢

C24 &
E X TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton (J
Agresivita EREECOO0O
Zivotnost EREREOOO0O

Vyhody: Univerzalni Yezny kotou¢ pro mineralni materialy - Siroké spektrum pouZiti diky ostrému a
hrubému zrmu siliciumkarbid

Primér x Sifka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ke
100x2,5x 16 - 80 m/s 15300 1/min 25 188999 37,20 K&
115x2,5x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242143 28,40 K¢
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188462 28,40 K&
125x2,5x%x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242144 31,70 K&
125x2,5x%x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 188464 31,70 K&
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13489 55,80 K&
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 189001 55,80 K¢
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13491 82,10 K&
230x3x22,23 — 80 m/s 6600 1/min 25 189003 82,10 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Rezné kotouce Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

pro rucni Fezani

Rezny kotou¢

C24R
SUPRA

&

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEROOO0 Kdmen/Beton
Agresivita EEEEROO0O Litina

Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimalni pro viechny minerdini materialy

’(LINGS‘»OV*

Priimér x $itka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 13465 33,90 Ké
125x2,5x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 13739 37,20 K&
150 x 2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6668 55,80 K&
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13453 63,50 K&
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13461 86,50 K&
230x 3 x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 13475 86,50 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 236.
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Velke Fezne kotouce Kronenflex®

0 produktu

Velké Fezné kotouce Klingspor jsou vykonné, robustni kotouce pro
specidlni pouZiti s vnéjSim primérem 300 mm a vice.

Jejich vysoka bocni stabilita umoZiuje bezpecny provoz také pri
fezani tvrdych materidl(. Zmitosti a pryskyfice, specidlné optimalizované
pro danou oblast pouziti, se staraji o rychly Fez s malym tepelnym
zatizenim materialli a ovliviuji dlouhou Zivotnost.

Velkeé Fezné kotouce Klingspor Kronenflex jsou idedlnim FeSenim od
stolnich a rucnich brusek pres pokladani koleji az k primyslovému
pouZiti, a to v pripadé, kdy zdlezi na vynikajicim vykonu a ma-
ximalni bezpecnosti.

PouZiti materidlu Stroje
>
£
@
: :
o = wn
E L] w Q v
% P f :
- 2 - > =] =] H
(] i © = < = © - =
= ) S H 5 = < = > > =
S w W 5 5 2 I £
) > LS ) = ] = S S e
@ L2 T 3 N @ = = =5 = s
5 2 5 & Z x N 3 e § = £ = T 8
Moltka 3 & % & 3§ § E 5 3 2 £ £ E § 35 & £ 3
Typ [mm] s 2 2 3 = &8 = & = = & 5 € S &h & & & Strana
A 24 EXTRA 3,5 ([ (@] [ O (@] (@] (@] [ J 247
C 24 EXTRA 3,5 (@] [ (@] [ J 247
A 24 R SUPRA 3,0-4,5 [ J [ J [ J @) (@] (@] (@] [ J 251
A 24 N SUPRA INOX 3,5 O [ J [ [ J [ J [ J (@) o O O (@) 251
A 24 R SPECIAL 35-40 @ [ J [ ([ ] [ J [ O [ J 248
T 24 AX SPECIAL 35-40 @ [ J [ J 250
€24 RA SPECIAL 3,5-4,0 (@] [ [ J 249
C 24 RT SPECIAL 3,5 [ [ J 249
C 24 RT/ 34 SPECIAL 3,5 [ ] (@] (@] [ J 248
A 30 N SPECIAL 2535 @ O @) o O O @) O O @) O O [ ] 252

@ = Hlavni pouziti O = MozZné pouziti
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Rezné kotouée pro riizné typy
brusek:

» Rucni fezné brusky 80m/s

» Rucni Fezné brusky s upinacim zafizenim pro Sirokopatni
kolejnice 100m/s

» PFenosné stolni Fezné brusky < 3kW

» Stacionarni fezné brusky do 5kW

» Stacionarni Fezné brusky > 5kW

POZOR! Staciondrni Fezné kotoue nesméji byt v Zadném
pFipadé pouZity na ruénich bruskach!

Produkty pro rucni Fezné brusky

Tyto produkty byly vyvinuty pro pouZiti na rucnich bruskach (benzi-
novych, elektrickych, vysokofrekvencnich).

PFitom je vZdy ddlezité, aby souhlasila maximdlné povolena nejvyssi
pracovni rychlost s ddaji na produktu. Na trhu jsou dostupné brus-
ky 80 m/s a 100 m/s. Velké fezné kotouce pro rucni brusky od firmy
Klingspor jsou pripustné pro 80 m/s.

Produkty pro pokladani koleji jsou ve spojeni s upinacim zarizenim
pripustné do 100 m/s.

Produkty pro pFenosné stolni Fezné
brusky

Rezné kotouce této produktové Fady jsou vzhledem ke své tloustce
kotouce a svému provedeni obzvlasté vhodné pro stolni Fezaci brus-
ky se slabym vykonem (kapovaci pila). Tyto produkty nesméji byt
pouzity na velkych staciondrnich bruskach a / nebo rucnich brus-
kdch.

Vyznacuji se vysokou Feznou rychlosti, ktera umoziuje rychly a
chladny fez.

Produkty pro stacionarni fezné
brusky

Velké priifezy a tézké obrobky Ize fezat na stacionarnich bruskach
hospodarné a bezpecné.

Produkty z této Fady spliuji extrémni poZadavky na vykon a
Zivotnost. Dobra agresivita zarucuje malé tepelné zatiZeni také u
velkych prarezd.

’Q’NGSPO‘{
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
Pokyny pro pouziti

Jaky kotouc pro jakou brusku?

Velké Fezné kotouce pro stacionarni brusky a ru¢ni brusky jsou roz-
dilného provedeni a jsou optimalizované svou konstrukci pro ten
dany typ brusky. Z bezpecnostnich dlivod(i nesméji byt proto nikdy

velké Fezné kotouce pro stacionarni brusky pouzity pro rucni brusky.

Priimér otvoru velkého Fezného kotouce nevypovida o tom, zda
se jedna o kotouc pro stacionarni fezné brusky nebo o kotouc pro

rucni brusky.

Nasleduijci tabulka Vam nabizi zavazny prehled o tom, jaky typ
kotouce pouzit na jaky typ brusky Klingspor.

Bezpeénost
o  Tloustka Max. pracovni

Typ [mm]  [mm] Otvor 6 [mm] Brusky rychlost Zpusob pouZiti (EN12413)
A 24 EXTRA 300 3.5 20/22,23 Ruéni brusky vieobecné (benzinové, 80m/s Ruéni brouzeni
C 24 EXTRA 300 3.5 20/22,23 elektrické, vysokofrekvencni) 80m/s

250 3 32 100m/s >3KW

22,23/25,4/

300 3 ! ' 100m/s >3 KW
A 24 R SUPRA 30/32

350 3.5 25,4/32 Staciondrni fezné brusky 100m/s Brouseni s pritlakem >3 KW

400 4,5 25,4/32/40 100m/s >3 KW
A 24 N SUPRA 350 35 25,4 100m/s >3 KW
A 24 R/06 SUPRA 400 4 25,4 100m/s >5 KW

300 3,5 223()//2252;‘ RuEni brusky véeobecnd (benzinové 80m/s
A 24 R SPECIAL : LI s G Ruéni brougent

n 20/22, elektrické, vysokofrekvencni) 80/
350 23/25,4 >
300 3,5 22,23 -] A S 100m/s
Rucni brusky s upinacim zafizenim

T 24 AX SPECIAL 350 4 22,23/25,4 (benzinové, elektrické, vysokofrekvencni, 100m/s Brouseni s pritlakem

400 45 25,4 ARG 100m/s

300 585 20 &ni 3 & Fezad Q 80m/s
C 24 RA SPECIAL D ) Ruéni brougent

350 4 20/25,4 (benzinové, elektrické, vysokofrekvenéni) 80m/s

300 2,5 25,4 80m/s <3 KW
A 30 N SPECIAL 350 3 25,4 Prenosné stolni Fezné brusky, kapovaci pily 80m/s Brouseni s pritlakem <3 KW

400 3,5 25,4 80m/s <3 KW
€24 RT SPECIAL 300 3.5 20 Ruéni brusky v3eobecné (benzinové, 80m/s RuEni brougeni
C 24 RT/34 SPECIAL 300 3,5 20 elektrické, vysokofrekvenéni) 80m/s
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®

pro motorové brusky
’QINGSpOY*

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

A24 &
E X TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOOO Kovy univerzdlné ()
Agresivita ERERCOO0O
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Standardni kotou¢ s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzdini pouZiti pfi opraco-
vani kovu - PouZiti u benzinovych a rucnich brusek od 80 m/s

Priimér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2 : o ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288221 148,90 Ké
300 x 3,5x22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288222 148,90 Ké

Rezny kotouc pro motorovou brusku

C24 &
E X TR A Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EREERCOO0O
Zivotnost EEREEEOO

Vyhody: Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimalni pro viechny minerdlni materialy -
PouZiti u benzinovych a rucnich brusek od 80 m/s

Primér x $ifka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké

300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288223 163,20 K&
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288224 163,20 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

A24R ¥
S PE C AL Kvalita SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost HEEEEROO Ocel [ )
Agresivita EEEEECOO Nerez ©)
Zivotnost EEEEEEO litna O

Vyhody: Rychly fez také tvrdého materialu - Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - PouZiti
takeé pro nerezovou ocel - PouZiti u benzinovych a rucnich brusek 80 m/s

Priimér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké
300 x 3,5x 20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288245 200,30 K&
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288246 200,30 K&
300x3,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288247 227,60 K&
350 x4 x20 —— 80 m/s 4400 1/min 10 288248 309,80 K&
350x4x22,23 —— 80 m/s 4400 1/min 10 288249 309,80 K&
350x4x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 288250 309,80 K&

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

C24RT/34 &®
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouiti:

Tvrdost HEEEEOOO Ocel [ )
Agresivita EEEEEEO Litna O
Zivotnost EEEEEOO Kidmen/Beton O

Vyhody: Specidlni smés pro kombinace beton / litina - Vykonny kotouc diky ostrému a hrubému
zrnu siliciumkarbid - PouZiti u benzinovych a ru¢nich brusek s Feznou rychlosti od 80 m/s

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma ‘i : 5: ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhozi K¢

300 x 3,5 x 20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288256 208,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®

pro motorové brusky
’(LINGSpO"‘

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

C24RA &F
S PE C 1AL Kvalita SPECIAL Oblasti pouziti:

Tvrdost HEEEEROO Asfalt [ )
Agresivita ~ EEEEBEODO Kimen/Beton (©)
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Specidlni smés pro asfalt - Ostré a hrubé zrno siliciumkarbid - Bez zanaseni kotouce -
PouZiti u benzinovych a rucnich brusek s feznou rychlosti od 80 m/s

Priimér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2 : o ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ke
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288251 202,50 Ké
350 x4 x 20 —— 80 m/s 4400 1/min 10 288252 330,60 K&
350x4x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 288253 330,60 K&

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

C24RT &F
S PE C 1AL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEROO Kdmen/Beton (J
Agresivita EREEOO0OO0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Optimdlni pro minerdlni materidly diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid - PouZiti u
benzinovych a ru¢nich brusek s feznou rychlosti od 80 m/s

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288254 208,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Velke Fezné kotouce Kronenflex®
pro motorové brusky s upinacim zafizenim

Rezny kotou¢ pro motorovou brusku

T 24 AX
SPECIAL

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEEO Ocl [ )
Agresivita EEEEEEC

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Univerzdlni pouZiti u viech typ( koleji - Velmi rychly Fez - Maximalni agresivita a Zivotnost
diky zuslechténému specidlnimu korundu - PouZiti u benzinovych brusek s upinacim zafizenim 100 m/s

Priimér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2y . 3: ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
300 x 3,5x 22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 314012 348,10 K&
350 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 314013 477,20 K&
350x4x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 314014 477,20 K&
400 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 314035 545,10 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Velké Fezné kotouce Kronenflex®

pro stacionarni fezani

Rezny kotouc

A24R
SUPRA

N &

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEERCO Ocel (J
Agresivita EEEECOOO Nerez O
Zivotnost EEEEEED litna O

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - PouZiti také na nerezovou ocel - Dobry
fezny vykon - Optimalni pro staciondrni brusky 3-5 kW

Priimér x $ifka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké
250x 3 x 32 —— 100 m/s 7600 1/min 10 2465 154,30 K&
300 x 3x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 71365 179,60 K&
300x3x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6793 179,60 K&
300 x 3 x 30 —— 100 m/s 6400 1/min 10 13524 179,60 K&
300x 3 x32 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6807 179,60 K&
350x3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13528 267,10 K&
350x 3,5x32 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13536 267,10 K&
400 x 4,5 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292933 475,20 K&
400 x 4,5 x 32 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292932 475,20 K&
400 x 4,5 x 40 —— 100 m/s 4800 1/min 10 296567 475,20 K&
Rezny kotou¢ INOX

A24N
SUPRA

B &

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEOOO0 Nerez ()
Agresivita EEEEECOO Ocel O
Zivotnost EEEEEODO Hink @

Vyhody: Zuslechtény korund - Specidlni smés zabrafiuje zandeni - Optimalni pro stacionarni

brusky 3-5 kW

Priimér x Sifka Forma Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
350x3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13527 303,20 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Velkeé Fezneé kotouce Kronenflex®

pro stacionarni fezani

Rezny kotou¢

A30N
SPECIAL

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO0O0 Ocel

Agresivita HEEEEENE[  Nerez

Zivotnost EEEEOO0 Hink

O|0|0|®

Litina

Vyhody: Mala tvorba ot¥ep(i - PouZiti pro stolni brusky < 3 kW

Priimér x $ifka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2y . 3: ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 119627 191,50 K¢
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 119628 254,00 Ké
400 x 3,5x 25,4 —— 80 m/s 3800 1/min 10 119629 343,80 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 244 - 246.
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Brusne kotouce Kronenflex®

0 produktu

Brusné kotouce Kronenflex® se vyznacuji schopnosti trvale vysokého
zabéru a maximalnim brusnym vykonem. Optimalni pomér mezi
brusnym vykonem a Zivotnosti je zarucen az do Uplného spotrebovani
kotouce.

Brusné kotouce Kronenflex® pokryvaji vsechny dlezité oblasti pri
opracovani ploch, sraZeni hran a odstranovani otfept. Firma
Klingspor Vam poskytuje dileZité pomicky pFi vybéru brusnych ko-
toucu. 0d vseobecného obrabéni kovt pres specialni pouziti u ma-
teridld jako ocel, uslechtild ocel a neZelezné kovy az po speciality

pro stavbu potrubi a jaderny priimysl ma firma Klingspor odpovidajici
ndstroj. Program zakoncuji kotouce pro opracovani kamene a brusné
hrnce.

P¥i specidlnich problémech nebo odbornych dotazech jsou Vam k
dispozici nasi pracovnici obchodné technickych sluzeb. Technické
poradenstvi se miZe poskytovat jak u firmy Klingspor, tak i pfimo v
misté pouZiti.

X1y GspO%

Praktickeé tipy

Také pro brusné kotouce plati “zlaté pravidlo”: ¢im je tvrdSi material,
tim mék¢i je pojivo brusného kotouce.

Kromé toho hraje zcela zasadni tlohu tcel opracovani. Kouty a
otfepy maji ostré hrany a proto se brusné zrno velmi lehce vytrhne z
pojiva. Doporucuje se proto zvolit tvrdé pojivo.

Pokud se opracovavaji naproti tomu plochy, popf. malé svary, miize
dojit lehce k otupéni prilis tvrdého kotouce, ktery pak jiz nezabira.
Dosdhne se sice dlouhé Zivotnosti, avsak malého Ubéru s vysokymi
pracovnimi naklady.

Pro rovinné brouseni je nejvhodngjsi zvolit stfedni nebo mékké pojivo
kotouce.

PouZiti materialu
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Brusné kotouce Kronenflex®
pro rucni brouseni

Brusny kotouc

A24 &
E X TR A . Kvalita EXTRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Kovy univerzdlné [ J
Agresivita EEERCOOO
Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Standardni kotout s vynikajicim pomérem ceny a vykonu - Univerzalni vyuZiti pfi opraco-
vani kovtl - Spickové vysledky brouseni na viech na trhu béznych dhlovych bruskach

Lt T

Primér x Sitka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ke
100x6x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 189004 52,50 K¢
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 188465 47,10 K¢
125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 188466 50,30 K&
150 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 10200 1/min 10 235371 69,00 K¢
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13444 75,50 K&
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13446 100,70 K&
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 13447 116,00 K&
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 13448 161,90 K¢

Brusny kotouc

A24 &
EXTRAT Kvalita  EXTRA Oblasti poufiti:

Tvrdost EEEEEOO Kovy univerzdlné [ )
Agresivita EEEOO0O0O
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Obzvlasté tvrdy brusny kotouc - Optimalni pro opracovani hran a pro odstrarovéni hou-
Zevnatych otfepli

Priimér x Sirka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma ‘v ; 5: ”
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13794 83,20 K&
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13445 111,60 K&
230 x 6 x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 277571 142,10 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné kotouée Kronenflex®

pro rucni brouseni
’(LINGS‘»OV*

Brusny kotouc

A24R &

SUPRA Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0O Ocel [ ]
Agresivita EEEENECO  Nerez O
Zivotnost EEEEEOO Litna (@)

Vyhody: Optimalizované sloZeni pro opracovani oceli - Vhodny také pro opracovani nerezové oceli -
Rozsahly skladovy program

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi K¢

100 x4 x 16 - 80 m/s 15300 1/min 10 13400 57,00 K&

100 x 6 x 16 - 80 m/s 15300 1/min 10 6578 61,30 K&
115x4x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 13746 51,50 K&
115x6x 22,23 - N 80 m/s 13300 1/min 10 13401 54,80 K&
125x4x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 240831 55,80 K&
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 13402 61,30 K&
150 x 6 x 22,23 - 80 m/s 10200 1/min 10 13403 78,80 K¢
180 x 10 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13423 158,70 Ké
180x4x22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13408 87,60 K&
180 x7 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13413 122,60 K&
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13418 133,50 K&
230 x4 x 22,23 - 80m/s 6600 1/min 10 13428 129,20 Ké
230 x 6 x 22,23 = ol 80m/s 6600 1/min 10 13433 181,70 K&
230 x 8 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13438 210,20 Ké

Brusny kotouc

A 24R/01 &

SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOOO Ocel ()
Agresivita EEEEEE Nerez O
Zivotnost EREOO0O0O

Vyhody: Specidlni kotouc pro vyrobu potrubi a nadrzi - Vhodny pro kofenové svary - Opravy svarti

Brusné kotouce

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - . i ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢

125x4x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 130825 60,20 K&

180 x4 x 22,23 - N 80 m/s 8500 1/min 10 13756 95,20 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné kotouée Kronenflex®

pro rucni brouseni

Brusny kotouc INOX

A24N
SUPRA

&

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEOO0OO Nerez

Agresivita EEEEEOO Hink

Zivotnost EEEEOO0

Vyhody: Vysoky Ubér nerezové oceli - Optimalni pomér mezi Ubérem a opotfebenim

Priimér x $irka Max. pracovni Pfipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm Forma rychlost otacky baleni zhoZi Ké
115x6x 22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 2923 67,90 K&
125x6x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 2922 76,70 K&
180 x4x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13407 108,40 K&
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13412 130,30 K&
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13417 176,20 K¢
230 x 6 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13432 200,30 K&
Brusny kotouc
A24R/36 &
SPECIAL Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0 Nerez
Agresivita EEEENO0O
Zivotnost EEEEEROO

Vyhody: Specialni kotouc pro jaderny priimysl - Bez Zeleza, siry a chléru - Optimalni pomér mezi
Ubérem a opotrebenim

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
Forma ¥ ; o ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K&
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488 63,50 K¢
125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2830 72,20 Ké
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 2463 146,70 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné kotouce Kronenflex®
pro rucni brouseni

Brusny kotouc

A46N &

S U PR A Kvalita SUPRA Oblasti pouiti:

Tvrdost EEEOO0O0O0 Hinik

Agresivita EEEEEOO NeZelezné kovy

Zivotnost EEREEOOO

opotrebenim

’(LINGS‘»OV*

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2y ; v ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké

115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 6622 72,20 Ké

125x 6 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2226 79,90 Ké

180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13410 142,30 K&

180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13415 188,30 K&

Rezné a brusné kotouce

Ad6VZ &

5 PE C / A L Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEEO Nerez [ )
Agresivita EEEEEN Ocl [ )
Zivotnost EEEEEEO NeZelezné kovy (@)

agresivita u fezani - Neni nutna vyména kotouce

Primér x Sirka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké

115x2x22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 298176 42,70 K&
125x2x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 298177 48,20 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 255.

Vyhody: Bez zana3eni kotouce pfi pouZiti na neZeleznych kovech - Optimalni pomér mezi Ubérem a

Vyhody: Dlouhd Zivotnost - Kombinovany kotou¢: Fezani a lehké broueni jednim kotoucem - Vysoka
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Brusné kotouée Kronenflex®

pro rucni brouseni

Rezné a brusné kotouce

A 546 AC
ACCU

&

Kvalita ACCU Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Nerez ()
Agresivita EEEEEEO Ocl [
Zivotnost EEEEEED NeZelezné kovy °

Vyhody: Kombinovany kotou€ - Rezéni a lehké broueni bez vymény kotoue - Optimalizovana
agresivita pro viechny akumuldtorové thlové brusky

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x2x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 331283 44,80 K&
125x2x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 331284 44,80 K&

Brusny kotouc

AC24R
SUPRA

&

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO Litna ()
Agresivita EREERCO0O0O

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vysoky Ubér oceli a 3edé litiny - Diky smési zrna siliciumkarbidu a korundu idedini na
obrobky se zadrobeninami

Primér x Sifka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 252871 211,20 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné kotouée Kronenflex®

pro rucni brouseni

Brusny kotouc

A624T
SUPRA

&

Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost HEEEEEEO Ocel [
Agresivita EEEECOOO Nerez [ )
Zivotnost EEEEEEDO litna ®

wevr

’(LINGS‘»OV*

Vorteile: Specidlni sloZeni pro opracovani nejr(iznéjSich materidldi - Optimalni pomér mezi (bérem a

opotrebenim

Priimér x $irka Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma 2y ; 5 ”

X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 325215 81,00 K&
125x6x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 325216 94,10 K&
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 325217 168,60 K&
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 325218 271,50 K&

Brusny kotou¢

A24TX
SPECIAL

&

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEENEO Litna [ )
Agresivita EEEOOO0 Nerez O
Zivotnost EEEEEOO Ocel (©)

Vyhody: IdedIni pro opracovani litiny - Vysoka agresivita a Zivotnost diky zuslechténému korundu

Primér x Sirka Forma Max. pracovni P¥ipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
125x6x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 231251 94,10 K&
230 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 10 231254 271,50 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné kotouce Kronenflex®
pro rucni brouseni

Brusny kotouc

C24R &
S U PRA Kvalita SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEROO0O0O Kdmen/Beton (]
Agresivita ~ EEEEOO0O Litina O
Zivotnost EREEROOO

Vyhody: Idedlni pro opracovani kamene a minerdlnich materidldi - Vysoky Ubér diky ostrému a
hrubému zrmu siliciumkarbid

Priimér x $irka Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma - ; o ¥
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi K¢
115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 6664 58,00 K&
125x6x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 6665 63,50 K&
180 x 6 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13409 132,40 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: Pouziti: viz str. 214 - 223, 255.
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Brusné hrnce Kronenflex®

pro rucni brouseni
’(LINGS‘»OV*

Brusny hrnec

A16R &
S UPRA Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEOO0O Ocel [
Agresivita ~ EEEEOO0O Litina (©)
Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovani svarti - Optimalizovana agresivita diky hrubému zrnu

Priimér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma ‘x : i "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
110 x 55x 22,23 r~m 50 m/s 8600 1/min 6 13729 377,60 K&
Brusny hrnec

A30R &
S UPRA . Kvalita SUPRA Oblasti pouziti:

Tvrdost EEEEOO0 Ocel (J
Agresivita EEEERCOOO
Zivotnost EREEOOO0

Vyhody: Pro brouseni ploch a opracovéni svar(i - Optimalizovana agresivita a dlouha Zivotnost

Primér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka €islo druhu Cena/kus
Forma oy : i "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ke
110 x 55x 22,23 | s | 50 m/s 8600 1/min 6 13728 377,60 K&

Cena bez' DPH. Nez'évazné cenové doporuéem'; , , ,
PouZiti: Brusné hrnce se sméji pouZivat jen na uhlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
PouZiti: viz str 255.
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Brusné hrnce Kronenflex®
pro rucni brouseni

Brusny hrnec
Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEROO0 Kdmen/Beton (]
Agresivita EEEEEROO Litina ©)

Zivotnost EREOO0O0

Vyhody: VyuZiti na plochach a hranach - Na kamen a minerdlni materidly - Optimalizovand agresi-
vita diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid

Priimér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma . : o "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ké
110 x 55 x 22,23 | s | 50 m/s 8600 1/min 6 13727 376,60 K&
Brusny hrnec
Kvalita SUPRA Oblasti pouZiti:
Tvrdost EEEEOO0 Kdmen/Beton ®
Agresivita EEEEROO0O Litina ©)

Zivotnost EREEROOO

Vyhody: VyuZiti na plochach a hranach - Diky ostrému a hrubému zrnu siliciumkarbid optimdlni pro
kdmen a mineralni materidly

Primér x vyska Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Forma i : < "
X otvor v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ke
110 x 55 x 22,23 | s | 50 m/s 8600 1/min 6 13726 376,60 K&

Cena beg DPH. Nezdvazné cenové doppruéeni. , ,
PouZiti: Brusné hrnce se smé&ji pouZivat jen na uhlovych bruskach s ochrannym krytem pro brusné hrnce!
PouZiti: viz str 255.
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Brusné kotouce






Diamantoveé nastroje

PIna kontrola nad viemi procesy: diky tomuto poZadavku se stala firma Klingspor jednim z prednich svétovych vyrobcl
nastrojli pro fezani a brouseni. Nyni firma pIné vyuziva svych zkuSenosti s diamantovymi nastroji jak v oblasti vyvoje a
vyroby, tak ve vlastni globdlni distribu¢ni siti a v oblasti sluZeb a logistiky.

Produkt Nastroj PouZiti materidlu Typ Strana
DT 300 U EXTRA 272
DT 300 UT EXTRA 272
Univerzdini DT 600 U SUPRA 273
DT 900 U SPECIAL 274
DT 900 UD SPECIAL 274
DT 900 UT SPECIAL 275
Beton DT 900 B SPECIAL 275
Kabfinec DT 900 K SPECIAL 276
Zula DT 600 G SUPRA 276
DT 300 F EXTRA 277
DT 600 F SUPRA 277
g Uhlova bruska Obkladacky DT 900 FL SPECIAL 278
DT 900 FT SPECIAL 278
DT 900 FP SPECIAL 279
Maltové spary DN 600 U SUPRA 279
DS 300 B EXTRA 280
DS 600 B SUPRA 280
DS 600 A SUPRA 281
3 Brusny tali? DS 600 GC SUPRA 281
= DS 600 GM SUPRA 282
s DS 600 GF SUPRA 282
"‘é’ DS 600 S SUPRA 283
£ DZ114 283
§ Univerzalni DT 300 U EXTRA 284
5 DT 600 U SUPRA 284
5 o DT 602 A SUPRA 289
a @ Motorova fezaci bruska Asfalt DT 612 A SUPRA 289
DT 612 AB SUPRA 290
Beton DT 900 B SPECIAL 292
DT 300 U EXTRA 284
Univerzalni DT 600 U SUPRA 284
DT 900 U SPECIAL 285
% Stolni bruska Kabfinec DT 900 K SPECIAL 287
DT 300 F EXTRA 286
Obkladacky DT 600 F SUPRA 286
DT 900 FL SPECIAL 287
Zaruvzdorné cihly DT 900 R SPECIAL 288
DT 602 A SUPRA 289
DT 612 A SUPRA 289
Asfalt DT 612 AB SUPRA 290
ﬁ Rezatka spir DT 902 A SPECIAL 290
DT 910 A SPECIAL 291
DT 602 B SUPRA 291
Beton DT 902 B SPECIAL 292
DT 910 B SPECIAL 293
DK 612 B SUPRA 294
@ Ve ectve DK 654 B SUPRA 295
DE 600 B SUPRA 296
= DR 912 B SPECIAL 296
5 DO 900 B SPECIAL 297
£ @@ Vrtatka Beton DD 600 U SUPRA 298
g DB 600 F SUPRA 299
= DK 600 F SUPRA 299
ADS 200 298
% Stojanova vrtacka ABH 80 301
DZ 100 RR 301
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Diamantové nastroje
Pokyny pro pouziti

TFi produktové Fady

Pro kazdy pozadavek spravny nastroj: diamantové ndstroje Klingspor se vyrabéji ve tfech produktovych fadach s péti barevnymi
oznacenimi pro rychly prehled o nejddleZitéjSich pouzitich materidlu.

|| [ SPECIAL

Produktova fada 900 - vysoce vykonné nastroje s vynikajicim feznym vykonem

Yyvs

na vykon a spolehlivost svych nastroju.

|| [ SUPRAJ

Produktova fada 600 - profesionalni nastroje s vynikajicim pomérem ceny a
vykonu. Pro uZivatele, ktefi potrebuji spolehlivé a vysoce vykonné diamantové
nastroje pro kazdodenni pouZiti.

| | EXTRA]

Produktova Fada 300 - znackova kvalita za atraktivni cenu. Pro uZivatele,
ktefi maji na své nastroje profesiondlni pozadavky, ale nepouZivaji je v trvalém
provozu.
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Diamantové nastroje

Pokyny pro pouziti KLinGspO%,
— - = o o
f',.,-' et
1. Klingspor &islo materidlu / . 7. Informace o vyrohci
bl o
. : £
2. Typ produktové Fady / @ N 8. Bezpecnostni standard
vy
3. Oblast pouZiti / @ o) 9. Rozméry v mm a coulech
- DT&00 U —

4. Bezpecnostni piktogramy / @ ﬂ-® @ : @ \-:_‘*r 10. Maximalné pFipustny poéet

i, :

i otaek

11. Smér otdfeni

5. Maximalni pracovni rychlost . " @ l
6. Logo -Klingspor [
il ® ]

1%

Barevné znaceni diamantovych nastroju Klingspor®

Asfalt Obkladacky Zaruvzdorné cihly  Beton Univerzalni

Cerna Zelena Modra Cervena Bila
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Diamantové nastroje

Pokyny pro pouZiti

270

1.

Standardni ozubeni
» dobra rychlost posuvu
» dobry fezny vykon

3.

UzavFeny okraj
P Cisté Fezné hrany

» precizni prace

5.

Kratké ozubeni
» vysoky Fezny vykon

» Cisté Fezné hrany

7.

Uzké ozubeni
» Cisty Fez

» klidny chod diky malym

vzdalenostem mezi segmenty

9.

Uzavieny okraj se
specialni geometrii

» pro extrémné Cisté fezné hrany

» mékkeé a prijemné chovani
v Fezu

2,

Turbo
» Klidny chod

» (isté Fezné hrany

4.

Turbosegmenty

» Kklidny chod

» (isté Fezné hrany

» vysoka fezna rychlost

» dlouha Zivotnost

6.

Siroké ozubeni

» vysoka rychlost posuvu

8.

Ochranné segmenty
jadra

» optimalni ochrana listu

10.

Uzavieny okraj s

laserovymi vyfezy

» pro jemné a Cisté Fezné
hrany

» specialné na keramiku
a jemnou kameninu



Diamantové nastroje
Pokyny pro pouZiti

Pocty otacek

Diamantové nastroje Klingspor jsou vysoce vykonné produkty a byly
vyvinuty tak, aby dosahovaly nejlepsiho vykonu v rozsahu p¥imo
pod jejich maximalnimi rychlostmi otacek. Na kazdém diamantovém
nastroji jsou uvedeny maximalni hodnoty pro pocet otacek a maxi-
malni pracovni rychlost. Nasledujici tabulka obsahuje v3echny maxi-

Maximalni pracovni rychlost [m/s]

’Q’NGSPO‘{

malné pripustné otacky v zavislosti na priméru a maximalni povo-
lené pracovni rychlosti diamantovych nastrojd.

30 35 40 45 50 55 60 70 80 100

200 2.865 3.342 3.820 4.297 4.775 5.252 5.730 6.685 7.640

230 2.491 2.906 3.322 3.737 4.152 4.567 4.982 5.813 6.643

250 2.292 2.674 3.056 3.438 3.820 4.202 4.584 5.348 6.112
300 1.910 2.228 2.547 2.865 3.183 3.502 3.820 4.456 5.093 6.360
= 350 1.637 1.910 2.183 2.456 2.728 3.001 3.274 3.820 4.366 5.450
h 400 1.432 1.671 1.910 2.149 2.387 2.626 2.865 3.342 3.820 4.770
= 450 1.273 1.485 1.698 1.910 2.122 2.334 2.547 2.971 3.395 4.240
500 1.146 1.337 1.528 1.719 1.910 2.101 2.292 2.674 3.056 3.810

550 1.042 1.215 1.389 1.563 1.736 1.910 2.084 2.431 2.778

600 955 1.114 1.273 1.432 1.592 1.751 1.910 2.228 2.547

Pocet otacek a mnoZstvi vody pro chlazeni

Doporuceny rozsah otacek
Diagram uddva idedlni rozsah otacek pro vrtaci korunky, v zavislosti
na priméru a maximalni pracovni rychlosti.

300

Doporuéeni pro mnoZstvi vody pro chlazeni

Vrtaci korunky se musi ochlazovat vodou pri pouziti u viech mate-
ridld. Doporucené mnoZstvi vody pro chlazeni se nachazi na pravé

strané tabulky.

250

200

180

150

120

100

90

80

70

@ [mm]

60

55

50

45

40

35

30

25

20

15

10

141
121

91

71

61

51

41

31

300 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.400 2.700 3.000 3.300 3.600 3.900 4.200 4.500 4.800 5.100 5.400 5.700 6.000

Doporu&ené otacky [U/min]

Doporu&ené mnoZstvi vody pro chlazeni [1/min]
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iverzdlni

Un

iverzdlni

Un

Diamantové Fezné kotouce pro uhlovée brusky

Diamantovy kotouc

DT 300U

EXTRA

—_

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materialy
Segmentace  Standardni Beton univerzalni
Agresivita EREOO0O0

Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Univerzdini produkt pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér
ceny a vykonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ika / vyska baleni zhoZi Ké
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/37,3/16/7 1 325345 289,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/36,4/16/7 1 325346 323,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 13/38,1/2/7 1 325347 516,00 K&
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 16/40,2/23/17 1 325348 645,00 K&
Diamantovy kotouc

DT 300 UT &
EXTRA

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly
Uzavieny Beton univerzalni

2ESul turbookraj

Agresivita EEERCOOO

Zivotnost EEEOO0O0

Vyhody: Univerzdini pouZiti, dobry Fezny vykon, dobry pomér ceny a vykonu - Turboozubeni pro
Cisté hrany bez vylomeni

272

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K&

100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/19/7 1 330625 266,00 K&

115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,9/7 1 325353 304,00 K&

125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,9/7 1 325354 336,00 K&

180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/2,2/7 1 325355 536,00 K&

230x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2,5/7 1 325356 668,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.



iverzdlni

Un

iverzdlni

Un

Diamantovy kotouc

DT 500 AC
ACCU

&

Diamantové Fezné kotouce pro uhlove brusky

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Stavebni materidly ()
Segmentace tJuzrab\gslr:;iaj Beton univerzalni °
Agresivita EEEEEROO0O

Zivotnost EEEEOO0

’QINGSpOY*

Vyhody: Vestranny nastroj s turboozubenim pro &isté hrany bez prasklin - Optimalizovany fezny
vykon pii dobré Zivotnosti pro viechny akumuldtorové Uhlové brusky

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min C(R/CR/19/7 1 331229 607,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/19/7 1 331230 677,00 K&
Diamantovy kotouc Sy i
: . Kratke ozuben
DT 600 U &
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti: N
.t - Provadant ISvarr(::‘\r:;any Stavebni materidly [ )
X ZER Beton univerzalni o
: - \‘i,E Segmentace  Kratké ozubeni Stary beton, armovany @
, Pr = f\greswvta EEEER0O Vépenopiskova cihla )
- W Zivotnost ~EEEEEOO
! [ I 1
1} @ Vyhody: Univerzalni pouZiti - Vysoky fezny vykon - Dobrd Zivotnost diky pouZiti vysoce kvalitnich
§ ’ i materidll a diamantt - Cisté fezné hrany
b ; %__
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi Ké
100 x 16 80 m/s 15300 1/min 11/20/2,4/9 1 325025 516,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 322630 578,00 K&
125x22,23 80m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 322631 645,00 K¢
140 x 22,23 80m/s 11000 1/min 17/20/2,4/9 1 325046 772,00 K&
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 18/20/2,4/9 1 322632 838,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/26/9 1 322633 1.030,00 K&
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 30/20/26/9 1 322634 1.286,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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iverzdini

Un

iverzdlni

Un

Diamantové Fezné kotouce pro uhlovée brusky

Diamantovy kotouc

DT 900U

SPECIAL

o Tt by

=N

s '--( 4
frp i ”

. Turbosegmenty
& . piamanty 5

titanovym

Vlastnosti Oblasti pouZiti: N pov\akem
Providant ;\;aer‘g\rﬁny Stavebni materialy ()
Beton univerzalni o
SpiEneE g Stary beton, armovany @
:Agresmta SNEEEEE Vapenopiskova cihla [
Zivotnost HEEEEEE i amenivo o

Vyhody: Extrémné vysoka fezna rychlost u téméF viech tvrdych materidlt diky specidlnim
turbosegment(im - Diky diamantdim s titanovym povlakem navic prodlouZena Zivotnost, také u
armovaného betonu

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otdcky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325206 981,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325209 1.091,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 325028 1.747,00 K&
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325045 2.183,00 K&
Diamantovy kotouc
0 . Turbosegmenty
DT 900 UD &
titanovym
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouziti: N povlakem :
7 5 Brovidant ISa\;ZI;Z\::ny Stary bet.on, a'rm,ovany ® . Jadro Detens
A Beton univerzalni [ J
r Segmentace _ Turbo Stavebni materialy [
i\gresivita EEEEEEE Vapenopiskova cihla [ J
Zivotnost EEEEEEN Turdé kamenivo o

Vyhody: Extrémné vysoka Feznd rychlost diky specidlnim turbosegment(im - Jadro Detenso bez
vibraci pro efektivni sniZeni hluku - ProdlouZena Zivotnost diky diamantdim s titanovym povlakem,
vhodny pro téméF viechny tvrdé materidly
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Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poket / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi Ké
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42 /2,6 /12 1 325210 2.245,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.



Diamantové Fezné kotouce pro uhlove brusky

kLINGspOV*

Provedeni Slinuty Beton univerzélni o

E Diamantovy kotou¢ Sindnd jadro
§ o IV

¥ DT 900 UT &

.§ S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: N

Uzavieny Stresni tasky
turbookraj

Agresivita EEEEEE
Zivotnost EEREEEOO

Segmentace

Stavebni materidly [

Vyhody: Vinity list - Pouiti pro stavebni materialy - Cisté fezné hrany - Vysokd agresivita

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otdcky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi K&

100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/2,2/10 1 330626 565,00 K¢
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min C(R/CR/2,2/10 1 325364 639,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/2,2/10 1 325365 707,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,5/10 1 325366 1.133,00 K¢
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/2,5/10 1 325367 1.415,00 K&

Diamantovy kotouc

2 Diama“tv S

DT 900 B & ot
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: N

Svarovany Stary beton, armovany

Provedeni
laserem

Beton univerzalni

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEE

Vapenopiskova cihla

(“RE=RK BN J

Stavebni materidly

Vyhody: Diamanty s titanovym povlakem pro prvot¥idni Fez - Vysoka Fezna rychlost také u armova-
ného betonu - Velmi dlouhd Zivotnost - NavrZeno pro profesionalni opracovéni betonu

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325205 1.011,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325208 1.125,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325027 1.798,00 K&
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325034 2.245,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlovée brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 K &
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Svarovany Kab¥inec [
laserem

Provedeni

Betonové vyrobky )

Segmentace  Standardni
Agresivita EREEEOO
Zivotnost EEEEEOO

Stavebni materidly o

Vyhody: Vysoky Fezny vykon - Vynikajici Zivotnost - Uzké ozubent pro klidny Fez a Cisté Fezné hrany -
Obzvlast vhodny pro kabfince v3ech tvrdosti

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K¢
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/24/12 1 325204 725,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325207 804,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 325026 1.286,00 K¢
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325033 1.607,00 K&
Diamantovy kotouc

DT 600 G g . Kratke ozuben
5 UP RA Vlastnosti Oblasti pouZiti: H

Svarovany Zula )
laserem

Segmentace  Kratké ozubeni
Agresivita EEEEEROO0O
Zivotnost EEEEOO0

Provedeni

Teraco [ J

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobra Zivotnost - Cisty fez - Dobry pomér ceny a vykonu - Vhodny

pro viechny typy Zuly
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vySka baleni zhoZi K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 325030 811,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 325032 901,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/2,6/9 1 325096 1.441,00 K&
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 30/20/2,6/9 1 325162 1.800,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlove brusky

11N GspOS

g Diamantovy kotouc
e]
§ DT300F &
§ E X TRA Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- B Provedeni Slinuty Obkladacky ()
Segmentace  Uzavreny okraj Kachle ([

Agresivita EREOO0O0
Zivotnost EEEOOO0

Vyhody: Cisté fezné hrany pii opracovani obkladacek - Cenové vyhodny kvalitni kotou¢

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi Ké
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/16/7 1 330623 230,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/16/7 1 325357 260,00 K&
125x22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/16/7 1 325358 289,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/16/7 1 325359 462,00 K&
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/1,9/7 1 325360 578,00 K&
! Diamantovy kotouc
3 >
: & &
X DT600F 62
—
=
g SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- Provedeni Slinuty Jemnd kamenina [
Segmentace  Uzavreny okraj Kachle [ )

Agresivita EEEEOO0 Glazované kamnarské
Zivonost mmmmOpOn echle

Vyhody: Profesionalni kotout pro obkladacky a tvrdou kameninu - Precizni prace - Krétké doby
fezu - Cisté Fezné hrany

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K&
100x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,6/7 1 330624 334,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,6/7 1 325368 376,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,6/7 1 325369 419,00 K&
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min (R/CR/16/7 1 325370 545,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 325371 668,00 K&
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/19/7 1 325372 838,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Jemnd kamenina

Jemnd kamenina

Diamantové Fezné kotouce pro uhlovée brusky

Diamantovy kotouc

DT 900 FL

SPECIAL

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Obkladacky [ )

Segmentace ]UzavFerﬁ, s Dlazdice [
aserovymi vyfezy po- oo Py

Agresivita {1111 Im Keramika Y

Zivotnost EEEEEEDO o0 Py

W

(] y
uzavieny okra)

\asel'o\'qm‘ vy

Vyhody: Presny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyfezy pro maximalné klidny-
chod a perfektni Fezné hrany

js
rezy

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi Ké
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/7 1 331042 749,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/7 1 331043 830,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 331044 1.328,00 K¢
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/1,8/7 1 331041 1.663,00 K&
Diamantovy kotouc

DT 900 FT

SPECIAL

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Slinuty Jemnd kamenina [

Segmentace tlzalljvrelr(\y : Kachle [ J
SDODXIA) Glazované kamnarské PS

Agresivita EEEEEENE kachle

Zivotnost ~EEEEEEO Zua °

Vyhody: 1,4 mm tenky profesiondlni kotou¢ pro extrémni namahani - Vynikajici vysledky préce -
Uzavreny okraj s turboozubenim - Cisté hrany bez vylomeni

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska baleni zboZi K&

100 x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/1,4/7,5 1 330627 613,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/75 1 325392 695,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/75 1 325393 772,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2/7 1 330628 1.228,00 K&
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/2/7 1 330629 1.533,00 K&

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro uhlove brusky

kLINGspOV*

=} Diamantovy kotouc
& &
s DT 900 FP
o]
i~ . . (TR A k‘.a' se
e S PE C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: % uza\ﬂ‘e“\! o “:etrﬁ
E Provedent Slinuty Tvrdé dlaZdice ® specialnt geo
o UzavFeny, se Porceldn ®
Segmentace spec1alm., Turdé obkladacky PS
geometrii — -
Agresivita EEEEEEE Tvrda ]'emna kamenina @
Zivotnost mMEEEmmO <eramika ®
Vyhody: Extra tenky kotou¢ na tvrdé obkladacky a porceldn - Specidlni geometrie umoZiuje maxi-
malni Fezné rychlosti a perfektni fezné hrany
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR//1,4/10 1 331039 863,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min C(R/CR//1,4/10 1 331040 960,00 K&
> Kotout spdrovy
& & &
% DN600U ,
>
[ . . TR
L; S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
b Provedent ISvarovany Potérové spary ®
T Omitka [

Segmentace  Standardni
Agresivita [ 111 1]|[.
Zivotnost EEEEEOO

Plynobeton [ J

Vyhody: Specialni kotouCovy sparovy protahovak v robustnim provedeni k odstranéni zbytkd
malty z palenych cihel, pfirodniho kamene a kabfincovych fasad - Specidini kladivkové segmenty -
Optimalni ochrana listu

Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K¢
80 x 22,23 80 m/s 19100 1/min 6/30/6/7 1 330630 1.611,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/1 1 330631 2.070,00 K¢
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/8/7 1 330658 2.417,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/10/7 1 330663 2.761,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/33/4,5/1 1 325380 1.736,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/6/7 1 330632 2.300,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/8/7 1 330662 2.686,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/10/7 1 330664 3.068,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/33/4,5/7 1 325381 1.930,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Beton

Beton

Diamantové brusné talife pro uhlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 300 B &
E X TR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

T i Provedeni Pdjeno Beton [ )
Jt? = == ,_“;"'H.__ Segmentace  Standardni Potéry ()
A / ) W Agresivita EEEEOOO Stavebni materidly [ )
Fi " 5.
| / : ~ \ Zivotnost EEEROO0
|
I 1
b~ > ] Vyhody: Dvourady brusny talif s vynikajicim Ubérem - Vysokd agresivita s minimalnim Usilim -
oy o Vynikajici pomér ceny a vykonu - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114
-l W II'I )
P A y e,
r
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / $itka / vyska baleni zhoZi K&

100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min 14/7/5,5 1 330622 972,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 14 /8,2 /5,5 1 325361 1.100,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 18/7/5 1 325362 1.345,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/8/5 1 325363 1.957,00 K¢

Diamantovy brusny talif

DS 600 B &
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

] Provedeni Pdjeno Beton o
/ = “H‘x f Segmentace  Standardni Potéry o
h b Agresivita EEEEEOO Stavebni materidly ]
/ // h Zivotnost EEEEEEO

[ B

" \ ) & ] Vyhody: Dvourady brusny talif pro opracovani betonu a brusnych material(i - Dobré odsavani
W ) ’ prachu - Agresivni fezny vykon - Dlouha Zivotnost - Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114
A\

OO
F

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / $ifka / vy3ka baleni zhoZi Ké
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min 16/8,5/5,5 1 330621 1.533,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 16 /8,2 /5,5 1 325377 1.736,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 20/7,2/5,5 1 325378 2.121,00 Ké
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 24/8/5,5 1 325379 3.088,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové brusné talife pro thlové brusky

’(LINGS‘»OV*
‘E Diamantovy brusny talif
§ &
1 DS G600A (&
=
< SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Pajeno Asfalt ®  Piskovec [
Segmentace  Standardni Abrazivni materidly ()
/ / \\\ Agresivita ~ EIEMEMEOCO Cerstvy beton [ )
\ Zivotnost  EEMEEML Pdrobeton °
a - j Vy’hogiy: Vhodp\] na vv§eghny abrﬂazi,vni mavlteriavily - Vysoky brus:ny vykvgrlpﬁ dlouhé, trvanl.ivosﬁ -
\ Rychlé a hladké brouseni povrchil diky dvéma Faddm segmentd - DelSi Zivotnost diky optimalizova-
— f nému pojivu a diamant(im - Jednoduché odvadéni prachu skrz otvory v ocelovém télese - Adaptér
L M14 k dispozici, viz DZ 114
A .\/;-
k
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / $itka / vyska baleni zhoZi K&
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min 14 /8,2 /5,5 1 331026 1.024,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 14 /8,2 /5,5 1 331027 1.150,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 18/7,2/5 1 331028 1.406,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/7,8/5,3 1 331029 2.045,00 K¢

Diamantovy brusny taliF

DS 600 GC &
SUPRA o Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni  Pajeno Zula ®

Segmentace  Turbo Tvrdé kamenivo
Agresivita EEEEEEE Mramor o
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Diamantovy brusny tali¥ s turbo ozubenim na Zulu - Maximdlni kvalita pro perfektni brou-
Seni tvrdé Zuly - Cisté brouseni na hranach - TFi r(izné tvrdosti pro jemné, stfedni a hrubé brouseni -
Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

Priimé&r x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K&
100 x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min Turbo / hruby /20 /7,3 1 331051 2.557,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min Turbo / hruby /20 /7,3 1 331052 2.877,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min Turbo / hruby /20 /7,3 1 331053 3.515,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové brusné talife pro uhlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 600 GM &
S U P R A . Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni  Péjeno Zula ()
Segmentace  Turbo Tvrdé kamenivo [
Agresivita EEEENO0O  Mramor Qo

Zivotnost EEEEEEQO

Vyhody: Diamantovy brusny talif s turbo ozubenim na Zulu - Maximalni kvalita pro perfektni brou-
Seni tvrdé Zuly - Cisté brouseni na hranach - TFi riizné tvrdosti pro jemné, stfedni a hrubé brouseni -
Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otdky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K&
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min Turbo / stfedni /20 /7,3 1 331054 2.557,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min Turbo / stfedni /20 / 7,3 1 331055 2.877,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min Turbo / stfedni /20 /7,3 1 331056 3.515,00 K&

Diamantovy brusny tali¥

DS 600 GF &
S U P R A . Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni  Péjeno Zula )
Segmentace  Turbo Tvrdé kamenivo [
Agresivita EEEROO0OO0 Mramor Qo

Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Diamantovy brusny tali¥ s turbo ozubenim na Zulu - Maximdlni kvalita pro perfektni brou-
Seni tvrdé Zuly - Cisté brouseni na hranach - TFi r(zné tvrdosti pro jemné, stfedni a hrubé brouseni -
Adaptér M14 k dispozici, viz DZ 114

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K&
100 / 22,23 80 m/s 15300 1/min Turbo / jemny /20 /7,3 1 331057 2.557,00 K¢
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min Turbo / jemny /20 /7,3 1 331058 2.877,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min Turbo / jemny /20 /7,3 1 331059 3.515,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové brusné talife pro thlové brusky

Diamantovy brusny taliF

DS 600 S &

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

’(LINGS‘»OV*

. Specialni

L Provedeni  Pajeno Beton ) geometrie
- } Segmentace  Standardni Samot ()
y { Agresivita ~ EEIEEBEODO Prirodni kdmen ®
A . Zivotnost ~EEEEEEDO Zdivo [
4 Cihla [ ]
3 A Vyhody: Vynikajici odvadéni prachu diky specidlnimu tvaru otvord (véjifovy) - Nizkd hmotnost diky
y Ly lehkému ocelovému taliFi - Stabilni vykon a chod s minimem vibraci - Adaptér M14 k dispozici, viz
| DZ 114
J
b
¥
Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / 3iFka / vyska baleni zhoZi Ké
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min 16/7,2/5,5 1 331022 1.789,00 K&
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 16/7,2/5,5 1 331023 2.013,00 K&
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 16/7,2/5,5 1 331024 2.463,00 K&
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 24/7,8/5,5 1 331025 3.581,00 K&
Adaptér M14

DZ114

tové brusné talife Klingspor

Vyhody: Pro pouZiti brusnych talifi s otvorem @ 22,23 mm na M14, vhodny pro viechny diaman-

Uchvceni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
¥ baleni zbozi K¢
Z&vit M 14 1 331332 590,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.

283

Diamantové nastroje



g
1

iverzdin

Un

Diamantovoveé Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

Diamantovy kotouc
DT 300 U &P &
EXTR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Slinuty Stavebni materialy [ )
Segmentace  Standardni
Agresivita EEEOO0O0
Zivotnost EEEOO0O0

Vyhody: Univerzdini produkt pro stavebni materidly vieobecné - Dobry Fezny vykon - Dobry pomér
ceny a vykonu

( —"—p

-

Ini

’

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otdcky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 326831 1.222,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325349 1.222,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/17 1 325351 1.222,00 K&
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325350 1.545,00 K¢
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325352 1.545,00 K&
Diamantovy kotouc

iverza

Un

P r i
o Kratkeé ozuben

DT 600 U & :
S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti: N

Provedant ISvarrO\r/re]lny Stavebni materidly [ J

2EERE Beton univerzalni ([

Segmentace  Kratké ozubeni Stary beton, armovany @

i\gresivita EEEEECO Vapenopiskova cihla [ ]

Zivotnost EEEEEROO

o= .
- Vyhody: Vysoky Fezny vykon - Dlouha Zivotnost diky kvalitnim materidliim a diamanttim - Cisté
fezné hrany - Univerzalni pouZiti - Snadny ez diky kratkym ozubenym segmentdm

o

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi Ké
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325183 2.444,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325184 2.444,00 Ké
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325185 2.444,00 K&
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325194 3.088,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325195 3.088,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325196 3.088,00 K&
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,2 /10 1 325197 4.117,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,2 /10 1 325198 4.117,00 K&
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,2/10 1 325199 4.117,00 K&

Pokradovani -

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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iverzdlni

Un

Diamantovové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / stolni pily

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani DT 600 U Supra, Diamantovy kotou¢
Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi Ké
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325201 5.147,00 K&
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 48 /24 /3,6 /10 1 325200 5.147,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325203 6.175,00 K&
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325202 6.175,00 K&
Diamantovy kotouc
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
iy Provedant ]Sva:mr/:ny Stavebni materidly ® /ula [ J
\ ?se g Beton univerzalni ([
\ Segmentace Uzke/ A0 oke Stary beton, armovany @
% ozubeni : —
i Vapenopiskova cihla [

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEE

- Vyhody: Univerzdini vysoce vykonny nastroj - Extrémné vysoka fezna rychlost - Specidlni segmen-
tové pojivo pro dlouhou Zivotnost a Cisty fez - Vlyvinuty pro profesiondlni pouziti

\

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $itka / vyska baleni zhoZi Ké
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min o==g 18/40/2,8/10 1 325053 3.055,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 222N g 21/40/2,8/10 1 325067 3.361,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min =g 18/40/2,8/10 1 325052 3.055,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 22N 21/40/2,8/10 1 325066 3.361,00 K&
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o=~q 21/40/3/10 1 325085 3.858,00 K&
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22RQ 24/40/3/10 1 325100 4.247,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min  o==g 21/40/3/10 1 325084 3.858,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 222Rg 24/40/3/10 1 325099 4.247,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min  o==q 24/40/3,2/10 1 325117 5.147,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 229 28/40/3,2/10 1 325141 5.661,00 K&
400 x 30 100 m/s 4800 1/min =g 24/40/3,2/10 1 325116 5.147,00 K&
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 2R 28/40/3,2/10 1 325140 5.661,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min === 26/40/3,6/10 1 325133 6.431,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min o2R_g 32/40/3,6/10 1 325176 7.075,00 K¢
450 x 30 100 m/s 4300 1/min = o===q 26/40/3,6/10 1 325132 6.431,00 K&
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 22 32/40/3,6/10 1 325175 7.075,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 229 36/40/3,7/10 1 325155 8.490,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o==~q 30/40/3,7/10 1 325164 7.718,00 K&
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 22 36/40/3,7/10 1 325154 8.490,00 K&
500 x 30 100 m/s 3900 1/min === 30/40/3,7/10 1 325163 7.718,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

§~ Diamantovy kotouc
)
S
§ DT300F i
—
= : ARy
g EXTR A Vlastnosti Oblasti pouziti:
Provedeni Slinuty Obkladacky [ )
Segmentace  Uzavreny okraj Kachle [
Agresivita EREROO0O
\ =
Zivotnost EREOO0O0
Vyhody: Standardni ndstroj pro Cisté hrany bez vylomeni - Dobry pomér ceny a vykonu - Zmen3eny
otvor 25,4/30
Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi Ké
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/19/7 1 325454 551,00 Ké
§~ Diamantovy kotouc
i)
S
§ DT600F i &
=
o

Provedeni Slinuty Jemna kamenina o

S U PR A Vlastnosti Oblasti pouiti:

Segmentace  Uzavieny okraj Kachle
Agresivita HEEEEEOO Glazované kamnarské
Zvotnost ~mmEmmOCD kachle

Vyhody: Profesiondini kotouc na dlazbu a tvrdou kameninu - Uzavreny okraj pro Cisté hrany bez
vylomeni - Zmen3eny otvor 25,4/30

Primér x otvor Max. pracovni Pfipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / ifka / vyska baleni zhoZi Ké

180 x 25,4 / 30 80 m/s 8500 1/min (R/CR/16/7 1 325455 668,00 K&

200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/1,9/7 1 325373 794,00 K&

250 x 25,4 /30 80 m/s 6100 1/min (R/CR/1,9/7 1 325374 1.256,00 K&

300 x 25,4 / 30 100 m/s 6400 1/min CR/CR/2/7 1 325375 1.591,00 K&

350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2/7 1 325376 2.006,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

’(LINGS‘»OV*

S  Diamantovy kotouc
3 5
S
§ DT 900 FL i
-
= 3 4
3 S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: « Uzavieny okral\l szy
smi vyre
Provedeni Slinuty Obkladacky ° Jaserovymi VY
_ Segmentace Uzavrer}y,'s . DlaZdice )
; laserovymi vyrezy Porceln °
Agresivita EEEEEEDO i °
Zivotnost EEEEEERO oo P

Vyhody: Pfesny ndstroj na tvrdé obkladacky a dlaZdice - Laserové vyfezy pro maximalné klidny
chod a perfektni fezné hrany

Primér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K&
180 x 25,4 / 30 100 m/s 10650 1/min (R/CR/16/7 1 331045 1.328,00 K&
200x 25,4 /30 100 m/s 9550 1/min (R/CR/1,6/7 1 331046 1.578,00 K&
230x25,4/30 100 m/s 8350 1/min (R/CR/1,8/7 1 331048 1.663,00 K&
250 x 25,4 / 30 100 m/s 7600 1/min (R/CR/2/7 1 331047 2.492,00 K¢
300x25,4/30 100 m/s 6400 1/min (R/CR/2,2/7 1 331049 3.159,00 K&
350x25,4/30 100 m/s 5500 1/min (R/CR/22/7 1 331050 3.988,00 K&
Diamantovy kotouc

= DT 900K i
= S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni ]Sa \;ae;(;\rlr?ny Kabfinec d
3 Betonové vyrobky ®

Segmentace et It this Stavebni materidly o
ozubeni

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vysoky fezny vykon - Vynikajici Zivotnost - Uzké ozubeni pro tichy fez a &isté Fezné hrany -
Obzviast vhodny pro kabfinec viech tvrdosti

Priimér x otvor Max. pracovni PFip'ustné Ozubeni Segment v mm Jednotka €islo druhu Cena{kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K¢
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min  o==q 18/40/2,8/10 1 325051 3.055,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 229 Q 21/40/2,8/10 1 325065 3.361,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min  o=~q 18/40/2,8/10 1 325050 3.055,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 22Rg 21/40/2,8/10 1 325064 3.361,00 K¢
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o==q 21/40/3/10 1 325083 3.858,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 222Rg 24/40/3/10 1 325098 4.247,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min o= =q 21/40/3/10 1 325082 3.858,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min  222Rg 24/40/3/10 1 325097 4.247,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.

287

Diamantové nastroje



Diamantové Fezné kotouce pro stolni pily

Diamantovy kotouc

DT 900 R i @
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:

. Svarovany Samot
Provedeni e Y = P
A Zaruvzdorné cihly, ®
Uzké/3iroké iverzalni
Segmentace / ; univerzalni
ozubeni

Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Vysoce vykonny kotou€, specidiné vyvinuty pro 3amot a Zdruvzdorné cihly - Velmi vysoka
feznd rychlost - Vynikajici Zivotnost - Cisty fez

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm rychlost otdcky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min o=~ q 18/40/2,8/10 1 325055 6.093,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 229 Q 21/40/2,8/10 1 325069 6.711,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min  o=~q 18/40/2,8/10 1 325054 6.093,00 K&
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 2RQ 21/40/2,8/10 1 325068 6.711,00 K&
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o=~q 21/40/3/10 1 325087 7.688,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 2RRq 24/40/3/10 1 325102 8.470,00 K&
350 x 30 100 m/s 5500 1/min o= 21/40/3/10 1 325086 7.688,00 K¢
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 2oRg 24/40/3/10 1 325101 8.470,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min o=~ q 24/40/3,2/10 1 325119 10.261,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min  =2aRg 28 /40/3,2/10 1 325143 11.305,00 K&
400 x 30 100 m/s 4800 1/min o==g 24/40/3,2/10 1 325118 10.261,00 K&
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 22 28 /40/3,2/10 1 325142 11.305,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min o=y 26/40/3,6/10 1 325135 12.836,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 222N 32/40/3,6/10 1 325178 14.105,00 K¢é
450 x 30 100 m/s 4300 1/min =g 26/40/3,6/10 1 325134 12.836,00 K¢
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 229 32/40/3,6/10 1 325177 14.105,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 222Q 36/40/3,7/10 1 325157 16.940,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min =g 30/40/3,7/10 1 325166 15.409,00 K&
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 222Rg 36/40/3,7/10 1 325156 16.940,00 K&
500 x 30 100 m/s 3900 1/min =g 30/40/3,7/10 1 325165 15.409,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové Fezacky / Fezacky spar

’QINGSpOY*

L; Diamantovy kotouc -
S . OChfa““e
wn
4 DT 602 A
SU PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti: H
Provedeni ]S‘_:l g;z\r:wany Astalt hd
£ Piskovec ([
Segmentace  Siroké ozubeni
Agresivita EEEEEROO
Zivotnost EEEREOO0
Vyhody: Vysoka fezna rychlost - Dobrd Zivotnost - Ochranné segmenty pro ochranu jadra - Dobry
pomér ceny a vykonu - Specialné vyvinut pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické
fezacky spar
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 20 100 m/s 6400 1/min =g 18/40/2,8/10 1 327025 2.933,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min =g 18/40/2,8/10 1 325060 2.933,00 K&
350 x 20 100 m/s 5500 1/min  o=~q 21/40/3,2/10 1 327026 3.706,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min =g 21/40/3,2/10 1 325092 3.706,00 K&
400 x 20 100 m/s 4800 1/min  o=iegy 24/40/3,4/10 1 327027 4.941,00 K¢
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min  o=g 24/40/3,4/10 1 325124 4.941,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min =g 25/40/3,7/10 1 325128 6.175,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o= 30/40/3,7/10 1 325171 7.410,00 K&
;; Diamantovy kotouc
: 2 &
(%) B
o DT 612 A »® 2 G

S U P R A Vlastnosti Oblasti pouZiti: . Ochranné

= : menty
Provedeni Svarovany Asfalt () seg

laserem Piskovec o
Segmentace  Siroké ozubeni

Agresivita EEEEEEC
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vysoka fezna rychlost pfi dobré Zivotnosti - Ochranné segmenty pro ochranu jadra - Spe-
cidlné vyvinuty pro pouZiti na asfalt - PouZitelny také pro elektrické Fezacky spar

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi Ké
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min  o=~q 18/40/2,8/10 1 330075 3.645,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o==~q 21/40/3,2/10 1 330076 4.601,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min o==g 24/40/3,4/10 1 330077 6.136,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min === 25/40/3,7/10 1 330078 7.669,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min =g 30/40/3,7/10 1 330079 9.204,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro motorové rezacky / Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 612 AB
SUPRA Vlastnosti Oblasti pougiti: « Ochranné

~ , segme“tv
Prcvedant Svarovany Asfalt [ J

lflserem Beton (J
Segmentace  Siroké ozubeni

Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEOO

Vyhody: Vhodny na asfalt a beton - Specidlné vyvinuty pro pouZiti na obou materidlech - Dobrd
fezna rychlost, dobra Zivotnost

Priimér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 20 100 m/s 6400 1/min  o=~q 18/40/2,8/10 1 332344 3.764,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min  o=~q 18/40/2,8/10 1 330080 3.765,00 K&
350 x 20 100 m/s 5500 1/min o=~y 21/40/3,2/10 1 332345 4.756,00 K&
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min o=~ 21/40/3,2/10 1 330081 4.756,00 K&
400 x 20 100 m/s 4800 1/min =g 24/40/3,4/10 1 332346 6.339,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min o=~ 24/40/3,4/10 1 330082 6.340,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min  o=~q 25/40/3,7/10 1 330083 7.924,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o=~q 30/40/3,7/10 1 330084 9.512,00 K&
Diamantovy kotouc

i

segme“ty

DT 902 A
S P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: N

Svarovany Asfalt
laserem

Provedeni

Piskovec

Segmentace  Siroké ozubeni
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEED

Cerstvy beton

Potéry

Vyhody: Vysoka Fezna rychlost - Dobrd Zivotnost - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné segmenty
pro ochranu jadra

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K¢
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min =g 18/40/2,8/12 1 325062 4.137,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o==~q 21/40/3,2/12 1 325094 5.245,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min o==q 24/40/3,4/12 1 325126 6.971,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min o==g 25/40/3,7/12 1 325130 8.731,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min  o===q 30/40/3,7/12 1 325173 10.457,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Asfalt

Beto.

Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar

’(LINGS‘»OV*

Diamantovy kotouc

DT 910 A
S P E C I A L Vlastnosti Oblasti pouZiti: N

. Ochranné

Segme“tv

Provedant ISvarovany Asfalt [

?serem Piskovec L
Segmentace  Uzké ozubeni Cerstvy beton PS
Agresivita EEEEEEO Potéry Py

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Dobré / snadné Fezani - 12 mm vysoké segmenty - Ochranné segmenty pro ochranu jadra -
Velmi dobra Zivotnost

Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{kus
v mm rychlost otdcky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K¢
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 229 Q 21/40/2,8/12 1 325077 5.082,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22oRg 24/40/3,2/12 1 325110 6.451,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 2o 28/40/3,4/12 1 325147 8.568,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 2R 30/40/3,7/12 1 325161 10.718,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 22 35/40/3,7/12 1 325189 12.868,00 K&
Diamantovy kotouc

DT 602 B
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Svarovany Stary beton [
laserem

Segmentace  Siroké ozubeni
Agresivita EEEEEROO0O
Zivotnost EEEEOOO0O

Provedeni

Stary beton, armovany @

Vyhody: Dobré Fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Obzvlast vhodny pro stfedné armovany
beton - PouZitelny také pro elektrické Fezacky spar

Priimér x otvor Max. pracovni Pi‘l'p'ustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min o==g 18/40/2,8/9 1 325056 2.681,00 K¢
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min o= 21/40/3,2/9 1 325088 3.388,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min o=~ 24/40/3,4/9 1 325120 4.529,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min o=~ 26/40/3,7/9 1 325136 5.636,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o=~ 30/40/3,7/9 1 325167 6.777,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 902 B
SPECIAL

Beton

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Prcvedant ;\gzzz\r/;ny Stary beton [ )
= Stary beton, armovany @

Segmentace  Siroké ozubeni

Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Velmi dobré fezné vlastnosti - Velmi vysoka Fezna rychlost - Vhodny také pro silné armo-

vany beton
Primér x otvor Max. pracovni P¥ipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / itka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min o= 18/40/2,8/11 1 325058 3.649,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min  o=~q 21/40/3,2/11 1 325090 4.626,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min =g 24 /40/3,4/11 1 325122 6.158,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min = o==q 26/40/3,7/11 1 325138 7.688,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min o= 30/40/3,7/11 1 325169 9.252,00 K&
Diamantovy kotouc 2 Turhoseg‘“e“w

Beton

DT 900 B
SPECIAL

F

« Diamanty $

ovlakem

N titanovym P

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni ;\grrz\r/:ny Stary beton, armovany @
Beton univerzalni [ )

S i Stavebni materidly [ )

/v\greswlta LLLLLLL) Vapenopiskova cihla o

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Vysoce vykonny kotou€ s vysokou feznou rychlosti diky turbosegmentdm - Specidlné
vyvinuty pro snadné Fezani betonu - Navic prodlouZena Zivotnost diky diamant(im s titanovym

povlakem
Priimér x otvor Max. pracovni PFipustné Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm rychlost otacky Poéet / délka / $ifka / vyska baleni zhoZi K&
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325078 3.361,00 K&
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325079 3.361,00 K&
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325080 3.858,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325081 3.858,00 K&
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,2/12 1 325113 5.147,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,2/12 1 325114 5.147,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Beto-

Diamantové Fezné kotouce pro Fezacky spar

Diamantovy kotouc

DT 910 B
SPECIAL

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent é\;s;:(;\ﬁny Stary beton ()
: Stary beton, armovany @

Segmentace  Uzké ozubeni

Agresivita EEEEEEO

Zivotnost EEEEEEE

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Velmi dobré fezné vlastnosti - Vysoka fezna rychlost - Velmi dobrd Zivotnost - Vhodny také
pro silné armovany beton

Priimér x otvor Max. pracovni Pfipustné Ozubeni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena{kus
v mm rychlost otacky Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K¢
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 2 21/40/2,8/11 1 325073 4.561,00 K&
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 2oRg 24/40/3,2/11 1 325106 5.766,00 K&
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 2R 28/40/3,4/11 1 325146 7.688,00 K&
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 2 32/40/3,7/11 1 325182 9.610,00 K&
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 2R 36/40/3,7/11 1 325193 11.532,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 266 - 271.
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Beton

Vrtaci korunky se zavitem R /2"

Vrtaci korunka R %2*

DK 612 B 5y
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svareno laserem  Beton univerzélni [ ]

Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEO
Zivotnost EEEEEED

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Vysoka fezna rychlost a Zivotnost - Stfesni seg-
menty pro rychly fez - PouZiti pro elektrické vrtacky - Nahradni dily viz DE 600 B

Pramér Uchyceni UZitna délka 5 Se'gmentv\'lvmm N Jednotl,(a Cislo drflhu Cena{kus

v mm v mm Pocet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K¢
52 Zavit 1/2" 300 mm 5/24/2,5/10 1 325720 3.330,00 K&
56 Zavit 1/2" 300 mm 5/24/2,5/10 1 325721 3.383,00 K&
61 Zavit 1/2" 300 mm 5/24/2,5/10 1 325722 3.586,00 K&
71 Zavit 1/2" 300 mm 7/24/2,5/10 1 325724 3.944,00 K&
81 Zavit 1/2" 300 mm 8/24/2,5/10 1 325755 4.509,00 K&
91 Zavit 1/2" 300 mm 9/24/2,5/10 1 325756 4.817,00 K&
101 Zavit 1/2" 300 mm 9/24/2,5/10 1 325757 5.123,00 K¢
111 Zavit 1/2" 300 mm 10/24/2,5/10 1 325758 5.637,00 K¢
121 Zavit 1/2" 300 mm 10/24/2,5/10 1 325759 6.148,00 K&
130 Zavit 1/2"* 300 mm 10/24/2,5/10 1 325761 7.327,00 K&
140 Zavit 1/2" 300 mm 11/24/2,5/10 1 325762 7.533,00 K&
150 Zavit 1/2" 300 mm 12/24/2,5/10 1 325763 8.198,00 K&
160 Zavit 1/2" 300 mm 12/24/2,5/10 1 325764 8.711,00 K&
170 Zavit 1/2" 300 mm 12/24/2,5/10 1 325765 9.069,00 K&
180 Zavit 1/2" 300 mm 13/24/2,5/10 1 325766 9.734,00 K&
200 Zavit 1/2" 300 mm 15/24/2,5/10 1 325768 11.271,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Beton I

Vrtaci korunky se zavitem 1 14" UNC

Vrtaci korunka 1 Ya* UNC

DK 654 B

SUPRA

Vlastnosti

&

Oblasti pouZiti:

’(L’NGSPO‘{

. 11 mm vysoké

W

Provedeni Svareno laserem  Beton univerzélni

Segmentace  Standardni

Agresivita [ 111 1] |m

Zivotnost EEEEEEQO

st¥

oZni segmenty

Vyhody: Vrtaci korunky pro univerzalni pouZiti - Velmi rychly fez - Dlouhd Zivotnost - Stfesni seg-
menty jako u DK612B - PouZiti pro elektrické a hydraulické stroje - Nahradni segmenty viz DE 600 B

Pramér Uchyceni UZitna délka 3 Sefgmentv\{vmm . Jednotl,(a Cislo d:‘}lhu Cena{kus
v mm v mm Pocet / délka / Sifka / vyska baleni zhoZi K¢
52 Zavit 1 1/4" 450 mm 5/24/35/11 1 325769 3.506,00 K&
56 Zavit 1 1/4" 450 mm 5/24/35/11 1 325770 3.559,00 K&
61 Zavit 1 1/4" 450 mm 5/24/35/11 1 325771 3.775,00 K&
62 Zavit 1 1/4" 450 mm 5/24/35/11 1 325772 3.829,00 K&
66 Zavit11/4" 450 mm 5/24/3,5/11 1 325773 3.991,00 K&
72 Zavit 1 1/4" 450 mm 6/24/3,5/11 1 325774 4.207,00 K&
82 Zavit 1 1/4" 450 mm 7/24/35/11 1 325775 4.855,00 K&
92 Zavit 1 1/4" 450 mm 8/24/3,5/11 1 325776 5.123,00 K&
102 Zavit 1 1/4" 450 mm 9/24/3,5/11 1 325777 5.396,00 K&
112 Zavit11/4" 450 mm 10/24/3,5/11 1 325778 6.202,00 K¢
122 Zavit11/4" 450 mm 10/24/4/11 1 325779 7.012,00 K&
132 Zavit 1 1/4" 450 mm 10/24/4/11 1 325781 7.822,00 K¢
142 Zavit 1 1/4" 450 mm 11/24/4/11 1 325782 8.090,00 K&
152 Zavit 1 1/4" 450 mm 12/24/4/11 1 325783 8.792,00 K&
162 Zavit 1 1/4" 450 mm 13/24/4/11 1 325784 9.328,00 K&
172 Zavit 1 1/4" 450 mm 13/24/4/11 1 325785 9.870,00 K&
182 Zavit 1 1/4" 450 mm 14/24/4/11 1 325786 10.680,00 K&
202 Zavit 1 1/4" 450 mm 15/24/4,5/11 1 325787 12.133,00 K&
225 Zavit11/4" 450 mm 16/24/4,5/11 1 325788 14.829,00 K¢
250 Zavit 1 1/4" 450 mm 17/24/4,5/11 1 325789 15.370,00 K&
300 Zavit 1 1/4" 450 mm 22/20/5/11 1 325790 19.145,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Beton

Beton

Segmenty vrtacich korunek pro DK 654 a DK 612
Vrtaci korunky s kruhovymi segmenty, zavit R 12"

Jednotlivy segment 7
.11 mm Vysoke
DE 600 B Ay
S U PR A Vlastnosti Oblasti pouZiti: N
Ty Provedeni Svareno laserem  Beton univerzalni [ )
x oy, Segmentace  Standardni
“\H Agresivita EEEEEEO
" Zivotnost EEEEEEO
2N y ”\i
0 oy Vyhody: Jednotlivé segmenty / stfesni segmenty pro rychly Fez - Nahradni vrtaci segmenty pro
N { vrtaci korunky DK 612 B a DK 654 B
% i
w1
k|

Délka Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus

v mm Délka / $ifka / vy3ka / radius baleni zhoZi Ké
20 20/5/11/6G 30 325839 260,00 K&
24 24/3,5/11/30 30 325833 240,00 K&
24 24/3,5/11/40 30 325834 240,00 K&
24 24 /3,5/11/50 30 325835 240,00 K&
24 24/4/11/60 30 325836 260,00 K&
24 24/4/11/80 30 325837 260,00 K&
24 24 /4 /11/100 30 325838 260,00 K¢

Kruhovd vrtaci korunka R %2 “

DR912 B
SPECIAL

)

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedeni Svareno laserem  Beton univerzalni o
Segmentace  Standardni

Agresivita EEEEEEE

Zivotnost EEEEEEN

Vyhody: Rychly Fez - Dlouhd Zivotnost u armovaného betonu - PouZiti pro ruéni nebo stojanové

vrtacky

Priimér Uchyceni UZitna délka vSegn:til]t v mm Jednotl'(a Cislo d[tlhu Cena{ kus

v mm v mm Pocet / Sifka / vyska baleni zhoZi Ke
8 Zavit 1/2" 300 mm 1/2/10 1 325791 2.092,00 K&
10 Zavit 1/2" 300 mm 1/2/10 1 325792 2.136,00 K&
12 Zavit 1/2" 300 mm 1/2/10 1 325793 2.225,00 K&
14 Zavit 1/2" 300 mm 1/2/10 1 325794 2.404,00 K&
15 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325795 2.537,00 K&
16 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325796 2.580,00 K&
18 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325797 2.670,00 K&
20 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325798 2.759,00 K&
22 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325799 3.026,00 K&
24 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325800 3.071,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Vrtaci korunky s kruhovymi segmenty, zavit R 12"
Kruhové segmenty pro vrtaci korunky DR 912 B

{Lingspole
-> POZOR: Pokragovani DR 912 B Special, Kruhova vrtaci korunka R 1/2"
Pramér Uchyceni UZitna délka vsegn"lf‘l'lt v mm Jednotl'(a Cislo d:tlhu Cena{ kus
v mm v mm Pocet / Sitka / vyska baleni zhoZi K¢
25 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325801 3.115,00 K&
26 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325802 3.294,00 K&
28 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325803 3.383,00 K&
30 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325804 3.559,00 K&
32 Zavit 1/2" 300 mm 1/2,5/10 1 325805 4.094,00 K&
35 Zavit 1/2" 300 mm 1/3/10 1 325806 4.449,00 K&
40 Zavit 1/2" 300 mm 1/3/10 1 325807 4.718,00 K&
42 Zavit 1/2" 300 mm 1/3,5/10 1 325808 5.249,00 K&
52 Zavit 1/2" 300 mm 1/3,5/10 1 325811 5.784,00 K&
§ Kruhovy segment
)
& D0900B &
5 P E C / A L Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Ty Provedeni Svareno laserem  Beton univerzalni ®
i Segmentace  Standardni
Agresivita EEEEEEE
Zivotnost EEEEEEE

Vyhody: Nahradni kruhové segmenty pro vrtaci korunky DR 912 B

Primér Svegment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Sitka / vyska baleni zhoZi Ké
8 2/10 10 325812 764,00 K&
10 2/10 10 325813 781,00 K&
12 2/10 10 325814 815,00 K&
14 2/10 10 325815 880,00 K&
15 2,5/10 10 325816 927,00 K&
16 2,5/10 10 325817 944,00 K&
18 2,5/10 10 325818 977,00 K&
20 2,5/10 5 325819 1.010,00 K&
22 2,5/10 5 325820 1.173,00 K&
24 2,5/10 5 325821 1.206,00 K&
25 2,5/10 5 325822 1.268,00 K&
26 2,5/10 5 325823 1.303,00 K&
28 2,5/10 5 325824 1.401,00 K&
30 2,5/10 3 325825 1.465,00 K&
32 2,5/10 3 325826 1.564,00 K&
35 3/10 3 325827 1.791,00 K&
40 3/10 3 325828 1.953,00 K&
42 3,5/10 3 325829 2.215,00 K&
52 3,5/10 3 325832 2.766,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Korunkové vrtaky na zasuvky a sada adaptéru

E Zdhlubnik

s DD600U 7

3

P SU PRA Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Provedeni Svareno laserem  Zdivo [ J
Okraj segmentovany Stavebni materidly ()

Agresivita EEEEOOO Vapenopiskova cihla [ )
Zivotnost EEEEEEO

Vyhody: Vhodny pro opracovani mékkych aZ stfedné tvrdych materidld jako napF. cihel, kabfin-

ce a samotovych cihel - Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem je k dodani samostatné (viz
ADS200)

Pramér Uchvceni Segment v mm Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Y Polet / délka / Sitka / vyska baleni zhoZi K&
68 Zavit M 16 3/24/35/17 1 325390 1.448,00 K¢
82 Zavit M 16 4/24/35/7 1 325391 1.736,00 K¢

Sada adapteéru

ADS 200

i

Vyhody: SDS/ Sestihranné uchyceni se stfedicim vrtakem 8 mm; pro DD 600 U

L
Rozméry v , Vhodné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
chyceni : < v
v mm pro baleni zhoZi Ke
115 Sestihranné DD 600 U 1 236442 541,00 K&
115 SDS uchyceni DD 600 U 1 236588 891,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Obkladatky

Obkladatky

Diamantové vrtaky a vrtaci korunka

Diamantovy vrtdk

DB 600 F
SUPRA

g,

v

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent Letovana ve Jemnd kamenina ()
vakuu Kachle o

S Uzavieny okraj  Gjazované kamndrske

Agresivita HEEEEBEOO kachle

Zivotnost EEEEEEO

’QINGSpOY*

Vyhody: Vrtdk pro vrtani nasucho pro bodové presné vrtani tvrdych materidld, jako nap¥. jemna
kamenina, Zulové obklady a kachle - Cisté fezné hrany - Pfesné otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfis-
téni - Integrovany studeny vosk - Bez potteby vody - Vynikajici pomér ceny a vykonu

Priimér , Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Uchyceni ; <: "
v mm baleni zhoZi Ké
6 1/4" bit, Sestihranné 1 325382 967,00 K&
8 1/4" bit, Sestihranné 1 325527 1.063,00 K&
10 1/4" bit, 3estihranné 1 325383 1.160,00 K&
12 1/4" bit, Sestihranné 1 325384 1.352,00 K¢
14 1/4" bit, 3estihranné 1 325528 1.545,00 K&

Vrtaci korunka pro vrtdni za sucha

DK 600 F
SUPRA

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Provedent Leiovana ve Jemnd kamenina [
. Obkladacky °

Okraj Uzavieny okraj - =

Vyhody: Vrtaci korunka pro vrtdni za sucha pro viechny b&Zné dhlové brusky - Vhodnd pro nejtvrdsi
dlazby, zdiva a jemnou kameninu - Ru¢ni centrovani - Bodové presné vrtani - Cisté hrany, presné
otvory - Bez prasklin, trhlin, roztfisténi - Bez potfeby vody

Priimér Uchyceni Jednotlfa Cislo dl‘!.ll‘lu Cena{ kus

v mm baleni zhoZi Ke
6 ZavitM 14 1 330670 901,00 K&
8 ZavitM 14 1 330671 940,00 K&
10 ZavitM 14 1 330672 982,00 K&
12 ZavitM 14 1 330673 1.024,00 K&
14 ZavitM 14 1 330674 1.147,00 K&
20 ZavitM 14 1 330675 1.187,00 K&
22 ZavitM 14 1 330676 1.228,00 K&
25 Zavit M 14 1 330677 1.433,00 K&
26 Zavit M 14 1 325385 1.524,00 K&
30 Zavit M 14 1 330678 1.637,00 K&
35 Zavit M 14 1 330679 1.841,00 K&
38 Zavit M 14 1 325386 2.142,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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Vrtaci korunka pro vrtani za sucha / Sady nastroju

-> POZOR: Pokracovani DK 600 F Supra, Vrtaci korunka pro vrtani za sucha

Primér : Jednotka Cislo druhu Cena/kus

v mm Uchyceni baleni zhoZi K¢
40 ZavitM 14 1 330680 2.249,00 K¢
45 Zavit M 14 1 330681 2.457,00 K&
50 ZavitM 14 1 330682 2.660,00 K&
58 ZavitM 14 1 325387 2.799,00 K&
65 ZavitM 14 1 325388 3.005,00 K&
68 ZavitM 14 1 330683 3.068,00 K&
70 ZavitM 14 1 325389 3.128,00 K&
82 ZavitM 14 1 330685 3.191,00 K&
112 ZavitM 14 1 330684 3.681,00 K&

S  Sada diamantovych vrtdku
5
S ’
§ DB60OF ) &)
—
-
3 SU PRA Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
e ) Provedeni Letovana ve Jemnd kamenina o
: v _ Kachle L
Okraj UzavFeny okraj Glazované kamnarské °
Agresivita EEEEEOO kachle
Zivotnost EEEEEEO
Vlastnosti: Sestidilna sada diamantovych vrtakii v kuffiku Klingspor - Obsah: 2x @ 6 mm
(325382), 1x @ 8 mm (325527), 1x @ 10 mm (325383), 1x @ 12 mm (325384), 1x @ 14 mm
(325528), 1x navrtavak (313807)
Vyhody: Diamantové vrtaci korunky a nerezovy navrtavak v praktickém a robustnim hlinikovém
kuftiku
Rozméry Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi Ké
200 x 140 x 55 1 331021 5.754,00 K&
§~ Sada vrtacich korunek pro vrtdni za sucha
)
S
§ DK600F &
-
= A A Ceps
g SU PRA Set Vlastnosti Oblasti pouZiti:
. Letovana ve Jemna kamenina [ )

Provedeni

vakuu Obkladatky °
Okraj Uzavreny okraj Kachle PS

Vlastnosti: Sestidilnd sada vrtacich korunek pro vrtani za sucha v kuffiku Klingspor - Obsah: 2x @
6 mm (330670), 2x @ 8 mm(330671), 1x @ 10 mm (330672), 1x @ 12 mm (330673)

Vyhody: Vrtaci korunky pro vrtdni za sucha v praktickém a robustnim hlinikovém kuftiku

Rozméry Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi Ké
110 x 130 x 100 1 331076 5.728,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 271.
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PrisluSenstvi

’(LINGS‘»OV*

Pomticka pro navrtdvdni

ABH 80

Vyhody: Pom(icka pro navrtavani k profesiondlnimu diamantovému vrtaku pro vrtani za sucha DB
600 F

.
.'\
L)
Rozméry Vhodné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm pro baleni zhoZi Ké
x 55 DB 600 F 1 313807 1.572,00 K¢
Redukcni krouZky

DZ 100 RR

Vyhody: Redukéni krouzky s ozubenim pro lepsi drzeni

Rozméry Vhodné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm pro baleni zhoZi K¢
2x254x20 DT 300 U (325350) 1 328933 100,00 K&
2,5x25,4x20 DT 602 A + DT 600 U 1 328934 100,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
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Elasticke brusné nastroje

0 produktu

Brusné nastroje R-Flex

...se pouzivaji k jemnému brouseni povrch( nejriznéjsich
materiald.Vysoka Zivotnost a tvarova stabilita je i pres jejich
elastickou strukturu zarucena az do Uplného opotiebeni.

Brusné a lestici stopkové kotoucky

...dociluji zvlastni povrchové efekty s rovnomérnym vybrusem.
Mramorovaci téliska R-Flex se Uspé&sné pouzivaji k opracovani
nerezoveé oceli a hliniku pFi vyrobé nadrzi a zafizeni pro
velkokuchyné.

Mramorovaci téliska

...dociluji zvlastni povrchové efekty s rovnomérnym vybrusem.
Mramorovaci téliska R-Flex se usp&sné pouzivaji k opracovani
nerezoveé oceli a hliniku pFi vyrobé nadrzi a zafizeni pro
velkokuchyné.

X1y GspO%

Mramorovaci téliska Schleiffix

...Cisti, leSti a matuji nejriznéjsi materialy jako kov, drevo, barvy,
plastické hmoty, gumu a papir. Kromé pouziti v femesiné vyrobé
se hodi také pro prace v domacnosti a k péci o auto, napf. také k
&igténi spodnich ploch Zehli¢ek, hran lyZi a pod. Ucinek brusiv
Schleiffix se jesté zesili pfidanim vody, mydla, petroleje a nebo past.
Vlyrobky ve Ctyrech riiznych velikostech zrna umoziuji optimalni

opracovani nejriznéjsich povrchii.

Kotou¢ R-Flex

Kotouce R-Flex je mozZno dodat v riiznych tvrdostech a rozmérech,
se siliciumcarbidem nebo korundem. Typickou oblasti pouZiti je
napriklad odjehleni umélych hmot, jemné brouseni chirurgickych
nastrojli, obtahovani a brouseni nozl atd.

Kotouce R-Flex Ize diky elastickému pojivu snadno profilovat a
prizplisobi se pFi brouseni tvarim obrobku.

Druhy pojiv Maximalni pracovni rychlost

Z  houzevnaté, odéruvzdorné do32m/s
g nezanddejise (zvlast vhodné pro i IEE
hlinik)
W mékké, elastické (zvlast vhodné pro i Sk
nerezovou ocel)
PouZiti materidlu
g
£ ~ £ 3
e 8 g £ ]
o 5 T S = T =
N —_ ° ] ) @
Oznadeni Typ N ) = = a a ] S ~ & ™ & Strana
RFS 651 pojivo E [ [ 304
R-Flex RFM 652 pojivo E (] 304
RFR 654 pojivo Z/E [ ] [ ] [ ] [ ] (@) O (@) [ ] (@) O 306
. SFM 656 pojivo W [ J 305
Schleiffix N
SFK 655 ru¢ni kostka [ [ J (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ J [ ] 305

@ = Hlavni oblast pouZiti O = MoZné pouZiti
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Elastické brusné nastroje
Brusné a lestici stopkové kotoucky, mramorovaci téliska

R-Flex stopkové kotoucky

RFS 651 S &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Hlinik [ )

Druh zrna Korund Nerez [ )
NeZelezné kovy o

Vyhody: Mnohostranné vyuZitelné brusné a lestici stopkové kotoucky pro dokoncovani a zacistovani -
Diky elastické strukture jemné brouseni - PouZitelné az do Uplného opotiebeni

Rozmezi zrnitosti:

60 120 240

Primér x vyska Zrmo Pojivo Max. pracovni PFl'p'uftné Jednotl,(a Cislo d:tlhu Cena{ kus

x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ke
40x15x6 60 E 16 m/s 7600 1/min 10 14006 201,00 K&
40 x15x6 120 E 16 m/s 7600 1/min 10 14007 201,00 K¢
40x15x6 240 E 16 m/s 7600 1/min 10 14008 201,00 K&
50x 10x 6 240 E 16 m/s 6100 1/min 10 14012 201,00 K&
60 x30x 6 60 E 16 m/s 5000 1/min 10 14030 299,00 K&
60 x30x6 120 E 16 m/s 5000 1/min 10 14031 299,00 Ké
60 x 30 x 6 240 E 16 m/s 5000 1/min 10 14032 299,00 K&

Mramorovaci téliska R-Flex

RFM 652 &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Hlinik ()
Druh zrna SiC NeZelezné kovy [ )

Vyhody: Vysledkem je hedvabné matny vzhled brouseného povrchu - Diky elastické struktufe jemné
brouseni - PouZitelné aZ do tplného opotiebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se zplostélou
Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (standardni provedenti, skladové zboZzi) a s kulatou
stopkou (zboZi na zakdzku)

Rozmezi zrnitosti:

60 120
Primér x vyska Zrno Pojivo Max. pracovni PFl'p,ustné Jednotl’(a Cislo d:‘!.lhll Cena{kus
x stopka v mm rychlost otacky baleni zhoZi Ke
30x30x6 60 E 8m/s 5000 1/min 10 14033 306,00 K&
30x30x6 120 E 8m/s 5000 1/min 10 14034 306,00 K&
40x30x6 120 E 8m/s 3800 1/min 10 14036 322,00 K&
50x 30 x 6 60 E 8m/s 3000 1/min 10 14037 336,00 K&
50x30x6 120 E 8m/s 3000 1/min 10 14038 336,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni
Pozor: PouZiti: viz str. 303.
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Elastické brusné nastroje

Mramorovaci téliska, rucni kostka

Mramorovaci téliska Schleiffix

SFM 656

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti

Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla hmota Nerez

Druh zrna SiC

’(LINGS‘»OV*

Vyhody: Vysledkem dokon&eni povrchti z nerezové oceli je leskly povrch - Diky elastické struk-

tufe jemné brouseni - PouZitelné az do tpiného opotfebeni - K dispozici ve dvou provedenich: se
zplostélou Casti stopky pro snadné a bezpecné upnuti (standardni provedenti, skladové zboZzi) a s
kulatou stopkou (zboZi na zakdzku)

L oD = O

60 120
Primér x vyska " Max. pracovni PFipustné Jednotka Cislo druhu Cena/kus
x stopka v mm Zmo Pojivo rychlost otdcky baleni zhoZi Ké
30x30x6 60 w 5m/s 3100 1/min 10 13856 306,00 K&
30x30x6 120 w 5m/s 3100 1/min 10 13857 306,00 K&
40 x30x 6 60 W 5m/s 2400 1/min 10 13859 322,00 K&
40x30x6 120 W 5m/s 2400 1/min 10 13860 322,00 K&
50x30x6 60 w 5m/s 1900 1/min 10 13862 336,00 K&
50 x 30 x 6 120 w 5m/s 1900 1/min 10 13863 336,00 K&
60 x 30 x 6 60 w 5m/s 1500 1/min 10 13865 346,00 K&
60 x 30 x 6 120 w 5m/s 1500 1/min 10 13866 346,00 K&
Rucni kostka
SFK 655 &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
- Pojivo Uméld hmota Barva/Lak @ Kize [ ]
:Qs Druh zrna SiC Sklo/Kéamen ®  Kovy univerzalné ()
Dfevo [
[ J

Rozmezi zrnitosti:

Schieiffix

Uméla hmota

Vyhody: Univerzdiné pouZitelnd ru¢ni kostka pro dokonCovani a zaCisténi - PouZitelnd na mnoho
druh( materidl(i - Uinek vyrazné zvy3uje pouziti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelna aZ do tplného opotfebeni

30 60 120 240
Sifka x délka x vyska Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Zrno : xr
v mm baleni zhoZi K¢
80 x 50 x 20 30 18 13800 105,00 K¢
80 x 50 x 20 60 18 13801 105,00 K¢
80 x 50 x 20 120 18 13802 105,00 K¢
80 x 50 x 20 240 18 13803 105,00 Ké

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni
Pozor: PouZiti: viz str. 303.
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Elastické brusné nastroje

Rucni kostka, kotou¢ R-Flex

- POZOR: Pokracovani SFK 655, Ruéni kostka

SiFka x délka x vyka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm Zrmo baleni zhoZi Ké
150 x 80 x 20 30 1 13804 263,00 K&
150 x 80 x 20 60 1 13805 263,00 K&
150 x 80 x 20 120 1 63231 263,00 K&
150 x 80 x 20 240 1 13807 263,00 K¢
Rucni kostka
SFK 655 Set &
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Barva/Lak ® Kize [ ]
Druh zrna SiC Sklo/Kéamen @®  Kovy univerzalné o
Dfevo [
Uméla hmota [

Rozmezi zrnitosti:

Vyhody: Univerzalné pouZitelnd ru¢ni kostka pro dokoncovani a zacisténi - PouZitelnd na mnoho
druhd materidld - Uginek vyrazné zvysuje pouZiti pridavnych latek - Diky elastické strukture jemné
brouseni - PouZitelnd az do Uplného opotrebeni

30 60 120 240
Sitka x délka x vy¥ka Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm baleni zhoZi K&
80 x 50 x 20 1 72129 1.869,00 K&
Kotouc R-Flex
Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla hmota Nerez Uméla hmota [ ]
Druh zrna korund / SiC Ocel Sklo (@)

Rozmezi zrnitosti:

60

NeZelezné kovy

Hlinik

Vyhody: Mnohostranné pouZitelny brusny kotouc - Odjehlovani, matovéni a jemné brouseni jednim
nastrojem - Dobre se prizplsobuje obrysiim obrobku - Diky elastické strukture jemné brouseni -
PouZitelny aZ do uplného opotFebeni

120

240

Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni

Pozor: PouZiti: viz str. 303.
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Frezy z tvrdokovu

0 produktu

Energické frézovani a snadné opracovani povrchii a tvari
Tvrdokovové frézy Klingspor se uplatiuji vsude tam, kde je na obtizné
pristupnych mistech poZadovan maximalni vykon z hlediska Ubéru a
Zivotnosti. Frézy jsou vyrabény se zohlednénim nejvy

kvality a s maximalni presnosti.

vx s

SSIC

h standard

X1y GspO%

Siroky sortiment tvar(i a rozmérdl vyrobk{ nabizi optimalni feseni
pro kazdé pouZziti. Diky vybéru druhl ozubeni rychle dosahnete
pozadovaného vysledku na nejriiznéjSich materialech.

Typ Forma Strana Typ Forma Strana
HF 100 A (ZYA) = Valcova 312 HF 1001 (KSJ) v KuZelova pro zapousténi (60°) 318
HF 100 B (ZYAS) Valcova s celnim ozubenim 313 HF 100 K (KSK) =) KuZelova pro zapousténi (90°) 319
HF100C (WRC) ! = Valcova zaoblend 314 HF 100 L (KEL) i KuZelova zaoblend 319
HF 100D (KUD) & Kulova 315 HF 100M (SKM) KuZelova 3picatd 320
3 -
HF 100 E (TRE) L) Elipsova 316 HF 100N (WKN) yo! Rybinovita 320
HF 100 F (RBF) Kuzelova 316
Sady fréz
HF 100 G (SPG) KuZelova Spicata 317 HF 100 40-ti dilny set 321
—
HF 100 H 52 1 Plaminkova 318 HF100  5-ti dilny set 321
Material
materidly
odolné
proti
vysoké
ocel mékké neZelezné kovy tvrdé neZelezné kovy teploté litina umélda hmota
-~
3
- E =
(=} S
& g 3
— -
5 = E
-] > s
> E o =
> = S < =
= = = e ]
[ ] ] < £ =
> = 2 = < g
- @ i 2 = = n -
s T % - S 5 5 - z
T 8 2 2 S = 2 &£ & = e & . 8
S T 5§ & E = 3 E £ T = £ = % T E 8 Z
] 2 > < b= = “© - = = = = £ N N ?ﬂ = g
g © & E = & = N 8 ©® ® ® = £ © m g A
= = o5 ° g = [ S o s s £ £ £ £ w - 3 = L = 5
= ¥ ¢ E ¥ » ¥ E & 3 E 5§ § E E E E 3§ = g g © E £
Ozubeni S 2 2 8§ 6 8 £ T = = 8 & E @ »n B »w o & T T B B A&
2 O O e e e O O ® ¢ O e e O e O O o o [ ]
3 ® O O e o O
6 e 6 o o o o o O O O O O O e e e o O O @)
10 e 6 o o o o o e o
11 e o

@ = Hlavni oblast pouziti

O = Mozné pouziti
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Frézy z tvrdokovu
Pokyny pro pouziti

Piehled ozubeni

2
Standardni ozubeni s vlastnostmi uzplsobenymi pro kone¢nou Upravu pri
univerzalnim vyuZiti

3 Hlinik
Vysoky Ubér a snizené zanaseni u mékkych, houzevnatych materidll jako
hlinik a plast

6 Prodejni megahit
Stfidavé zuby pro univerzdlni pouZziti, optimalizovana manipulace a mensi
trisky. Nizké vibrace

Nova vysoce vykonna ozubeni pro obrah

oceli a nerezové oceli (INOX)

-

= g
il taiditias

Nové vyvinuté geometrie bfitt 10 (ocel) a 11 (INOX) umoZiuji znatelné vétsi ubér materidlu ve srovnani s k¥izovym ozubenim

standardni frézy a jsou prizplisobeny specidlné pro danou skupinu materiald.

Vyhody jednotlivé:

» vy33i agresivita a fezny vykon

» zlepSeny odvod hoblin

» vyrazné del3i Zivotnost diky mensimu lepeni materidlu
» niz3i tepelné zatizeni ndstroje a obrobku

» redukce ndbéhové barvy pfi INOX pouZiti

10 Vysoce vykonné ozubeni na ocel

Optimalizované ozubeni pro obrabéni oceli; znatelné vétsi (bér materidlu ve

srovnani se standardnim kfizovym ozubenim

11 Vysoce vykonné ozubeni na INOX

Optimalizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a
kyselinam odolnych uslechtilych oceli; znatelné vétsi vykon obrabéni ve
srovnani se standardnim kfiZovym ozubenim

Dal$i ozubeni na vyZadani!
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Frézy z tvrdokovu
Pokyny pro pouZiti

Dulezité bezpecnostni pokyny

» Méjte prosim na paméti, Ze v kontaktu s obrobkem je maximdlné
30% obvodu ndstroje.

» U fréz s brity ze slinutého karbidu s prodlouZenou stopkou je
nutno odpovidajicim zplisobem sniZit pocet otdcek.

» Frézy s bfity ze slinutého karbidu upinejte pouze do upnuti bez
vile.

» Dbejte na to, aby zvolena fréza pracovala v povoleném rozsahu
poctu otdcek.

» Nerespektovani bezpecnostnich pokyn( je spojeno s bezpec€nost-
nimi riziky a mGZe mit negativni vliv na vykon frézy.

» Respektujte také bezpecnostni piktogramy na obalu.

Doporucené pocty otacek

’Q’NGSPO‘{
Maximalni pocty otacek
Primér hlavy Povolena maximalni rychlost
v mm (ot./min)
2/2,4/3 100.000
4/4,8/5/6/6,3 65.000
8/9,6/10/11 55.000
12/12,7 35.000
16 25.000
19,2 20.000
25,4 15.000

Optimalni rozsah poétu otacek (ot./min) odstupiiovany podle materialii.
Hodnoty v zavorkach jsou doporu€enymi hodnotami pro spousténi, pokud chyhé&ji empirické hodnoty

kalena ocel,

Pramér hlavy (mm) neZelezné kovy hlinik, plast nekalena ocel udlechtild ocel

45.000 60.000 60.000 60.000

2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)
do 80.000 do 80.000 do 80.000 do 80.000

22.000 15.000 45.000 30.000

4/4,8/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)
do 60.000 do 60.000 do 60.000 do 45.000

15.000 10.000 30.000 19.000

8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)
do 40.000 do 50.000 do 40.000 do 30.000

11.000 7.000 22.000 15.000

12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)
do 30.000 do 30.000 do 30.000 do 22.000

9.000 6.000 18.000 12.000

16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)
do 20.000 do 20.000 do 20.000 do 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000)
do 17.000 do 17.000 do 17.000 do 15.000

6.000 4.000 10.000 7.000

25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000)
do 13.000 do 13.000 do 13.000 do 11.000
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 A G

Vlastnosti: Valcova fréza bez Celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: ZYA

54 ) R e e e g
A }, Vyhody: Univerzalni moZnosti vyuZiti - Zvlasté vhodna pro opracovani ploch
rod
;; -
.,;;_' V4
&1
i
( =
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky , Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni ; 5z "
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi K¢
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 295482 233,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 2 1 295521 394,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 2 1 295602 859,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 3 1 295525 492,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 3 1 295563 691,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 3 1 295604 1.076,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 6 1 295531 394,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295552 514,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295568 554,00 K¢
12,7 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295594 843,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295609 859,00 K&
16 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295621 1.082,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 10 1 334116 444,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334118 580,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334120 622,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 10 1 334122 972,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 11 1 334117 483,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334119 632,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334121 678,00 Ké
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 11 1 334123 1.060,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

’(L’NGSPO‘{
Frézy z tvrdokovu
HF 100 B
£35 Vlastnosti: Valcova fréza s ¢elnim ozubenim - Oznaceni podle DIN 8032: ZYAS
y: "‘;?" Vyhody: Diky celnimu ozubeni vhodna pro opracovani slepych otvorti a Celnich ploch na vnitfnich
?’ ¢ l}' obrysech
&7
¥ Z
&
L
</
Priimér Vyska Celkova délka Priimér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu Cena{ kus
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi Ké

3 14 mm 38 mm 3 mm 2 5 295476 254,00 K&
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 295483 254,00 K¢
6,3 12,7 mm 55 mm 3 mm 6 5 295507 416,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 2 1 295522 433,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 2 1 295603 945,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 3 1 295526 541,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 3 1 295564 761,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 3 1 295605 1.183,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 6 1 295532 433,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295553 563,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295569 608,00 K&
12,7 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295595 926,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295610 945,00 K&
16 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295622 1.190,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 10 1 334124 488,00 K&
19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334125 637,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334131 685,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 10 1 334132 1.068,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 C

L 8

Vlastnosti: Valcova zaoblend fréza - Oznaceni podle DIN 8032: WRC

Vyhody: Univerzalné pouZitelnd na plochy, obrysy a poloméry

|
{
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi K¢
3 14 mm 38 mm 3 mm 2 5 295649 233,00 Ké
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 295654 233,00 K&
6,3 12,7 mm 44 mm 3 mm 6 5 295673 378,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 2 1 295686 455,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 2 1 295747 964,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 3 1 295688 569,00 K&
9,6 19 mm 63 mm 6 mm 3 1 295725 771,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 3 1 295750 1.206,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 6 1 295694 455,00 K&
8 19 mm 63 mm 6 mm 6 1 295713 560,00 K¢
9,6 19 mm 63 mm 6 mm 6 1 295727 615,00 K&
12,7 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295741 953,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295753 964,00 K&
16 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 295763 1.211,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 10 1 334133 515,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334135 631,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334137 694,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 10 1 334140 1.090,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 11 1 334134 562,00 K¢
8 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334136 688,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334138 757,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 11 1 334139 1.189,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

’(L’NGSPO‘{
Frézy z tvrdokovu
& Vlastnosti: Kulova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: KUD
o » o o . o o
,;;f% Vyhody: Opracovani obrysti - Odjehlovani vyvrtd
>3
N
{
NS
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni : 5z "
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi K¢
3 2,5mm 38 mm 3 mm 2 5 295778 233,00 K&
3 2,5 mm 38 mm 3 mm 6 5 295784 233,00 Ké
4 3,4 mm 38 mm 3 mm 6 5 295798 554,00 Ké
6 4,7 mm 50 mm 6 mm 2 1 295815 423,00 K&
12,7 11 mm 56 mm 6 mm 2 1 295856 681,00 K&
9,6 8 mm 54 mm 6 mm 3 1 300054 633,00 K&
12,7 11 mm 56 mm 6 mm 3 1 295857 853,00 K&
6 4,7 mm 50 mm 6 mm 6 1 295819 423,00 K&
8 6 mm 52 mm 6 mm 6 1 295831 452,00 K&
9,6 8 mm 54 mm 6 mm 6 1 295843 505,00 K&
12,7 11 mm 56 mm 6 mm 6 1 295859 681,00 K&
16 14 mm 60 mm 6 mm 6 1 295868 843,00 K&
6 4,7 mm 50 mm 6 mm 10 1 334141 472,00 K&
8 6 mm 52 mm 6 mm 10 1 334143 509,00 K&
9,6 8 mm 54 mm 6 mm 10 1 334146 570,00 Ké
12,7 11 mm 56 mm 6 mm 10 1 334147 768,00 K&
6 4,7 mm 50 mm 6 mm 11 1 334142 516,00 K&
8 6 mm 52 mm 6 mm 11 1 334144 556,00 K&
9,6 8 mm 54 mm 6 mm 11 1 334145 621,00 K&
12,7 11 mm 56 mm 6 mm 11 1 334148 837,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 E

L 8

Vlastnosti: Elipsova fréza - Oznaceni podle DIN 8032: TRE

Vyhody: Frézovani koutovych svarti - Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni . <: "
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi Ke
8 15 mm 60 mm 6 mm 6 1 295909 563,00 K¢
9,6 16 mm 60 mm 6 mm 6 1 295916 615,00 K&
12,7 22 mm 67 mm 6 mm 6 1 295925 898,00 K&
12,7 22 mm 67 mm 6 mm 10 1 334149 1.017,00 K&
12,7 22 mm 67 mm 6 mm 11 1 334150 1.108,00 K&

Frézy z tvrdokovu

HF 100 F

‘\;

Vlastnosti: KuZelovd zaoblena fréza - Oznaceni podle DIN 8032: RBF

Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct

V7,
z "'a;”
“".. a4
/\
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka €islo druhu Cena/kus
v mm v mm v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi Ké
3 14 mm 38 mm 3 mm 2 5 295946 233,00 K&
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 295951 233,00 Ké
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 3 1 295985 754,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 3 1 296007 1.112,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 6 1 295971 478,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 295987 602,00 K¢
8 20 mm 65 mm 6 mm 6 1 295978 563,00 K¢
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 296010 888,00 K&
16 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 296020 1.226,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 10 1 334151 538,00 K¢
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334155 678,00 K&
8 20 mm 65 mm 6 mm 10 1 334153 634,00 K¢

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani HF 100 F, Frézy z tvrdokovu
Primér Vyska Celkova délka Primér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi K¢
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 10 1 334157 1.003,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 11 1 334152 587,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334156 739,00 K&
8 20 mm 65 mm 6 mm 11 1 334154 692,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 11 1 334158 1.095,00 K&

Frézy z tvrdokovu

Vlastnosti: KuZelova Spiata fréza se zplostélou 3pici - Oznaceni podle DIN 8032: SPG
Vyhody: Idedlni pro sraZeni hran - Odjehlovani vyvrtanych otvort

b

'"k’g\\
N )
s,

Lt
\\\*.\
-\._\ "\.\
\\\ .
\\.\\\
", :{'f-‘_\:\
'é‘p- i,
1:\\.‘:::“}-\
{
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm v mm v mm vV mm zuben baleni zhoZi Ké

3 14 mm 38 mm 3 mm 2 5 296043 233,00 Ké
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 296047 233,00 K&
6,3 12,7 mm 45 mm 3 mm 6 5 296055 378,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 2 1 296058 478,00 K&
18 mm 50 mm 6 mm 6 1 296062 478,00 K&
19 mm 64 mm 6 mm 6 1 296066 581,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 296074 643,00 K¢
12,7 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 296079 870,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 6 1 296086 870,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 10 1 334159 538,00 K¢
8 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334161 654,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334164 723,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 10 1 334165 984,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 11 1 334160 587,00 Ké
8 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334162 712,00 K&
9,6 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334163 788,00 K&
12,7 25 mm 70 mm 6 mm 11 1 334166 1.073,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 H

L 8

Vlastnosti: Plaminkovd fréza - Bez oznaceni podle DIN 8032

; ,.IJ'; Vyhody: Vhodna pro opracovani tvarovanych dilct
J
£
#ov o
74
P
o
— =
{
Priumér Vyska Celkova délka Primé&r stopky Ozubeni Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi Ké
3 6 mm 38 mm 3 mm 6 5 296106 233,00 Ké
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 2 1 297076 1.283,00 K¢é
6 14 mm 50 mm 6 mm 6 1 300046 478,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 6 1 296193 633,00 K&
9,6 19 mm 65 mm 6 mm 6 1 297074 1.095,00 K&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 6 1 296194 1.283,00 K&
8 19 mm 64 mm 6 mm 10 1 334167 711,00 Ké
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 10 1 334169 1.452,00 K¢
8 19 mm 64 mm 6 mm 11 1 334168 776,00 K&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 11 1 334170 1.583,00 K¢

Frézy z tvrdokovu

HF 100 J

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.

oy
T

iy

L =
G

Vlastnosti: KuZelova fréza - Uhel 60° - Oznaceni podle DIN 8032: KS]
Vyhody: Vhodna k opracovani hran, nap¥. zkoseni hran

Doddvané rozméry a minimalni mnoZzstvi pro objedndni na vyzadani

Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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’(L’NGSPO‘{
Frézy z tvrdokovu
_ Vlastnosti: Kuzelovd fréza - Uhel 90° - Oznaceni podle DIN 8032: KSK
’ﬂ Vyhody: Odjehlovéni vyvrtanych otvor(i - Opracovdni hran, nap¥. zkoseni hran
) e
&
Dodavané rozméry a minimalni mnoZstvi pro objednani na vyzadani
Frézy z tvrdokovu
SN Vlastnosti: Konicka fréza se zaoblenou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: KEL
‘/' 4 Vyhody: Pro opracovani tézko pristupnych mist
7
4
7
A
2
&
o
T T,
-‘""‘-\-\ -“""-.
4
Primér Vyska Celkova délka Priimér stopky . Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni ; < <
v mm v mm v mm v mm baleni zhoZi K¢
3 14 mm 38 mm 3 mm 6 5 296199 243,00 K&
9,6 30 mm 76 mm 6 mm 3 1 300055 1.005,00 K¢&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 3 1 297470 1.369,00 K&
6 18 mm 50 mm 6 mm 6 1 296200 511,00 K&
8 25,4 mm 70 mm 6 mm 6 1 296205 670,00 K&
9,6 30 mm 76 mm 6 mm 6 1 296201 801,00 K&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 6 1 296192 981,00 K&
9,6 30 mm 76 mm 6 mm 10 1 334172 867,00 K&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 10 1 334173 1.060,00 K¢
10 20 mm 65 mm 6 mm 11 1 334204 945,00 K¢
8 25,4 mm 70 mm 6 mm 11 1 334171 787,00 K&
12,7 32 mm 77 mm 6 mm 11 1 334174 1.155,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

Frézy z tvrdokovu

HF 100 M G

b Vlastnosti: Konicka fréza se Spicatou hlavou - Oznaceni podle DIN 8032: SKM
&7 Vyhody: Odjehlovaci prace - Pro opracovani kénickych vrt(i a draZek - Idedlni pro modeldrské prace
o,
RN
"t
'\-\._\
QA
Sy

4/ .

Primér Vyska Celkova délka Primér stopky ; Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni ; v "
v mm v mm v mm v mm haleni zhoZi K¢

3 11 mm 38 mm 3 mm 2 5 296204 243,00 Ké
3 11 mm 38 mm 3 mm 6 5 296114 243,00 K&
6 20 mm 50 mm 6 mm 2 1 296133 511,00 K&
12,7 22 mm 71 mm 6 mm 2 1 296145 1.005,00 K¢
6 20 mm 50 mm 6 mm 6 1 296136 511,00 K&
9,6 16 mm 64 mm 6 mm 6 1 296144 804,00 K¢
8 18 mm 64 mm 6 mm 6 1 300052 742,00 Ké
12,7 22 mm 71 mm 6 mm 6 1 296148 1.005,00 K&

Frézy z tvrdokovu

Iy

HF 100N NG

,50,., Vlastnosti: Rybinovita fréza bez celniho ozubeni - Oznaceni podle DIN 8032: WKN
Y/ 5”,7 Vyhody: Vhodna pro opracovani tézko pfistupnych mist a vnitfnich hran nebo kénickych profili

Dodavané rozméry a minimdlni mnoZstvi pro objednani na vyzadani

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

HF 100 Set

’(LINGSpO"‘

S
\§

Vlastnosti: Ctyficetidilna sada fréz, ozubeni 6, v uzaviratelném prezentanim boxu Klingspor -
Obsah: tvary B, C, F, G a L ve 4 riznych rozmérech

Vyhody: Pfehledna prezentace nejprodavanéjsiho sortimentu

Rozméry Priimér stopky ; Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni : 5z <
v mm v mm baleni zhoZi Ké
335 x 225 x 380 6 mm 6 1 300627 31.455,00 K&
Frézy z tvrdokovu
kS

Vlastnosti: Pétidilna sada fréz, ozubeni 6, v boxu Klingspor - Obsah: HF 100B 12,7x25x6
(295610), HF 100C 12,7x25x6 (295753), HF 100D 12,7x11x6 (295859), HF 100E 12,7x22x6
(295925), HF 100F 12,7x25x6 (296010)

Vyhody: Prezentace nejprodavanéjsiho zboZi - Praktické a bezpecné uloZeni fréz

" KungspoR
Rozméry Primér stopky ; Jednotka Cislo druhu Cena/kus
v mm v mm Ozubeni baleni zhoZi Ké
70 x 70 x 100 6 mm 6 1 314620 4.866,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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Frézy z tvrdokovu

HF 100 Inox

.
L ?5?

Vlastnosti: Pétidilna sada fréz, ozubeni 11, v boxu Klingspor - Obsah: HF 100 A 9,6x19,0x6
(334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6 (334145), HF 100 F 9,6x19x6
(334156), HF 100L10x20x6 (334204)

Vyhody: Prezentace vysoce vykonného ozubeni INOX - Praktické a bezpecné skladovani fréz - Opti-
malizované ozubeni pro obrabéni austenitickych, korozivzdornych a kyselindm odolnych uslechtilych

KLNGSPOR oceli - Znateln& vy33i vykon obrébéni ve srovnani se standardnim k¥iZovym ozubenim
Rozméry Primé&r stopky . Jednotka Cislo druhu Cena/kus
Ozubeni ; < "
v mm v mm baleni zhoZi Ke
70 x 70 x 100 6 mm 11 1 334221 4.114,00 K&

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni.
Pozor: PouZiti: viz str. 309 - 311.
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SamoobsluZny program firmy Klingspor je optimalni

prezentace pro obchod s nafadim

Kompletni sortiment pro rychly vybér a ndkup.Nejpouzivanéjsi
zrnitosti v optimalnim baleni. Jednotny design baleni, zfetelné
oznaceni zboZzi pro rychly vybér.

Systém, ktery nabizi firma Klingspor pro prezentaci produktt, ma
oslovit zakaznika a podpofit prodej. Na prehlednych stojanovych
modulech jsou umistény ddlezité artikly brusiva na podlozkach ze
samoobsluzného programu s navrhy vybaveni stojanového modulu.
Stojanové moduly mohou byt libovolné kombinovdny a samoziejmé
prizpUsobeny Vasim individudinim poZadavkim. Kompaktni a Usporny
stojanovy systém umoziuje optimalné vyuzit prodejni plochu.

Odborny poradce firmy Klingspor Vam bude rad k dispozici.

PouZiti materidlu Stroje
S
S
(] ~
E o 3 i 3
5 2 Y = e = s 5 £ =
g 3 E 2 s & % ¢ T ¥ 3 ofs
= = g o £ 5 3 = = o 2 5 2 &
= = ] It e i~ = = v = = =
s ~ c ] G I = = ] t E 38
= = [} ! = g o o [-% ] - o=
v] [ [ o - S o c ] o= o~ > e 2=
s 2 £ 3 3 & & = E 8 £ 5 E 2 & 5=s
Typ S 838 &8 5 =2 2 = @& 2 5§ 3 2 22 S5 3 £%2 stram
PL31B [ ] [ ] O [ ] [ ] 326
CS 310 XF [ [ J [ [ J ([ ] 326
LS 309 XH O [ J [ J (] [ 327
CS 561 [ J (@) O [ J [ J O [ ] 328
PS11A [ O [ J (@] [ J 328
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KL371 X [ J ([ ] [ J 330
PS 22 K (@) O [ [ J O [ ] 332
PS 22 K O (@] [ J [ J (@] ([ ] 333
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@ = Hlavni pouziti O = Mozné pouziti
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Dokoncovaci papir

PL31B
SB-baleni

oo &

.| w
e
115 5 5000 ms

BT N

il a5 (B

Rozmezi zrnitosti:

& & &

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
Druh zrna Korund Dfevo [ )
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné O
Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s optimdlnim pomérem ceny a vykonu - Optimalizované chovani pfi opotfebent,

produkt pro rucni brouseni a ru¢né vedenou brusku

40 60 80 120 180
Sika x délka €islo druhu Cena/baleni
v mm Zmo zhoZi K¢
115 x 5000 40 241817 194,00 K&
115 x 5000 60 241818 153,00 K&
115 x 5000 80 241819 144,00 K&
115 x 5000 120 241820 138,00 K&
115 x 5000 180 241821 138,00 K&
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 1 role

Pdsy pro rucni pdsovy pilnik, pldtno

CS 310 XF
SB-baleni

@3’_@

[T
a5 MY -

At

TR

Rozmezi zrnitosti:

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Nerez
Druh zrna Korund Kovy univerzalné

Druh posypu  husty

NeZelezné kovy

Podlozka XF-bavina

Ocel

Vyhody: Univerzdini typ pro opracovani radiusti a obrysti pasovou bruskou v réiznych oblastech

opracovani kovu

40 60 120

Sika x délka Forma pro Cislo druhu Cena/baleni

Zrno s, 5 "

v mm spojeni pasu zhoZi K¢
13 x 457 40 F4G 248820 87,00 K&
13 x 457 60 FAG 248821 87,00 K&
13 x 457 120 F4G 248822 87,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni & 3 pasy

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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’(L’NGSPO‘{
Brusné pldtno
A
LS 309 XH
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo [
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  husty NeZzelezné kovy [
Podlozka X-bavina Barva/Lak/Tmel O
I_:'g-;;:w-- Vyhody: Specidini typ pro rucni pasové brusky - Univerzalné pouZitelny pro dFevo, kov, barvy a laky -
== Siroka nabidka pasti skladem pro viechny bézné brusky
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 100 120 150 180
Sifka x délka Zrno Forma pro Cislo druhu Cena/baleni
v mm spojeni pasu zhoZi Ké
65 x 410 40 F5 7000 106,00 K¢
65 x 410 60 F5 7001 99,00 K&
65 x 410 80 F5 7002 96,00 K&
65 x 410 120 F5 7004 93,00 K¢
75 x 457 40 F5 9189 111,00 K&
75 x 457 60 F5 9176 106,00 K&
75 x 457 80 F5 9172 102,00 K&
75 x 457 100 F5 9171 99,00 K&
75 x 457 120 F5 7138 99,00 K&
75 x 480 40 F5 7006 114,00 K&
75 x 480 60 F5 7007 108,00 K&
75 x 480 80 F5 7008 105,00 K¢
75 x 480 120 F5 7010 102,00 K&
75 x 533 40 F5 7018 120,00 K&
75 x 533 60 F5 7019 112,00 K&
75 x 533 80 F5 7020 109,00 K&
75 x 533 100 F5 7021 107,00 K&
75 x 533 120 F5 7022 107,00 K&
75 x 533 150 F5 7023 107,00 K&
75 x 533 180 F5 7077 107,00 K&
100 x 560 40 F5 7036 150,00 K&
100 x 560 60 F5 7037 139,00 K&
100 x 560 80 F5 7038 133,00 K&
100 x 560 100 F5 7039 131,00 K&
100 x 560 120 F5 7040 131,00 K&
100 x 610 40 F5 7080 164,00 K&
100 x 610 60 F5 7081 152,00 K&
100 x 610 80 F5 7082 146,00 K&
100 x 610 100 F5 7083 142,00 Ké
100 x 610 120 F5 7084 142,00 K&
105 x 620 40 F5 7030 198,00 K&
105 x 620 60 F5 7031 184,00 K&
105 x 620 80 F5 7032 177,00 K&
105 x 620 120 F5 7034 171,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 6 baleni & 3 pasy

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Brusny vulkdnfibrovy kotou¢

CS 561 &

SB - ba’en ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Ocel ® Nerez (@)
Druh zrna Korund NeZelezné kovy @® Drevo (@)
Druh posypu  husty Kovy univerzalné [

O

Uméla hmota

Vyhody: Univerzalni pouZiti - Velky vybér primérd, zrnitosti a forem dérovani

Rozmezi zrnitosti:

24 40 60 80 120
Priimér x otvor Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
v mm Zrmo provedeni zhoZi Ké
115x 22 24 ® 30 255905 9.227,00 K&
115x 22 40 ® 30 255906 8.915,00 K&
115x 22 60 ® 30 255907 8.182,00 K¢
115 x 22 80 ® 30 255908 8.008,00 K&
115x 22 120 ®30 255909 8.008,00 K¢
125x 22 24 ® 30 255910 10.761,00 K&
125x 22 40 ® 30 255911 10.272,00 K&
125 x 22 60 ® 30 255912 9.610,00 K&
125x 22 80 ® 30 255913 9.263,00 K&
125x 22 120 ® 30 255914 9.263,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 kotouct

Brusny papir, vodovzdorny

PS 11 A <
SB-balen,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice  Barva/Lak/Tmel ()
@ Druh zrna SiC Uméla hmota [
Druh posypu  husty Sklo/Kédmen @)
Podlozka A-papir Kovy univerzalné O
Ty
Pl Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
Ll povrchy - Velmi dobra prizpGsobivost pri vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra
PS 11
230 x 280 mm
L B Y

Rozmezi zrnitosti:

240 400
Sika x délka Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno xr -
v mm zhoZi K¢
230 x 280 240 241790 8.531,00 K&
230 x 280 400 241791 8.531,00 K¢

Jednotka dodani (min. mnoZzstvi) = 5 baleni a 5 archl

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Brusny papir, vodovzdorny

PS11C
SB-baleni

Rozmezi zrnitosti:

2

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Barva/Lak/Tmel [
Druh zrna SiC Uméld hmota [ )
Druh posypu  husty Sklo/Kémen (@]
Podlozka C-papir Kovy univerzalné O

’(L’NGSPO‘{

Vyhody: Specidlni brusny papir pro autoopravny a lakovny - Optimalni pro tvrdé a houZevnaté
povrchy - Velmi dobra prizptisobivost pi vysoké stabilité - Pro brouseni za sucha i mokra

120 180
Sitka x délka Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno . v
vV mm zhoZi K¢
230 x 280 120 241787 9.230,00 K¢
230 x 280 180 241789 7.738,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 arch(

Dokoncovaci papir

PL31B
SB-baleni

> &

b

PLILE
250 x 280 mm
el

-
=

Rozmezi zrnitosti:

<

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel o
Druh zrna Korund Dfevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné (@)
Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro ru¢ni brouseni a broudeni ru¢ni

bruskou - Velmi jemny vybrus

40 60 80 120 240
Sitka x délka Cislo druhu Cena/100 baleni
v mm Zmo zboZi K¢

230 x 280 40 241776 15.088,00 K&
230 x 280 60 241777 12.560,00 K¢
230 x 280 80 241778 12.215,00 Ké
230 x 280 120 241779 11.489,00 Ké
230 x 280 240 241780 11.489,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archt

27

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Brusné pldtno, modré

KL 371 X 2
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Kovy univerzalné [
Druh zrna Korund NeZelezné kovy o
@ Druh posypu  husty

Podlozka X-bavina

Vyhody: Cenové vyhodny univerzalni produkt pro rovinné runi brouseni
KLETL X
230 x 280 mm
¥ x11®

w_ kiR
Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 240
Sika x délka €islo druhu Cena/100 baleni
v mm Zmo zhoZi K¢

230 x 280 40 241781 16.507,00 K&
230 x 280 60 241783 15.434,00 K&
230 x 280 80 241784 15.088,00 K&
230 x 280 120 241785 14.706,00 K&
230 x 280 240 241786 14.706,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 5 archdi

Dokoncovaci papir

PL31B &
SB-balen ,' Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
@ Druh zrna Korund Dfevo [ J
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné O

Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimalni pro rucni brouseni a brouseni ru¢ni
bruskou - Velmi jemny vybrus

Rozmezi zrnitosti:

40 60 80 120 180 240
Sitka x délka Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
v mm Zmo provedeni zhoZi Ké
93 x 230 40 241732 9.212,00 K&
93 x 230 60 241733 8.273,00 K¢
93 x 230 80 241734 7.835,00 K&
93 x 230 120 241735 7.561,00 K&
93 x 230 180 241736 7.561,00 K&
93 x 230 40 [716L9 241725 11.864,00 K&
93 x 230 60 [7l6Lo 241726 10.925,00 K&
93 x 230 80 [716L9 241727 10.487,00 K&
Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani. Pokraovani -

Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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’(L’NGSPO‘{
-> POZOR: Pokracovani PL 31 B SB-baleni, Dokon&ovaci papir
Sika x délka Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
v mm Zmo provedeni zhoZi K¢
93 x 230 120 GL9 241728 10.213,00 K¢
93 x 230 180 [7]6L9 241729 10.213,00 K&
93 x 230 240 GL9 241730 10.246,00 K&
115 x 280 40 241678 11.831,00 K¢&
115x 280 60 241679 10.430,00 K&
115 x 280 80 241680 9.766,00 K&
115 x 280 120 241681 9.361,00 K&
115 x 280 180 241682 9.361,00 K&
115x 280 40 GL1 241670 14.215,00 K&
115x 280 60 GL1 241671 12.814,00 K&
115x 280 80 GL1 241673 12.150,00 K&
115 x 280 120 GL1 241674 11.745,00 K¢
115 x 280 180 GL1 241675 11.745,00 K&
115 x 280 240 GL1 241676 11.783,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 10 paska

Dokoncovaci papir

PL31B &
SB-balen,' set Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Klih Barva/Lak/Tmel [ )
@ Druh zrna Korund Drevo [
Druh posypu  polootevieny Kovy univerzalné @)

Podlozka B-papir

Vyhody: Produkt s dobrym pomérem ceny a vykonu - Optimdlni pro ru¢ni brouseni a broudent rucni
bruskou - Velmi jemny vybrus - Set obsahuje 3ks zrna 40, 3 ks zrna 80 a 4ks zrna 120

Rozmezi zrnitosti:

40 80 120
Sitka x délka Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno . s
v mm provedeni zhoZi Ké
93 x 230 Nékolik velikosti zrna 241738 9.382,00 K¢
93 x 230 Né&kolik velikosti zrna GL9 241731 11.217,00 K&
115x 280 Nékolik velikosti zrna 241684 11.529,00 K¢&
115 x 280 Nékolik velikosti zrna GL1 241677 13.745,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 10 paskd

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Brusny papir na suchy zip

PS 22 K
SB-baleni

&

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  polootevieny Nerez O

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Vysoky obrabéci vykon - Pro homogenné obrousenou plochu

Ii_: .i.:I:I_H-
Rozmezi zrnitostir
40 60 80 120 180 240
Sifka x délka Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno : <2 v
v mm provedeni zhoZi K¢
115x 230 40 GL 15 241663 24.606,00 K&
115 x 230 60 GL 15 241664 20.050,00 K&
115x 230 80 GL 15 241665 17.904,00 K&
115x 230 120 GL 15 241666 16.563,00 K¢
115x 230 180 GL15 241667 16.563,00 K&
Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni a 10 paska
Brusny papir na suchy zip
' . 0 v,
SB-balen 1 Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo @® Uméla hmota
Druh zrna Korund Kovy univerzalné [
Druh posypu  polootevieny Nerez O
Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel O

@

Vyhody: Univerzdini brusny kotouc pro opracovani kovu a dreva - Homogenni kresha - K dispozici

5 o ; . . «
P e e 2 rliznd rozmezi zrnitosti a rozméry
896 mm "
[ P & ]
iz 3z dx -r
R
[T
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Priimér Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno : o -
v mm provedeni zhoZi K¢
96 40 GLS 15 241656 5.138,00 K&
96 60 GLS 15 241657 4.618,00 K&
96 80 GLS 15 241658 4.108,00 K&
96 120 GLS 15 241659 4.165,00 K&
96 180 GLS 15 241660 4.165,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZzstvi) = 5 baleni a 5 trojuhelnikd

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Brusny papir na suchy zip
PS 22 K g
SB_baleni Vlastnosti Oblasti pouZiti:
Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o
Druh posypu  polootevieny Nerez O
@ Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel O
L Vyhody: Univerzaini brusny kotouc pro opracovani kovu a dfeva - Homogenni kresba - K dispozici
i T P r(izna rozmezi zrnitosti a rozméry
0 125 mm
s
&
Rozmezi zrnitosti:
40 60 80 120 180
Primér Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
v mm Zmo provedeni zhoZi K¢
115 40 oo 278805 6.472,00 K&
115 60 oo 278806 5.744,00 K&
115 80 oo 278807 5.399,00 K¢
115 120 oo 278808 5.052,00 K&
115 180 oo 278809 5.053,00 K&
115 40 GLS 4 243219 7.544,00 K&
115 60 GLS 4 241608 6.472,00 K&
115 80 GLS 4 243220 6.125,00 K&
115 120 GLS 4 241610 5.744,00 K&
115 180 GLS 4 241611 5.744,00 K&
125 40 oo 278810 7.198,00 K¢
125 60 Qo 278811 6.125,00 K&
125 80 oo 278812 5.744,00 K&
125 120 oo 278813 5.399,00 K&
125 180 oo 278814 5.399,00 K&
125 40 GLS 5 241614 8.271,00 K&
125 60 GLS 5 241625 7.198,00 K&
125 80 GLS 5 241626 6.472,00 K&
125 120 GLS 5 241627 6.125,00 K&
125 180 GLS 5 241628 6.125,00 K&
150 40 GLS 3 241649 10.069,00 K&
150 60 GLS 3 241650 8.617,00 K&
150 80 GLS 3 241651 7.890,00 K&
150 120 GLS 3 241652 7.544,00 K¢
150 180 GLS 3 241653 7.544,00 K&
150 40 GLS 51 319068 10.069,00 K¢
150 60 GLS 51 319069 8.617,00 K&
150 80 GLS 51 319070 7.890,00 K&
150 120 GLS 51 319071 6.470,00 K&
150 180 GLS 51 319073 7.544,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 5 baleni nebo 25 kusd

Cena bez DPH. Nezdvazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.
Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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SB-Program

Brusny papir na suchy zip

PS 22 K
SB-baleni Set

r.f -

Rozmezi zrnitosti:

Fg e

Vlastnosti Oblasti pouZiti:

Pojivo Uméla pryskyfice Dfevo ® Uméla hmota @)
Druh zrna Korund Kovy univerzalné o

Druh posypu  polootevieny Nerez O

Podlozka E-papir Barva/Lak/Tmel O

Vyhody: Uni

verzalni brusny kotou¢ pro opracovani kovu a dieva - Homogenni kresha - K dispozici

rlizna rozmezi zritosti a rozméry - Kotou€e: Set obsahuje 2ks zrna 40, 2 ks zrna 80 a 2ks zrna
120 - Pasky: Set obsahuje 3ks zrna 40, 3 ks zra 80 a 4ks zrna 120

40 80 120
Sitka x délka Druh Cislo druhu Cena/100 baleni
Zrno ; <2 v
v mm provedeni zhoZi Ke
96 Nékolik velikosti zrna GLS 15 241662 4.813,00 K&
115 x 230 Nékolik velikosti zrna GL 15 241669 17.102,00 K&
125 Nékolik velikosti zrna GLS 5 241630 6.821,00 K&
150 Nékolik velikosti zrna GLS 51 319072 8.108,00 K&

Jednotka dodani (min. mnoZzstvi) = 5 baleni nebo 30 kusti (kotouce, trojuhelnikd) / 5 baleni nebo 50 kust (pésky)

Rezny kotou¢

A 60 TZ SPECIAL
SB-baleni

15® 15 22,25 mm

St e

=

vy,

Primé&r x $ifka

&

Kvalita SPECIAL Oblasti pouZiti:

Tvrdost EEEEEOO  Nerez ()
Agresivita EEEEECO Ocl ®
Zivotnost EEEEEE NeZelezné kovy O

Vyhody: Bez

Zeleza, siry a chldru - Kratkd doba Fezu - Mala tvorba otfep(i - Malé tepelné zatiZeni

Max. pracovni PFipustné Cislo druhu Cena/baleni
Forma iy v ~
X otvor v mm rychlost otacky zhozi K&
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 257875 564,80 K&
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 257876 645,80 K¢

Jednotka dodani (min. mnoZstvi) = 1 baleni a 10 Feznych kotoucd

Cena bez DPH. Nezavazné cenové doporuceni. Jiné rozméry a zrnitosti na vyZadani.

Pozor: PouZiti: viz str. 325.
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Bezpecnostni doporuceni
Pokyny pro pouziti

OBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI{

Nesprdvné pouZiti brusnych nastrojt je velmi nebezpecné.

>

>

>

Respektujte zasadné pokyny uvedené na brusném ndstroji a na brusce.

Ujistéte se, Ze brusné téleso je vhodné pro planovany Ucel pouZiti. Pred kazdym
uvedenim do provozu ovéfte, Ze brusna télesa nejsou poskozena.

Respektujte pokyny tykajici se odborné manipulace a skladovani brusného ndstroje.

B&hem pouZivani brusného ndstroje méjte na paméti mozna rizika a Fid'te se podle
doporucenych bezpecnostnich doporuceni, tykajici se nasledujicich bodi:

>
>
>
>
>

télesny kontakt s brusnym ndstrojem pfi pracovni rychlosti

zranéni zplsobend poskozenim brusného nastroje béhem pouZivani
Castice, jiskry, plyny a prach tvofici se pfi brouseni

hluk

vibrace

PouZivejte pouze brusné nastroje, které spliiuji nejvy3si bezpecnostni normy.
Tyto produkty jsou oznaceny pFislusnym cislem normy EN a / nebo znackou ,,0Sa":

>

>

>

EN 12413 pro brusna télesa z pojeného brusného materidlu

EN 13236 pro brusna télesa s diamantem nebo nitridem boru

EN 13743 pro specidini brusivo na podloZce (fibrové brusné kotouce, lamelové
brusné kotouce, véjifové brusné kotouce a lamelové stopkové brusné kotouce)

Nikdy nepouZivejte brusky, jejichZ pracovni stav neni v poradku nebo které obsahuiji
vadné konstrukéni dily.

Zaméstnavatelé by méli provést zhodnoceni rizika v3ech pracovnich postupl brouseni,
aby bylo vZdy moZno prijmout odpovidajici bezpe¢nostni opatfeni. Méli by zajistit do-
statecné proskoleni zaméstnanctl zaméfené na dodrZovani povinnosti.

ce 0 bezpecném pouzivani brusnych ndstroju ziskate v komplexnich bezpecnostnich
pokynech FEPA nebo u Svazu némeckych vyrobctl brusiva.

>

>

>

bezpecnostni pokyny FEPA pro pojeny brusny materidl a brusnd télesa s diamantem
a CBN

bezpecnostni pokyny FEPA pro brusné néstroje s diamantem a CBN pro pouZiti v
segmentech stavebnictvi a pfirodni kdmen

bezpecnostni pokyny FEPA pro specidlni brusivo na podloZce

Bezpeénostni preventivni opatfeni proti moZnym
nebezpeéim

Télesny kontakt s brusnym nastrojem

>

v

v

v

v

PFi pouZiti brusnych nastrojl se doporucuje nejvy3si opatrnost a peclivost. Dlouhé
vlasy si svazte dozadu. Praci neprovadéjte ve volném odévu. OdloZte kravatu a
Sperky.

Zajistéte, aby nedoslo k neimysinému spusténi stroje pfed upnutim nebo vyménou
brusného kotouce. Bude-li to nutné, odpojte stroj od privodu elektFiny.

Ochranna zafizeni, pfipevnéna ke stroji nikdy neodstraiujte a pred zapnutim stroje
zajistéte jejich Fadny stav a upevnéni.

Pokud se stroj nebo ndstroj vede ru¢né, pouzivejte zasadné rukavice a pracujte ve
vhodném odévu. U rukavic se doporucuje stupei ochrany minimdiné podle normy
EN 388, kategorie 2.

NezZ stroj po vypnuti nechdte bez dohledu, méli byste zajistit, Ze skutecné bude v
Klidu.

Nepripustné pro ru¢ni
brouseni a rozbrusovani

Nepfipustné pro brouseni
za mokra

PouZivejte jen s

e e PouZivejte ochranu usi

PouZivejte protiprasnou

PouZivejte ochranu oci
masku
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» Zranéni zpusobena poskozenim brusného nastroje
béhem pouZivani

» Zachazeni s brusnymi nastroji vyZaduje nejvy3si miru peclivosti, protoZe je Ize

snadno poskodit. Pred pouZitim byste méli veskeré produkty zkontrolovat a ovéfit

si, Ze nejsou poskozeny.

Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby se vyloucilo plsobeni Skodlivych

vlivil, jako je vihkost, mraz, velké vykyvy teploty a mechanické poskozeni.

Specidlni brusivo na podloZce by se mélo skladovat pfi teploté 18 az 22 °C a pfi 45

az 65 % relativni vihkosti vzduchu.

Brusné pasy by se mély skladovat na ty&i nebo na hdku o priméru nejméné 50 mm.

Nikdy nepouZivejte brusivo, jehoZ doba upot¥ebent jiZ uplynula. U brusiva bez

udaje doby upottebeni respektujte dobu Zivotnosti nasledujicich produktd: plastem

a Selakem pojené brusivo - 3 roky, brusné kotouce s pryZovym pojivem - 5 let,

keramicky pojené brusné kotouce - 10 let.

Respektujte varovné a bezpecnostni pokyny na brusnych ndstrojich nebo na jejich

obalu.

PouZivejte vZdy brusné ndstroje, vhodné pro ten ktery tcel pouZiti. Nastroj, ktery

nelze dostatecné identifikovat, by se nemél nikdy pouZzit.

PFi upinani respektujte pokyny na etiketé nebo na brusném ndstroji, napfiklad

tykajici se sméru otdceni nebo zplisobu upnuti.

PFi upinani nikdy nepouZivejte nasili a na brusném nastroji nikdy neprovédéjte

zmény.

Nikdy neprekracujte maximalni povolenou pracovni rychlost.

Zajistéte, aby se pouzivaly vhodné upinaci priruby. Ddle zajistéte, aby tyto p¥iruby

byly v dobrém mechanickém stavu a aby byly zbaveny v3ech cizich téles, jako

napriklad obrusu.

Tam, kde je to pfedepsano, pouZivejte prolozky mezi brusnym télesem a upinaci

prirubou.

Upinaci prostfedek neutahuijte pfilis pevné.

Po kazdém upnuti proved'te zkousku chodu pfi pracovni rychlosti a pfi spravné

umisténém ochranném krytu, kterd ma trvat nejméné 30 vtefin. P¥i ni drZte stroj

tak, aby vds pri pripadném poskozeni nemohly zasahnout dlomky.

Ze stroju nikdy neodstrariujte ochranné kryty. Zajistéte jejich dobry stav a Fadné

umisténi.

Nastroj musi byt fadné a bezpecné upnut a podloZka pod obrobek musi byt spravné

a pevné nastavena.

Stroj spustte pouze tehdy, pokud mezi obrobkem a brusnym nastrojem neni

kontakt.

Zabrarite mechanickému poskozeni brusného télesa ptisobenim sily, ndrazd nebo

zahFati.

Bruste vylu¢né tou Casti brusného néstroje, kterd je k tomu ur€ena. Zabrarite

broudeni okraji brusnych pasu, vyuZivejte co nejvice stfed past.

Zabraiite zablokovani a nerovnomérnému opotfebent, zajistite tak vysokou pracov-

ni Ucinnost brusného nastroje. Bude-li to zapotfebi, pravidelné orovnavejte brusny

kotouc.

Po odpojeni by se stroj mél sam uvést do klidového stavu bez pouZiti tlaku na

povrch.

PFed zastavenim stroje odpojte pfivod chladiciho maziva a odstraiite prebytecné

chladici mazivo z brusného télesa.

Brusné pasy, které nepouzivate, by nemély byt upnuty.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

>

Nepripustné pro bocni
brouseni

Nepfipustné v pripadé
poskozeni

DodrZujte bezpe&nostni

P PouZivejte rukavice
doporuceni

Povoleno pouZiti pouze
v uzavieném pracovnim
prostoru

Povoleno pouze pro
broudeni za mokra




Bezpecnostni doporuceni
Pokyny pro pouZiti

Castice, jiskry, plyny a prach tvoFici se p¥i brouseni
Vdechovani brusného prachu mize vést k poskozeni plic.

VSechny procesy brouseni provadéné za sucha by mély byt provadény s vyuZitim
vhodnych odsavacich systémi.

Brusné ndstroje nepouZivejte v blizkosti hotlavych materidld.

Pouziti respiracnich masek podle normy EN 149 se doporucuje u brouseni za sucha
i v pFipadech, kdy jsou k dispozici odsavaci systémy.

Ochranné kryty nebo poklopy by mély byt nastaveny tak, aby od téla odvadély
Castice a jiskry vznikajici pFi brouseni.

Pro ochranu osob nachazejicich se v blizkosti je zapotrebi dalsich opatfeni.

P¥i brouseni se zdsadné doporucuje ochrana odi. Pro ru¢ni brouseni se doporucuji
ochranné bryle nebo ochrana obliceje.

Doporucuje se ochrana oci s minimdlnim ochrannym faktorem podle normy EN 166,
stupen B.

PouZivejte vhodné brusné nastroje. Nevhodny vyrobek miZe produkovat nadmérné
mnoZstvi Castic a prachu.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

Hluk

» Pro v3echna pouZiti s ru¢nim vedenim brusky nebo nastroje se doporucuje ochrana
sluchu podle normy EN 352.

» Zajistéte, aby brusny nastroj byl vhodny pro dany tcel pouZiti. Nevhodny produkt
m(iZe pGsobit nadmérny hluk.

Vibrace

Pracovni postupy s ru¢né vedenym brusnym nastrojem nebo opracovavanym kusem
mohou zpUsobit poskozeni zdravi vyvolané vibracemi.

Pokud se po deseti minutach nepretrzitého pouzivani brusného nastroje dostavi
svédéni, pichani nebo pocit necitlivosti, prijméte okamZité opatfeni.

Vibrace jsou siln&ji vnimany v chladnéjSich pracovnich podminkach. Doporucuje-
me udrZovat ruce v teple a pravidelné hybat prsty. PouZivejte moderni pfistroje s
nizkou hladinou vibraci.

Dbejte na Fadny stav ndstrojd. PFi vyskytu nadmérnych vibraci stroj vypnéte a
nechejte jej zkontrolovat.

PouZivejte kvalitni brusivo a dbejte na jeho dobry mechanicky stav.

Upevilovaci pfirubu a brusné talife udrZujte v dobrém mechanickém stavu a pfi
opotiebeni nebo deformaci je vymérite.

Néstroj nebo stroj pri pouZiti nesvirejte pfilis pevné, na opracovavany kus nevyvi-
jejte prilisny tlak.

Vyvarujte se nepfetrZitého provozu brusného nastroje.

PouZivejte vhodné brusné néstroje, protoZe nevhodny vyrobek méZe vyvoldvat
nadmérné vibrace.

Sleduijte, zda vase télo nevykazuje symptomy poskozeni zdravi zpiisobené vibrace-
mi - pfipadné se poradte s lékarem.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

LIKVIDACE BRUSNYCH NASTROJU

» Opotiebené a vadné brusné ndstroje by se mély likvidovat podle regiondlnich nebo
narodnich predpist.

» Dalsi informace naleznete na listech s bezpecnostnimi tdaji dodavatele.

» Méjte na paméti, Ze brusné nastroje mohou byt kontaminovany procesem brouseni
nebo obrusem.

» Likvidované brusné nastroje by se mély znicit, aby se vyloucilo jejich dal3i pouZiti.

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v

v
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BEZPECNOSTNi POKYNY PRO SPRAVNE POUZ{VANI
BRUSNYCH PASU

1. Obecné hezpeénostni pokyny

Ovéfit, zda se vlastnosti a rozméry brusného pasu hodi pro dany stroj a
zpUsob pouziti. Pfitom je nutno respektovat pokyny vyrobce stroje.
NepouZivat v blizkosti snadno zapalnych material(i.

Zabranit, aby se do kontaktu se strojem nedostaly dlouhé vlasy, volné casti
odévu a 3perky a nebyly do néj vtaZeny. Pfijmout odpovidajici bezpecnostni
opatfeni.

Zajistit, aby nedoslo k ohroZeni osob prachem, jiskrami, tfiskami, koufem,
mlhou nebo hlukem. Procesy opracovani brusnymi pasy mohou produkovat
vysoké koncentrace prachu, koure nebo také mlhy, coz mizZe vedle ohroZeni
Zivota také predstavovat nebezpedi vybuchu.

K otevreni kryti stroje nebo jeho odloZeni pistoupit aZ po UpIném zastaveni
stroje.

2. Specialni bezpeénostni pokyny

Brusné pasy mohou prasknout, a proto je tfeba prijmout bezpecnostni
opatreni proti ohroZeni zplisobenému pretrzenim pasu. Ochranna opatfeni
zahrnuji bezpecnostni preventivni opatfeni na stroji a osobni ochranné
pomicky.

Brusky, které nejsou vybaveny zcela krytym pracovnim prostorem, vyZaduji
komplexni ochranné vybaveni uZivatele (napf. ochranné rukavice, koZenou
zastéru, ochranu obliceje, protiprachovou masku).

Zkontrolovat uzavieni krytu stroje. Stavajici ochranné kryty za Zadnych
okolnosti neodstranovat. Dotek nebo kontakt s pohybujicimi se brusnymi
pasy mohou zpisobit tézka zranéni.

P¥i upinani respektovat Sipku sméru chodu pasu, je-li uvedena.
Zkontrolovat spravnost upnuti, pripadné pfisun opracovdvaného materialu.
Spustit stroj a s brousenim zacit aZ poté, co pas dosahl své pracovni
rychlosti.

Pokud neni vyslovné uvedena vhodnost pro pouZiti za mokra, je nutno pou-
Zivat brusné pasy vylucné pro praci za sucha (prip. se informovat u vyrobce).
Brusny pas zatéZovat pokud mozno plo3né a ve stredni casti. Vyloucit brou-
Seni okraji a silné bodové zatéZovani.

Vyloucit pretéZzovéni a prehfivani brusného pasu vlivem pfilis vysokého tlaku
brouseni.

Brusné pasy pravidelné kontrolovat pro vylouceni nadmérného opotrebeni a
poskozeni (napf. trhliny na hrandch, prasknuti nebo vyrazné projevy opotre-
beni v mistech spoje) a pripadné je vyménit.

Kvali mimoradné riznorodosti pouZiti a druhd stroju se tyto bezpe¢nost-

ni pokyny soustfedi na zékladni aspekty bezpecnosti. Dalsi bezpecnostni do-
poruceni a pokyny nalezete v pfislusnych zakonech, nafizenich, bezpecnost-
nich predpisech a bezpe¢nostnich normach.
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VSeobecné obchodni podminky

1. UVODNI USTANOVENI

Tyto obchodni podminky (dale jen ,,obchodni podminky*) obchodni
spolecnosti KLINGSPOR Brusivo, spol. s r.o., se sidlem Brno, Hilleho
1842/5, PSC 60200, identifikacni ¢islo: 48529362, zapsané v ob-
chodnim rejstriku vedeném Krajskym soudem v Brné, oddil C, vlozka
10641 (dale jen ,proddvajici“) upravuji v souladu s ustanovenim

§ 1751 odst. 1 zakona ¢. 89/2012 Sh., obcansky zdkonik (ddle jen
~obcansky zakonik") vzdjemna prava a povinnosti smluvnich stran
vzniklé v souvislosti nebo na zakladé kupni smlouvy (ddle jen , kup-
ni smlouva”) uzavirané mezi prodavajicim a jinou osobou (ddle

jen , kupujici*). Ustanoveni obchodnich podminek jsou nedilnou
soucasti kupni smlouvy.

2. UZAVRENI KUPNi SMLOUVY

Veskera prezentace zboZi umisténa v ceniku prodavajiciho je infor-
mativniho charakteru a prodavajici neni povinen uzavfit kupni sm-
louvu ohledné tohoto zboZi. Odchylky proti udajiim o rozmérech,
hmotnostech zboZi a jeho baleni, zobrazeni a popisiim v prospek-
tech nebo ceniku proddvajiciho jsou pripustné. Ustanoveni § 1732
odst. 2 obcanského zakoniku se nepouzije.

Cenik obsahuje informace o zboZi, a to vetné uvedeni cen jednot-
livého zbozi. Ceny zboZi jsou uvedeny bez dané z pfidané hodno-
ty (ddlen jen ,,DPH") a v3ech souvisejicich poplatkd. Timto ustano-
venim neni omezena moznost prodadvajiciho uzavrit kupni smlouvu
za individudIné sjednanych podminek. Proddvajici si vyhrazuje pra-
vo zmény cen v prabéhu platnosti ceniku.

MinimdIni cena zboZi pro jednotlivou objedndvku ¢ini 2.500, - K&
bez DPH. V pripadé objednavky zbozi v cené nad 5.000,- K& bez
DPH, dodavaného v jedné zasilce na jedno misto urcené kupujicim
na tzemi Ceské republiky nebo Slovenské republiky, nese prodéva-
jici ndklady na doddni zboZi kupujicimu. V opacném pripadé prodd
vajici uctuje ndklady spojené s balenim a doddnim zboZzi na misto
uréené kupujicim na tizemi Ceské republiky nebo Slovenské repub-
liky v pausalni vy3i 500, - K¢ bez DPH za kaZdou zasilku. Cena zboZi
vychazi z ceniku zboZi platného v den potvrzeni objednavky kupu-
jiciho proddvajicim. Fakturovana bude cena zboZi s DPH platnd v
den doddvky zboZi. Vicenaklady za kupujicim, vyZadany zvlastni
nebo zrychleny zplisob zaslani zboZi nese kupuijici, a to i tehdy, kdyz
nese naklady spojené s balenim a dodanim zboZi prodavajici.

Pro objednani zbozi zasle kupuijici prodavajicimu objednavku s udaji
o0 objednavaném zhoZzi , tj. artiklové Cislo materidlu. Pokud se jedna
o0 zboZi, které je potfeba konfigurovat, zasle kupujici v objednavce
rovnéz rozmér, zrno, typ a spoj. Udaje uvedené v objednévce jsou
prodavajicim povazovany za spravné. Prodavajici je vZdy oprdvnén
pozadat kupujiciho o dodatecné potvrzeni objednavky (napfiklad
pisemné ¢i telefonicky).

Smluvni vztah mezi proddvajicim a kupujicim vznika dorucenim
prijeti objednavky (potvrzeni), jeZ je prodavajicim zaslano kupujicimu
(napr. elektronickou postou) nebo odevzdanim zboZi kupujicimu.
Kupuijici souhlasi s pouzitim komunikacnich prostfedkd na dalku pfi
uzavirani kupni smlouvy.

Kupuijici timto prebira na sebe nebezpeci zmény okolnosti ve smyslu
§ 1765 odst. 2 obcanského zakoniku.
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3. PLATEBNI PODMINKY

Cenu zboZi a pFipadné naklady spojené s dodanim zboZi dle kup-

ni smlouvy kupujici uhradi prodavajicimu bezhotovostné prevodem
na ucet proddvajiciho. Kupujici nabyva vlastnictvi ke zboZzi zapla-
cenim celé kupni ceny zboZi. Prodavajici je platcem dané z pridané
hodnoty.

Spolecné s kupni cenou je kupujici povinen zaplatit prodavajicimu
také naklady spojené s balenim a dodanim zboZi ve smluvené vysi.
Neni-Ii uvedeno vyslovné jinak, rozumi se dale kupni cenou i nakla-
dy spojené s dodanim zboZi.

V pripadé bezhotovostni platby je kupni cena splatna na zakladé
faktury prodavajiciho. Kupujici je povinen uhradit fakturu ve lhité
splatnosti. Kupujici neni oprdvnén se opozdit s uhradou faktu-

ry z jakéhokoli diivodu ani uhradit fakturu jen z ¢asti, a to ani po
uplatnéni prav z vadného plnéni. Je-li kupujici v prodleni s Uhradou
faktury, ma prodavajici pravo dal3i dodavky bez jakékoli nahrady
kupujicimu zastavit, ukoncit poskytovani veskerych slev kupujicimu,
v pripadé prodleni delSiho neZ 60 dnli (ictovat kupujicimu smluvni
pokutu 0,1% z dluzné castky za kazdy den prodleni a v pfipadé
prodleni delSiho nez 90 dndi Gctovat navic kupujicimu smluvni po-
kutu ve vysi 10% z dluzné Castky. Narok na nahradu Skody z(istava
prodavajicimu zachovan.

V pripadé bezhotovostni platby je kupujici povinen uhrazovat kup-
ni cenu zboZi spolecné s uvedenim variabilniho symbolu platby. V
pripadé bezhotovostni platby je zavazek kupujiciho uhradit kup-

ni cenu splnén okamzikem pfipsani prislusné castky na ucet proda-
vajiciho.

4. PREPRAVA A DODANI ZBOZi

V pripadg, Ze je zptisob dopravy smluven na zakladé zvlastniho
poZadavku kupujiciho, nese kupuijici riziko a pfipadné dodatecné
naklady spojené s timto zplisobem dopravy.

Je-li prodavajici podle kupni smlouvy povinen dodat zboZi na mis-
to urcené kupujicim v objedndvce, je kupujici povinen prevzit
zboZi pFi dodani. PFi dodavkach zboZi dopravnimi prostredky, kte-
ré zprostredkoval prodavajici, je kupujici povinen zajistit faktickou
moZnost pFijezdu dopravniho prostfedku (nakladniho vozidla/ka-
mionu) se zboZim aZ do poZadovaného mista vykladky vcetné mis-
ta vykladky tak, aby mohl byt ndklad vyloZen bez prekazek a bez
Cekani. PFi porudeni této povinnosti kupujicim je prodavajici ¢i dop-
ravce zprostfedkovany prodavajicim opravnén nepredat zbozi a ku-
pujici je povinen uhradit veskeré naklady na dopravné, prostoje a
jiné ucelné vynaloZené naklady na zmafenou dopravu.

V pripadé, Ze je z dGvodil na strané kupujiciho nutno zboZzi
dorucovat opakované nebo jinym zptisobem, nez bylo uvedeno v
objedndvce, je kupuijici povinen uhradit ndklady spojené s opako-
vanym dorucovanim zbozi, resp. naklady spojené s jinym zplisobem
dorucent.

PFi prevzeti zboZi od prepravce je kupujici povinen zkontrolo-

vat neporusenost oball zboZi a v pripadé jakychkoliv zdvad toto
neprodlené ozndmit prepravci. V pfipadé shledani poruseni obalu
svédciciho o neoprdvnéném vniknuti do zdsilky nemusi kupujici za-
silku od prepravce prevzit.



5. PRAVA Z VADNEHO PLNENI

Prava a povinnosti smluvnich stran ohledné prav z vadného plnéni
se Tidi prislusnymi obecné zavaznymi predpisy (zejména ustano-
venimi § 1914 a7 1925 a § 2099 a7 2117 obcanského zakoniku).
Prdva z vadného plnéni uplatiiuje kupujici u prodavajiciho v jeho
sidle. Za okamzik uplatnéni reklamace se povazuje okamzik, kdy
prodavajici obdrzel od kupujiciho reklamované zbozi.

Malé odchylky v barvé, vzhledu a v rozmérech zboZi nejsou vadou
zbhoZi. Kupujici zboZi prohlédne co nejdfive po prechodu nebezpeci
Skody na véci a presvédci se o jeho vlastnostech a mnoZstvi. Neoz-
nami-li kupujici vadu bez zbytecného odkladu poté, co ji mohl pFi
vcasné prohlidce a dostatecné péci zjistit, pozbyvd prava z vadné-
ho plnéni.

PFi zaslani nabidek, informacnich dopisti, cenikli pop¥. poradenst-
vi v ramci konzultace s kupujicim, neprebira prodavajici Zadnou
odpovédnost za uzivani nebo zplsob pouZiti dodaného zhoZi, pokud
to nebylo vyslovné a pisemné mezi prodavajicim a kupujicim sjed-
nano. Kupuijici je povinen presvédcit se o pouzitelnosti dodaného
zboZi pro jim predpoklddany zplsob pouZiti.

6. ZAVERECNA USTANOVENI

Pokud vztah zaloZeny kupni smlouvou obsahuje mezindrodni
(zahranicni) prvek, pak strany sjednavaji, Ze vztah se idi eskym
pravem. Pro rozhodovani veskerych sporti vzniklych z kupni smlou-
vy Ci v souvislosti s ni je dana pravomoc eskych soudd, pficemz
mistné pFislusnym soudem k Fizeni v pripadnych sporech je Krajsky
soud v Brné resp. Méstsky soud v Brné.

Je-li nékteré ustanoveni obchodnich podminek neplatné nebo
neucinné, nebo se takovym stane, namisto neplatnych ustanovent
nastoupi ustanoveni, jehoZ smysl se neplatnému ustanoveni co ne-
jvice priblizuje. Neplatnosti nebo nelcinnosti jednoho ustanoveni
neni dotknutd platnost ostatnich ustanoveni. Zmény a dopliiky kup-
ni smlouvy ¢i obchodnich podminek vyzaduji pisemnou formu.
Tyto obchodni podminky nabyvaji platnosti dne 1.2.2015.

KLINGSPOR Brusivo, spol. s r.o.
Chyby v tisku vyhrazeny
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Bezpecnost

Vyrobky firmy Klingspor jsou oznaceny znackou 0Sa

1 @
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Co znamena oSa?

Brouseni a Fezani vyZaduje ve v3ech oblastech pouziti velmi vysokou
obvodovou rychlost rotujiciho ndstroje. Tyto vyrobky musi byt proto
obzvlasté bezpecné, aby odolaly extrémnimu mechanickému a
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tepelnému namahani. s o, 1 g
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BohuZel neexistuji Zadné celosvétové zavazné bezpecnostni
predpisy pro brusné nastroje.

Proto zaloZili v roce 2000 zodpovédni vyrobci brusnych nastrojt
z mnoha evropskych zemi Organizaci pro bezpecnost brusnych
ndstrojll - 0Sa - a zfetelné se tak odliSuji od méné kvalitnich
vyrobkd.

Podle obchodni znacky 0Sa pozna uZivatel kvalitni vyrobky.

Pro vyrobce a obchodniky znamenaji tyto znacky mensi riziko
odpovédnosti, vyhodu na trhu, vétsi konkurenceschopnost a lepsi
image.

V ramci svého firemniho systému Fizeni kvality vyrobci kontroluji,
aby tato pfisnd pravidla byla dodrZovédna a aby byly vyrabény a
prodavdny pouze vysoce kvalitni vyrobky. Organizace pro
bezpecnost brusnych nastrojli potvrzuje tuto povinnost udélovanim
celosvétoveé chranéné obchodni znacky oSa clenskym firmam.

S obchodni znackou 0Sa neni spojeno prevzeti zaruky Organizaci pro
bezpecnost brusnych nastrojl nebo jejich Organti pro bezpecnost
provozu na oznacenych vyrobcich.
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Klingspor N.V. /S.A.
Herent, Belgié /Belgique

Knunrcnop bbarapus EO0[
Cochun, bbAarapus

Klingspor Brusivc, spol. s r.o.

Brno, Ceskd nzpublika

Klingspor A/S
Kolding, Danmark

Klingspor Schleifsysteme
GmbH & Co. KG
Haiger, Deutschland

Klingspor Abrasivos S.A.
Alcobendas (Madrid), Espafa

Klingspor S.A.S.
Le Perray en Yvelines, France

Klingspor Abrasives Limited
Worksop, Nottinghamshire
Great Britain

Klingspor S.R.L
Brescia, Italia

Klingspor Magyarorszag Kft.

Budapest, Magyarorszag

Klingspor B.V.
Sittard, Nederland

Klingspor Schleifwerkzeuge
Gesmbh
Wien, Osterreich

Klingspor Sp. z o.0.
Bielsko, Polska

Klingspor Sp. z o.o.
Kozy, Polska

Klingspor Romania SRL
Pantelimon, lIfov, Romania

Knuurcnop 000
Mockea, Poccus

Klingspor Tehnologija
brusenja d.o.o.
Beograd, Republika Srbija

Klingspor Suisse GmbH
Bubendorf, Suisse

Kninrcnop TOB
Benuki Moctu, JlbBiBCbKa 0671,
YkpaiHa

Klingspor Inc.
Stoney Creek, Ontario, Canada

Klingspor Abrasivos
S.A. de C.V.
Tijuana, Mexico

Klingspor Abrasives, Inc.
Hickory, MorLh Carolina, USA

Klingspor Qingdao Ltd.
Qingdao, P.R. China

Klingspor Abrasive
(Shanghai) Co. Ltd.
Shanghai, P.R. China

Klingspor India Private
Limited
Pune, India

Klingspor PTE LTD
Singapore, Singapore

Klingspor PTE LTD
Bangkok, Ratcha-anachak Thai

Klingspor Middle East FZCO
Dubai, United Arab Emirates

Klingspor Vietnam Limited
Ho Chi Minh City, Vietnam

Klingspor Abrasives
South Africa (Pty) Ltd.
Spartan-Kemptaa Park,
South Africa

Klingspor Argentina SRL
Partide Be:lén de Escobar,
Argentina

Klingspor Abrasivos
Industriais Ltd
Pinhais, Brasil

Comercial Klingspor
Chile Ltda.
Pudahuel, Santiago, Chile

Klingspor SAC
Lima, Peru

Klingspor Australia Pty Ltd

Silverwater, Australia
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