Kvalita diamantovych a CBN kotoucl

Brousici kotouce a téliska s diamantem a kubickym nitridem boru ( CBN ) jsou uréeny pro strojirenstvi a vyrabéji se pouze na zakazku do 2-3 tydnd.
Nabizime vyrobu prachovych diamantovych a CBN nastrojii na opracovani kov, skla, drahych kament a keramiky. Ceniky obsahuji pouze sériové
vyrabéné nastroje, jiny tvar nebo nastroj vyrobime na pozadani dle konkrétni poptavky ve firmé Techcetrum s.r.o. nebo na brusivo@techcentrum.cz.

Charakteristické znaky brousiciho kotouce a téliska: 1. Druh brusiva 4. Druh pojiva
2. Zrnitost brusiva 5. Rozmér kotouée nebo téliska
3. Koncentrace brusiva 6. Tvar kotouce nebo téliska
1. Druh brusiva
Brusivo DIAMANT DIAMANT KUBICKY NITRID BORU
slinuty karbid sklo,porcelan, keramika rychlofezné oceli (HSS)
slinuty karbid + ocel + pajka drahokamy,polodrahokamy, kamen kalené oceli (nad 52 HRC)
Brouseny material navary obsahujici WC, TiC zaruvzdorné a vyzdivkové materialy cementované oceli
tuha, grafit vysoce legované oceli (chromové apod.)
umélé hmoty s abrazivnimi pinivy litiny, volfram
tvrdé ocelové navary
2. Zrnitost brusiva
FEPA :i;nr::::: mlkrg;:(:h ISO R 565 di:nf;l':ltlt; E- 1::-87:1) Pouziti Orientacni drsnost Ra
D/B 301 315/250 315/250 300/250 50/60 50/60
D/B 251 250/200 250/200 250/212 60/70 60/70
D/B 213 2007160 2007160 212/180 70/80 70/80 Uginné brouseni a hrubovani s vysokym vykonem 1,2-0,8
D/B 181 180/150 80/100 80/100
D/B 151 160/125 160/125 150/125 100/120 100/120
D/B 126 125/100 125/100 125/106 120/140 120/140
D/B 107 100/80 100/80 106/90 140/170 140/170
D/B 91 90/75 170/200 170/200 . i .
Ostieni feznych nastroju 0,4
D/B 76 80/63 80/63 75163 200/230 200/230
D/B 64 63/50 63/50 63/53 230/270 230/270
D/B 54 50/40 50/40 53/45 270/325 270/325 Dokoncovaci brouseni 0,2
D/B 46 40/36 40/36 45/38 325/400 325/400
40/28 40/28 Lapovani 0,1
36/25 36/25
28/20 28/20
20/14 28/20 Lesténi 0,08
14/10
173/57 Lesténi 0,05
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